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RESUMEN EJECUTIVO Y PALABRAS CLAVES

Los factores de riesgos mecéanicos estan presentes en todas las actividades laborales y pueden
generar accidentes y pérdidas econdmicas a la empresa. En este proyecto se proponen
medidas de controles operacionales desde un punto de vista técnico para mitigar los riesgos
mecanicos presentes en el desemperfio laboral de los trabajadores del Consorcio Ingenio S.A.
de la ciudad de Quevedo. Se llevo a cabo una investigacion de campo que permitio identificar
los peligros y riesgos en puestos de trabajo, equipos y maquinarias usadas para el desarrollo
de las actividades laborales de la empresa, evaludndose con la metodologia de William Fine,
estimando su probabilidad, exposicion y consecuencias para conocer la magnitud del riesgo
y determinar el nivel de aplicacion de las medidas preventivas y/o correctivas. Se evaluaron
los equipos y maquinarias de trabajo a través de una lista de verificacion basada en
disposiciones minimas de seguridad establecidas en el Decreto Ejecutivo 2393 y Anexo 1
del Real Decreto 1215/1997. Los resultados obtenidos en este proyecto muestran que los
riesgos con mayor frecuencia se presentan en el taller mecanico y vehiculos de recoleccion
de desechos solidos urbanos. El riesgo mecénico de caidas de personas al mismo nivel es el
que mas se expone en los puestos de trabajo y el riesgo incendios medios de lucha es el de
mayor presencia en equipos y maquinarias. El nivel de riesgos de tipo notable ocupa el 46%
con mas frecuencia en la empresa. Estos resultados ameritan la aplicacién de medidas de
controles operacionales en fuente, medio donde se incluye un plan de capacitacién y el uso
adecuado de EPP, que deben ejecutarse de acuerdo a la sugerencia de temporalizacion y
priorizacion propuestos para eliminar peligros o disminuir los riesgos con el fin de mantener

seguridad en el trabajo.

Palabras claves: Factor de riesgo, gestion técnica, William Fine, peligros, evaluacion de

riesgos.
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ABSTRACT AND KEYWORDS

Mechanical risk factors are present in all work activities and can generate accidents and
economic losses to the company. This project proposes operational control measures from a
technical point of view to mitigate the mechanical risks present in the work performance of
the workers of Consorcio Ingenio S.A. in Quevedo. A field investigation was carried out to
identify the hazards and risks in workplaces, equipment and machinery used for the
development of the company's work activities, evaluated using William Fine's methodology,
estimating its probability, exposure and consequences in order to know the magnitude of the
risk and determine the level of application of preventive and/or corrective measures. The
work equipment and machinery were evaluated using a checklist based on the minimum
safety provisions established in Executive Decree 2393 and Annex 1 of Royal Decree
1215/1997. The results obtained in this project show that the risks most frequently occur in
the mechanical workshop and urban solid waste collection vehicles. The mechanical risk of
people falling to the same level is the most common risk in the workplace and the risk of
firefighting equipment is the most common risk in equipment and machinery. The level of
notable risks occupies 46% most frequently in the company. These results warrant the
implementation of operational control measures at the source, including a training plan and
the proper use of PPE, to be executed according to the proposed timing and prioritization

suggestions to eliminate hazards or reduce risks in order to maintain safety at work.

Keywords: Risk factor, technical management, hazards, William Fine, risk assessment.
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INTRODUCCION

A inicios de la revolucion industrial en 1770, las condiciones y acciones inseguras de
trabajo, han sido mas notables, incluso en la actualidad se han generado multiples accidentes
y enfermedades profesionales (Chimbolema y Burbano, 2020), lo que indica que la
seguridad industrial es un compromiso que todo empresario debe implementar en su
organizacién, como actividad de suma importancia en todo campo laboral, que permita
alcanzar el bienestar social, fisico y mental del talento humano (Mendoza, 2020), con
acciones preventivas y correctivas para mantener un entorno de trabajo seguro que incluya
técnicas para alcanzar una correcta gestion de la prevencion de riesgos laborales, cumpliendo
y aplicando normativas nacionales e internacionales que regulan la seguridad y salud de los

trabajadores.

El Ecuador aplica y adopta normativas internacionales en materia de prevencion de riesgos
laborales provenientes de la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT), Comunidad
Andina de Naciones (CAN), el Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y
Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo (Decreto ejecutivo 2393), y otras (Quinteros,
2019). Con el fin de cumplir el articulo 326, numeral 5 de la Constitucion de la Republica
del Ecuador (2008) donde establece que “Toda persona tendré derecho a desarrollar sus
labores en un ambiente adecuado y propicio, que garantice su salud, integridad, seguridad,

higiene y bienestar” (p. 162).

Las normativas de Seguridad y Salud Ocupacional en Ecuador se regulan a través de
entidades competentes, que permitan garantizar condiciones de trabajo seguras y precautelar
la integridad fisica de los trabajadores, es importante conocer los puestos de trabajo en los
que se desarrollan las actividades laborales e identificar equipos y maquinarias presentes en
el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, empresa privada dedicada a la
recoleccion de desechos sélidos no peligrosos (basura), actividad que puede generar
accidentes laborales, razén por la cual es importante realizar la correcta identificacion de los
peligros, la evaluacion de los riesgos encontrados y aplicacion de controles operacionales,
que para efecto de este proyecto de investigacion se aplicara a los riesgos mecanicos
presentes en la empresa Consorcio Ingenios S.A. de la ciudad de Quevedo.



CAPITULO |
CONTEXTUALIZACION DE LA INVESTIGACION



1.1. Problema de investigacion.

1.1.1. Planteamiento del problema.

El incremento de los desechos solidos urbanos es parte de los mayores problemas a los que
se enfrenta nuestro planeta, producto del crecimiento poblacional e industrial en las zonas
urbanas y rurales (Anchundia y Guanoquiza, 2020), esto conlleva a que los gobiernos

autonomos descentralizados contraten empresas dedicadas a la recoleccion de la basura.

Segun estadisticas del (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social [IESS], 2016) a mediados
del afio 2016 se report6 17.487 avisos de accidentes de trabajo proveniente de diferentes

actividades laborales en el Ecuador.

En la actualidad en el canton Quevedo, el Consorcio Ingenio S.A. es la empresa que se
encarga de la recoleccion de desechos solidos no peligrosos (basura), iniciando su recorrido
por las diferentes calles del cantén, haciendo uso de sus diferentes maquinarias como
camiones recolectores de basura, barredoras, depositando estos residuos en el botadero
municipal, los trabajadores administrativos y operarios, se encuentran expuestos a riesgos
de tipo mecénicos en el desarrollo de sus actividades que incluye caidas al mismo nivel,
caidas a distinto nivel, golpes, cortes, chogues contra objetos méviles e inmoviles, etc., este
riesgo se asocia a otros factores como el mal uso de equipos, maquinarias y la falta de
capacitacion, siendo la causa principal de accidentes laborales, ocasionando grandes
consecuencias que pueden llegar a influir en el ambito laboral y econémico de la empresa,

si no se ejecuta una correcta gestion técnica y adecuados controles operacionales.

1.1.1.1. Diagnostico.

Mediante el arbol de problemas se ha identificado la interaccion que existe entre el problema

objeto de esta investigacion sus causas y consecuencias, como se indica en la figura 1.



Figura 1

Arbol de problemas en el Consorcio Ingenio S. A. de la Ciudad de Quevedo

ARBOL DE PROBLEMAS

' EFECTOS ‘ Accidentes laborales debido a Sanciones por Parte Denigracion de Imagen
Riesgos Mecanicos de Entidades Coorporativa

DEFICIENTE CONTROL OPERACIONAL EN LOS FACTORES DE RIESGOS

PROBLEMA MECANICOS EN LA EMPRESA CONSORCIO INGENIO S.A.
Y \ 4
CAUSAS Deﬁc]i.e-nte. Fetion eficiente Conocimiento en| | Carencia de Medidas Preventivas o Deficiente programas de
seme Normativa de SSO Correctivas en Equipos v Maquinarias Capacitacion en Materia de PRL

h 4
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El anélisis de una correcta Gestion Técnica permitira evaluar de forma adecuada los riesgos
de tipo mecénicos, y ayudara a detectar las dificultades en las actividades laborales, debido
a un deficiente control operacional, lo que genera que los trabajadores y empleados realicen
actos y condiciones inseguras que pueden provocar incidentes y accidentes de trabajo que
con lleva a una sancion por parte de las entidades correspondientes; las principales causas
de gque no se genere una correcta implementacion de controles operacionales, es poco o nada
de conocimiento en normativas de SSO por parte del empresario, la falta de capacitacion
suficiente y necesaria en materia de PRL a los trabajadores y la carencia de medidas
preventivas y correctivas en equipos y maquinarias, que genera una insuficiente prevencion

en riesgos de tipo mecéanicos.

1.1.1.2. Pronéstico.

La deficiente gestion técnicay la falta de aplicacion de controles operacionales de los riesgos
mecanicos presentes en el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, pueden llegar a
percutir directamente en la seguridad de sus trabajadores, donde a mas de las pérdidas
econdmicas y bajas en su talento humano debido a los accidentes e incidentes de trabajo, la
empresa puede verse afectada legalmente por no garantizar actividades laborales en
condiciones adecuadas, por lo que la aplicacion de una correcta gestion preventiva y/o

correctiva debe ejecutarse en la empresa, considerando todos los analisis técnicos.

1.1.2. Formulacion del problema.

¢Cdémo influye el Control Operacional en la reduccion de los factores de riesgos mecanicos
asociadas con las actividades del Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo?

1.1.3. Sistematizacion del problema.

¢A qué tipo de peligros estan expuestos los trabajadores en el Consorcio Ingenio S.A. de la

ciudad de Quevedo?

¢ Qué metodologias permitirian cuantificar la exposicion al riesgo de tipo mecanico existente

en los puestos de trabajo del el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo?



¢Cdémo las medidas de control operacional permitirian hacer frente a potenciales riesgos de

tipo mecéanico en la empresa Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo?

1.2. Objetivos.

1.2.1. Objetivo General.

Proporcionar medidas de control operacional tendientes a disminuir el impacto de los riesgos
mecénicos en las actividades laborales de los trabajadores del Consorcio Ingenio S.A. de la
ciudad de Quevedo a través del andlisis de la gestion técnica de prevencion.

1.2.2. Objetivos Especificos.

= Identificar los peligros asociados a los puestos laborales y maquinaria de trabajo en
el Consorcio Ingenio S.A. del canton Quevedo a través de inspeccion visual y lista

de verificacion.

= Evaluar los riesgos mecénicos existentes mediante la metodologia William Fine.

» Proponer medidas de controles operacionales para disminuir el impacto de los riesgos

mecanicos en el Consorcio Ingenio S.A. del cantén Quevedo.

1.3. Justificacion.

En el canton Quevedo la empresa encargada de realizar la recoleccién y traslado final de los
desechos solidos no peligrosos (basura), es el Consorcio Ingenio S.A. (Anchundia y

Guanoquiza, 2020).

Esta empresa se encuentra ubicada en la provincia de Los Rios, canton Quevedo en la
Parroquia Viva Alfaro, sector El Desquite, Calle Habana. En este lugar se sitla la planta
central donde funcionan las oficinas administrativas, taller mecéanico y garaje de los

camiones recolectores de basura.



Dentro de las actividades que se realizan en el Consorcio Ingenio S.A., tanto en la parte
administrativa como operacional los trabajadores en sus actividades laborales realizan
manipulacion de herramientas y maquinarias, que pueden originar que el trabajador expuesto
sufra algln tipo de accidente o incidente laboral al encontrarse expuestos a potenciales
peligros que influyen en los riesgos de tipo mecanico, ocasionando dafios a su integridad

fisica que pueden causar hasta la muerte.

El presente Proyecto de Investigacion tiene por objeto proponer Controles Operacionales,
para aplicar una correcta Gestion Técnica que permita identificar los peligros y evaluar de
forma adecuada los riesgos de tipo mecanicos a los que se encuentran expuestos los

trabajadores en sus puestos de trabajo.

Una vez realizada estas dos primeras fases y teniendo conocimiento del nivel de riesgo, se
proponen los debidos Controles Operacionales que permitan disminuir el impacto de los
Riesgos Mecanicos existentes, evitando que se cause dafio alguno a las instalaciones como
en los trabajadores manteniendo condiciones de trabajo seguras y confiadas que dé como
resultado que los trabajadores mejoren su desempefio.



CAPITULO II
FUNDAMENTACION TEORICA DE LA INVESTIGACION



2.1. Marco conceptual.

2.1.1. Seguridad Industrial.

Segun Molina (2020) la seguridad industrial se la puede definir como el campo que engloba
conocimientos que se encargan de la prevencion de riesgos laborales, enfocandose en
localizar, evaluar, controlar y prevenir los posibles riegos en las organizaciones con la

finalidad de mantener un entorno de trabajo seguro.

La Seguridad Industrial hace referencia aquellos criterios, normas y leyes que se aplican con
el fin de prevenir y controlar los riesgos de accidentes e incidentes laborales que pueden
provocar dafios a la integridad fisica de los trabajadores, dafios en equipos, maquinarias e

instalaciones alcanzando afectar el proceso productivo de las empresas (Huallpara, 2019).

La Seguridad Industrial es de suma importancia y de necesario cumplimiento en todas las
empresas, ya que es una disciplina que se encarga de mantener la seguridad de los
trabajadores al realizar sus actividades, reduciendo los riesgos al mantener condiciones de
trabajo seguro, estableciendo formas correctas de manipular maquinarias y herramientas

(«La importancia de la seguridad industrial», 2020).

En el Ecuador las empresas deben cumplir el articulo 326, numeral 5 de la Constitucién de
la Republica del Ecuador (2008) donde indica que “Toda persona tendra derecho a
desarrollar sus labores en un ambiente adecuado y propicio, que garantice su salud,
integridad, seguridad, higiene y bienestar” (p. 162). Y acatar las disposiciones del ministerio

de trabajo con el fin de que las empresas sean sancionadas.

2.1.2. Accidentes laborales.

Los accidentes laborales son aquellos sucesos repentinos bruscos e inesperados que llegan a
provocar lesiones fisicas a los trabajadores, ocasionando fracturas, perdidas de sus
extremidades, perdida de trabajo y requieren una atencion médica para ser tratadas, estos

accidentes pueden llegar a provocar también dafios en la infraestructura como en los



materiales, herramientas y equipos que fueron causal directo del accidente, estos accidentes
pueden llegar incluso a provocar la muerte del trabajador (Bestratén et al., 2011).

2.1.3. Incidentes laborales.

Los Incidentes Laborales son aquellos sucesos no deseados que se presentan en el transcurso
de la jornada laboral que no pueden llegar a provocar dafios o lesiones graves al trabajador,
pero si genera perdida a la infraestructura de la empresa, maquinaria o produccion (Decision
584, 2004).

2.1.4. Condiciones de trabajo.
Son aquellas condiciones presentes en todos los puestos de trabajo que pueden generar

posibles consecuencias negativas para los trabajadores, estos eventos se pueden evitar si se

tiene condiciones de seguridad adecuadas (ISTAS, s. f.).

2.1.5. Lugares de trabajo.

Es el espacio donde se realizan los trabajos y varian segun las actividades laborales que se

vayan a desempefiar (Roman et al., 2018).

Es su libro Roman et al.,(2018) lo definen como aquellas areas del centro de trabajo,
edificadas o no, en la que las personas deben permanecer o deben acceder debido a su trabajo,
incluye en esta definicion tanto los recintos de caracter industrial, como los de servicios, de

ocio, educativos, etc. (p. 18).

2.1.6. Técnicas de Seguridad.

Las técnicas de seguridad son aquellas, denominadas técnicas no medicas dirigidas a la
prevencion de riesgos de trabajo, que permiten identificar, evaluar y controlar aquellos

factores de riesgos que pueden provocar accidentes de trabajo (Bestratén et al., 2011).
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Las técnicas de seguridad se clasifican en técnicas analiticas y técnicas operativas como se

puede observar en la figura 2.

e Técnicas analiticas. Esta técnica permite identificar los peligros y evaluar los

posibles riesgos encontrados (Roman et al., 2018).

e Técnicas operativas. Esta técnica pretende eliminar o disminuir aquellos factores
riesgos con potencial de causar dafio, aplicando controles operacionales (Roman et
al., 2018).

Figura 2

Esquema de técnicas de seguridad
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Nota. Adaptado de Seguridad en el Trabajo Tomo VI (p.5), por Romén et al,2018, UNIR.

2.1.7. Gestion Técnica.
Dentro de los modelos de gestidn de Seguridad y Salud Ocupacional, se encuentra la Gestién

Técnica que identifica aquellos factores de riesgos presentes en los puestos de trabajo, y

permite realizar un estudio cuantitativo y cualitativo de los riegos (Lara, 2016).

11



Las condiciones inadecuadas de seguridad que realizan los trabajadores en sus actividades
laborales conllevan a que se generen accidentes de trabajo. Por ello es importante aplicar
medidas preventivas con el fin de eliminar o minimizar los factores de riesgos que pueden

dar lugar a que se genere un accidente aplicando normativa legal ya establecida.

En los puestos de trabajo existen factores de riesgos que pueden dar origen a que el trabajador
sufra accidentes o incidentes en el desarrollo de sus actividades laborales producto de la mala
manipulacion de herramientas y maquinarias o de las condiciones de trabajo en que este se
desenvuelve, para realizar la gestion técnica es importante empezar identificando los puestos
de trabajo y los peligros existen en los mismos, en base aquello se realiza una estimacion del
riesgo y consecutivamente se aplica una evaluacion y valoracion de los riesgos, con los
resultados obtenidos, aquellos que no se puedan evitar se les aplicara medidas de controles
operacionales adecuados, para mantener la integridad fisica del trabajador (Gomez-Cano,
1996).

Figura 3

Fases de la gestion del riesgo
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Fuente: Adaptado de Gémez-Cano,1996.
Elaborado: Autor, 2022.
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2.1.8. Peligro o factor de riesgo.

Se lo define como aquellos que presenta una fuente potencial o aptitud intrinseca que puede
Ilegar a producir dafio a la integridad fisica de una persona (Roman Freire et al., 2018).

Llegando a dar origen a factores

= De Seguridad
= De Higiene Industrial
= Factores Ergonémicos

= Factores Organizativos. (Romaén et al., 2018, p. 2)

2.1.9. Metodologia para la identificacion de peligros.

Para identificar los peligros en los centros de trabajo, es necesario realizar la observacion e
inspeccion de los puestos de trabajo donde se recopile informacién acerca de los procesos,
instalaciones, equipos, maquinarias y todas las actividades laborales que desempefian los

trabajadores en su lugar de trabajo.

Para el presente proyecto aplicado en el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo,
la identificacion de peligros en cada puesto de trabajo se lo realiz6 a través de la inspeccién
visual in situ, donde los peligros identificados, se los registrd en un formato usado como

indica la tabla 1.

Tabla 1

Formato de matriz de identificacion de peligros en puestos de trabajo

Puesto de

Trabajo Peligros Identificados

1

2

Elaborado: Autor, 2022.

Los peligros identificados en cada puesto de trabajo, se los asocia a riesgos mecanicos
acordes a la guia de Evaluacion de Pequefias y Medianas Empresas descritos en la tabla 2,
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donde se observa una estructura ordenada y codificada de aquellos riesgos proporcionados
por el INSST (Bestraten, Bernal et al., 2000).

Tabla 2

Riesgos laborales

COD | RIESGO COD | RIESGO
ACCIDENTES ENFERMEDAD PROFESIONAL
010 | Caida de personas a distinto nivel 310 | Exposicion a contaminantes quimicos
020 | Caida de personas al mismo nivel 320 | Exposicion a contaminantes biol6gicos
030 | Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 330 | Ruido
040 | Caida de objetos en manipulacion 340 | Vibraciones
050 | Caida de objetos desprendidos 350 | Estrés térmico
060 | Pisadas sobre objetos 360 | Radiaciones ionizantes
070 | Choques contra objetos inmoviles 370 | Radiaciones no ionizantes
080 | Choques contra objetos méviles 380 | Iluminacién
090 | Golpes/cortes por objetos o herramientas COD | RIESGO
100 | Proyeccion de fragmentos o particulas FATIGA
110 | Atrapamientos por o entre objetos 410 | Fisica. Posicion
120 | Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos 420 | Fisica. Desplazamiento
130 | Sobreesfuerzos 430 | Fisica. Esfuerzo
140 | Exposicion a temperaturas ambientales extremas 440 | Fisica. Manejo de cargas
150 | Contactos térmicos 450 | Mental. Recepcion de la informacion
161 | Contactos eléctricos directos 460 | Mental. Tratamiento de la informacion
162 | Contactos eléctricos indirectos 470 | Mental. Respuesta
170 | Exposicion a sustancias nocivas o toxicas 480 | Fatiga cronica
180 | Contactos con sustancias causticas y/o corrosivas COD | RIESGO
190 | Exposicion a radiaciones INSATISFACCION
200 | Explosiones 510 | Contenido
211 | Incendios. Factores de inicio 520 | Monotonia
212 | Incendios. Propagacion 530 |Roles
213 Incendios. Medios de lucha 540 | Autonomia
214 | Incendios. Evacuacion 550 | Comunicaciones
220 | Accidentes causados por seres Vivos 560 | Relaciones
230 | Atropellos o golpes con vehiculos 570 | Tiempo de trabajo

Fuente: Adaptado de (Bestratén, Bernal et al., 2000).
Elaborado: Autor, 2022.
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En la tabla 3 se ordenan los riesgos de tal forma que se facilite para el profesional de
Seguridad Industrial aquellos riesgos debido a factores mecénicos, fisicos, quimicos,

bioldgicos entre otros.

Tabla 3

Formato de matriz de identificacion de riesgos de tipo mecanicos asociados a los peligros
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Nota. La presente matriz se adapta para identificar riesgos de tipo mecanicos presentes en

puestos de trabajo asociados a los peligros. Fuente: elaborado por autor, 2022.

La metodologia para identificacion de peligros en equipos y maquinarias del Consorcio
Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, fueron registrados a través de una lista de verificacion
creada con base a lineamientos del Decreto Ejecutivo 2393 y del Anexo 1 del Real Decreto
1215/1997, representado en la tabla 10.

2.1.10. Riesgos laborales.

En su texto Cuervo (2018) lo define como la “combinacion de la probabilidad de que ocurran
eventos o exposiciones peligrosas relacionadas con el trabajo y la severidad de la lesion y el

deterioro de la salud que pueden causar los eventos o exposiciones”(p. 21).
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2.1.11. Factor de seguridad.

Segin Roman et al., (2018) los factores de seguridad son aquellos que se integran de la
siguiente manera:

= Zonas de paso. Pasillos, vias de circulacién, entorno de los equipos de trabajo, etc.

= Manipulacion mecéanica de cargas. Gruas, polipastos, traspaletas, carretillas, etc.

= Vehiculos de transporte. Automoviles, camiones, motocicletas, etc.

= Equipos de trabajo y maquinas. Incluye el uso de herramientas.

= Entorno de trabajo, espacio disponible.

= Instalaciones de servicio: Eléctrica. Cableado, cuadros eléctricos, baterias, fusibles,

etc. Aire comprimido. Sistemas de compresion de aire. (p. 2)

2.1.12. Riesgos mecanicos.

Los Riesgos de tipo Mecanicos son aquellos que provocan dafios a la integridad fisica de los
trabajadores, causando lesiones, fracturas e incluso la muerte, debido a la mala manipulacién

de magquinarias, herramientas o material proyectado (Barreno, 2019).

Afectando negativamente al trabajador, provocando atrapamientos, golpes, caidas a distinto
y mismo nivel, cortes, etc. Los accidentes provocados por los riesgos mecanicos conllevan
a que las empresas sean sancionadas teniendo que pagar altas indemnizaciones (Barreno,
2019).

2.1.13. Metodologia para valoracion de riesgos mecanicos.

2.1.13.1. William T. Fine

William Fine es un método que una vez identificado los peligros permite evaluar los riesgos
laborales determinando la probabilidad de ocurrencia, es decir que se llegue originar el
accidente, la exposicion al riesgo, estos sucesos encaminados a desencadenar la secuencia

del accidente y las consecuencias que estos pueden ocasionar al trabajador (Lluco, 2013).
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Mediante este método se puede realizar una evaluacion cualitativa y cuantitativa de manera

detallada de los Riesgos Mecanicos

Para realizar una evaluacion de Riesgos Mecanicos de acuerdo a William Fine, se determina:

[ GP=PxExC]|

Donde GP grado de peligrosidad, es igual a P la probabilidad, E la exposicion y C la

consecuencia (Lluco, 2013).

Probabilidad (P): La probabilidad es aquella situacion que indica que se puede presentar
un accidente, producto de la exposicion a un riesgo, dandole este método una valoracion

como se presenta en la tabla 4 (Lluco, 2013).

Tabla 4

Valoracién de probabilidad

Valor Probabilidad
10 Es el resultado mas probable y esperado.
6 Es completamente posible, no sera nada extrafio.
3 Seria una secuencia o coincidencia rara pero posible, ha ocurrido.
1 Coincidencia muy rara, pero se sabe que ha ocurrido.
0,5 Coincidencia extremadamente remota pero concebible.
0,1 Coincidencia practicamente imposible, jamas ha ocurrido.

Fuente: Adaptado de (Vitrian et al., 2014)
Elaborado: Autor, 2022.

Exposicion (E): Es aquella situacion donde el trabajador consciente o inconscientemente se

expone a situaciones laborales que presentan un potencial riesgo, estos pueden ocasionar

accidentes y afectar su integridad fisica (Lluco, 2013).
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Tabla 5

Valoracion de la exposicion

Valor Exposicion
10 Continuamente, muchas veces al dia.
6 Frecuentemente, aproximadamente una vez al dia.
3 Ocasionalmente, de una vez a la semana a una vez al mes.
2 Irregularmente, de una vez al mes a una vez al afio.
1 Raramente, cada bastantes afos.

0.5 Remotamente, no se sabe que haya ocurrido, pero no se descarta.

Fuente: Adaptado de (Vitrian et al., 2014)
Elaborado: Autor, 2022.

Consecuencia (C): Es aquella situacion que indica el dafio que los accidentes laborales
pueden provocar al trabajador una vez materializado el accidente, debido a la exposicion al

riesgo (Lluco, 2013). Su valoracién se muestra en la tabla 6.

Tabla 6

Valoracion de las consecuencias

Valor Consecuencia

100 Catéstrofe, numerosas muertes, dafios > USD 1'000.000.

50 Varias muertes, dafios entre USD 500.000 y USD 1'000.000.

25 Muerte, dafios entre USD 100.000 y USD 500.000.

Lesiones graves, invalidez permanente o dafios entre USD 10.000 y USD

15 100,000.

5 Lesiones con baja, dafios entre USD 1.000 y USD 10.000.

1 Lesiones sin baja, dafios <= USD 1.000.

Fuente: Adaptado de (Vitrian et al., 2014)
Elaborado: Autor, 2022.

Grado de Peligrosidad (GP): El grado de peligrosidad indica el nivel de riesgo al que esta

expuesto el trabajador, esto debido a la evaluacion cuantitativa de los riesgos considerando

los factores de Peligrosidad, Exposicién y Consecuencias, de estos resultados podremos
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obtener un criterio mas detallado para establecer medidas de controles operacionales
adecuadas segun el nivel del riesgo (Lluco, 2013).

Tabla 7

Interpretacion de la magnitud del riesgo (R)

Magnitud del riesgo (R) Interpretacion
<20 Riesgo aceptable
20y 70 Riesgo moderado
70y 200 Riesgo notable
200y 400 Riesgo alto

Fuente: Adaptado de (Vitrian et al., 2014)
Elaborado: Autor, 2022.

La interpretacion del nivel de riesgo se detalla en la tabla 8.

Tabla 8

Actuacion frente al riesgo
Clasificacion del

) Actuacion frente al riesgo
riesgo

Riesgo aceptable No se necesitan correcciones.

Riesgo moderado El riesgo debe corregirse, pero la situacién no es una emergencia.
Riesgo notable Requiere de una correccion urgente.

Riesgo alto Se requiere correccion inmediata.

En el nivel de riesgo es grave e inminente se debe para toda
actividad laboral.

Fuente: Adaptado de (Vitrian et al., 2014)

Elaborado: Autor, 2022.

El formato de la matriz de William Fine que se detalla en la tabla 9, se utiliza en el capitulo
IV para evaluar de forma cualitativa y cuantitativa los riesgos mecanicos encontrados en el

Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo.
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Tabla 9

Formato de matriz para evaluacion William T. Fine

MATRIZ DE RIESGOS MECANICOS

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
P MRGL?I?;?;JS Probabilidad Exposicion Consecuencias A »
uesto Peligro Magnitud | Clasificacion e
No it identificado del riesgo | del riesgo frente al
Trabajo gJ g

Cod. | Riesgo | Criterio | Valor | Criterio | Valor | Criterio | Valor

Elaborado: Autor, 2022.

2.1.14. Equipos de trabajo.

Se entiende como equipos de trabajo a toda maquina, herramienta, instrumentos o
instalaciones utilizadas por los trabajadores en el lugar donde se desarrollan las actividades
laborales, por lo cual es importante una correcta utilizacion, normando para cuidar la
seguridad del operador expuesto (RD 1215/1997).

2.1.14.1. Metodologia para valoracion de riesgos de equipos de trabajo.

El Decreto Ejecutivo 2393 que regula el Reglamento de Seguridad y Salud de los
Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo, establece desde el articulo
76 al articulo 95 que los equipos usados en el trabajo deben contar con medidas de
prevencion con el fin de brindar a los trabajadores seguridad en la manipulacion de
maquinarias y herramientas utilizadas en el desarrollo de actividades laborales dentro del

Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo.

La evaluacion de equipos y maquinarias del Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo
a través de una inspeccién individual, permitira conocer el estado en el que se encuentran en
la actualidad. Esta actividad proporcionara resultados segun los diferentes criterios que se

evaltan en el Decreto Ejecutivo 2393, ademas se evaluaran otros criterios establecidos en el

20



Anexo | del Real Decreto 1215/1997 con el objetivo de obtener mejores resultados para

brindar mayor seguridad y salud en los trabajadores.

Se establecera una identificacion y verificacion a cada equipo de trabajo de la empresa y se

aplicard una evaluacion de los riesgos encontrados utilizando la metodologia William Fine,

donde los resultados permitiran proponer la aplicacién de medidas de control operacional en

aquellos que representen un riesgo para el trabajador.

Con el fin de dar cumplimiento a lo establecido en el Decreto Ejecutivo 2393 y utilizando

criterios del Anexo | del Real Decreto 1215/1997, se crea una matriz de verificacion que

permite realizar la recoleccién de informacion de forma ordenada. La tabla 10 muestra el

formato de la matriz de verificacion que estara identificada por las siglas ET y la numeracién

consecutiva segun la cantidad de equipos.
Tabla 10

Formato de lista de verificacion para evaluacion de equipos de trabajo

N° ET000

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO
Equipo:

Marca: Modelo:

Afio de fabricacion: N° de serie:

Marcado CE y Declaracién SI ( ) NO ( ) | Manual de instrucciones: SI ( ) NO ()

Disposiciones minimas generales

SI

NO

N/A

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefalizacién adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas

1.4. No ocasiona riesgos por manipulacion involuntaria

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario

2.2. Proteccion de la puesta en marcha por parada imprevista

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los 6rganos de
accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia
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4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de proteccion
adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacién de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos de
captacion o extraccion cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos que
presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente si
existe el riesgo de caida de més de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, moviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones
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14.1. Se protege contra fuentes de radiacion no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacidn y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que garanticen
la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatol6gicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos méviles SI | NO | N/A
Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccidn por fijacion de medios de transmisidn de energia en caso de arrastrarse
19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias de
una colision

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general SI | NO | N/A
Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C

MR CR

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.
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2.1.15.

Controles operacionales.

Con una correcta aplicacion de la gestion técnica se podrd mejorar y garantizar la seguridad

y salud de los trabajadores en el desarrollo de las actividades laborales en el Consorcio

Ingenio S.A. de la Ciudad de Quevedo, medidas que se implementaran de acuerdo al nivel

de riesgo que se obtenga de la evaluacion.

La propuesta de controles operacionales para el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de

Quevedo se baso en aplicar medidas preventivas y correctivas tanto en fuente, medio y

trabajador con el fin de eliminar o minimizar los riesgos presentes en los puestos y equipos

de trabajo, y realizar sustitucion de procesos o equipos, aplicar controles de ingenieria,

sefializacion, equipos de proteccion individual y establecer el plazo méaximo para su

ejecucion.

Tabla 11

Formato de matriz de controles operacionales por puestos y equipos de trabajo

MATRIZ DE CONTROLES OPERACIONALES

Nivel de riesgo: XXXX

Puesto o
equipo
de
trabajo

Peligro
identific
ado

Riesgo
mecanico
identificad
o}

FUENTE MEDIO TRABAJADOR PLAZO
Eliminacio N Con sl Controles . . "
Sustitucio6 sde - . Equipos de Ejecucio
nde .- | Administrati 9
. n Ingenieri Proteccion n
Peligro VoS

a

Elaborado: Autor, 2022.

2.1.16.

Jerarquia de controles operacionales.

Segun Cuervo (2018) “La Organizacion debe establecer, implementar y mantener uno o

varios procesos para la eliminacion de los peligros y la reduccion de los riesgos para la SST

utilizando la siguiente jerarquia de los controles” (p. 85).
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Figura 4

Piramide de jerarquia de controles operacionales

Eliminar el peligro

Controles de
ingenieria

Fuente:(Cuervo, 2018)
Elaborado: Autor, 2022.

Eliminacion de Peligro: Hace referencia a eliminar o suprimir toda fuente potencial
peligrosa capaz de causar dafio al trabajador por completo.

Sustitucién: Hace referencia a sustituir aquellas actividades laborales, equipos o
sustancias peligrosas por unas que no representen riesgos al trabajador.

Controles de Ingenieria: Estos controles se enfocan a realizar controles a nivel
colectivo aplicando tecnologia con el fin de proteger a todos los trabajadores
expuestos.

Controles Administrativos: Se refiere aquellos controles donde se aplican
capacitaciones suficientes y necesarias, restricciones a zonas peligrosas con el fin de
evitar accidentes.

Equipos de Proteccion Personal (EPP): Si los anteriores controles no son
aplicables es importante hacer uso de los equipos de proteccidn personal como Ultima

instancia (Orozco, 2019).

Para los diferentes controles operacionales se deben fijar medidas de proteccion en la tabla

12 se detallan aquellas medidas que van dirigida a los tipos de riesgos mecanicos.
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Tabla 12

Medidas de proteccion para cada factor de riesgo (mecanicos)

Causa o factores de riesgo

Medidas de proteccién

Pérdida de estabilidad

Rotura en servicio

Caida de objetos
Superficies aristas 0 &ngulos

pronunciados

Maquinas combinadas

Variaciones del funcionamiento

Elementos méviles

De transmision

De trabajo

Movimientos no intencionados

*Suficientemente estable.

*Convenientemente fijada.

*Material y uniones, adecuados y bien dimensionados.
*Sequir instrucciones del manual con respecto a piezas
susceptibles de gastarse.

*Riesgo residual protegido por resguardos y protecciones
Utilizar los EPP necesarios, dispositivos de proteccion en
las méquinas adecuados, etc.

No habra ni aristas, ni &ngulos pronunciados, ni superficies
rugosas que puedan producir lesiones.

Cada elemento podré utilizarse por separado sin que los
elementos restantes constituyan un riesgo para las personas
expuestas.

El reglaje entre varias operaciones se ha de realizar de
forma segura.

Evitar los contactos que puedan ocasionar accidentes.
Mediante el uso de resguardos fijos 0 movibles.

Mediante resguardos fijos, movibles, dispositivos de
proteccién o combinacion de los anteriores.

Tras una parada las derivas de sus partes no ocasionaran

riesgo.

Nota. Tomado de Seguridad en el Trabajo Tomo VI (p.60), por Roman et al, 2018, UNIR.
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2.2.Marco referencial.

2.2.1. Nacional

A nivel nacional las actividades relacionadas con la recoleccion de desechos solidos urbanos
(basura) presentan un gran riesgo para los trabajadores, en la publicacién “Evaluacion de
riesgos mecénicos y propuestas de medidas de control en trabajadores operativos de la
unidad de operaciones norte alcantarillado de la empresa Publica Metropolitana de agua
potable y saneamiento de la ciudad de Quito” (Astudillo, 2018). Menciona que una correcta
caracterizacion de peligros y evaluacion de los riesgos permite realizar un correcto control
operacional sobre la fuente, medio y en el operario, estas evaluaciones permiten conocer el
nivel de riesgo al que esta expuesto el trabajador, el grado de severidad y la probabilidad que
existe, de que se pueda generar un accidente como consecuencia de las diferentes actividades

que en este tipo de trabajo se realizan.

En Ecuador, (Diaz, 2021) en su publicacion “Propuestas de control para los factores de
riesgos mecanicos en las actividades de montaje de perfileria, en una empresa de la
construccion ubicada en el sur de Quito”, menciona que para los riesgos de tipo mecanico se
debe aplicar la metodologia de William Fine permitiendo evaluar estos tipos riesgos de
forma especifica, que permiten con mayor precision tomar medidas de control por jerarquias,
permitiendo obtener un control mas eficiente generando menor siniestralidad y llegando a

eliminar los costos que estos representan para las empresas.

La publicacion realizada en Ecuador por (Barreno, 2019) “Factor de riesgo mecanico y Su
influencia en los accidentes de trabajo de los operadores de extractoras de aceite de palma
africana”, indica que la falta de prevencion en los riesgos de tipo mecénicos, incita a que se
generen condiciones inseguras en las actividades laborales de las empresas, provocando
accidentes como atrapamientos en maquinarias, fracturas, golpes con objetos moviles e

inmoviles.
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2.2.2. Internacional

En México, (Flores, 2021) en su investigacion “Evaluacion de riesgos en trabajadores
recolectores de basura pertenecientes al aseo publico de Tepic, Nayarit” menciona que el
nivel de riesgo de que un trabajador sufra un accidente laboral debido a la recoleccion de
residuos sélidos, se debe a las condiciones de actos inseguros que estos se ven expuestos
diariamente, estos accidentes pueden ocurrir durante la recoleccidn de basura o accidentes

vehicular.

La exposicion diaria de riesgos de tipo mecanicos a los que se ven expuestos los trabajadores
de las actividades relacionadas a la recoleccion de basura que puede provocar un accidente
se debe a la falta de un equipo de proteccidn individual durante su tiempo de trabajo, la falta
de una capacitacion suficiente y necesaria en manejo de quipos y maquinarias como la falta

de mantenimiento de las mismas (Flores, 2021).

A nivel internacional En su investigacién (Ponce, 2017) “Estudio, analisis y control de los
riesgos mecanicos, para minimizar los accidentes laborales en la empresa Omarsa S.A.
ubicada en el Canton Duran, Provincia del Guayas™ indica que a nivel Internacional los
riesgos de tipo mecanicos se presentan con mas frecuencia en los centros de trabajo, debido
a la manipulacion y uso de equipos y maquinarias, que pueden provocar cortes, golpes,
aplastamiento, etc. Provocando accidentes que generan pago de indemnizaciones y bajas en

los puestos de trabajo por ello es importante aplicar un correcto control operacional.
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CAPITULO III
METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION.
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3.1.Localizacion.

El presente proyecto de investigacion se realiz6 en el Consorcio Ingenio S.A. empresa que
se encuentra ubicada en el canton Quevedo, Parroquia Viva Alfaro, sector El Desquite, calle

Habana.

Figura 5

Ubicacion geografica del Consorcio Ingenio S.A. en Quevedo

Fuente: GOOGLE MAPS.,2022
Elaborado: Autor, 2022.

3.2.Tipo de investigacion.

3.2.1. Investigacion descriptiva.

El tipo de Investigacion Descriptiva se utilizd para realizar el levantamiento de la
informacidn suficiente y necesaria mediante el uso del check list, aplicado a equipos y
maquinarias y lugares de trabajo, para conocer los procesos, peligros y riesgos a los que se
encuentran expuestos los trabajadores al realizar sus actividades laborales en el Consorcio

Ingenio S.A. de la ciudad e Quevedo.
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3.3.Métodos de Investigacion.

3.3.1. Método de observacion.

Aplicando el presente método se pudo observar los procesos, los peligros, los riesgos
mecénicos a los que se encuentran expuestos los trabajadores en sus puestos de trabajo

mediante una visita técnica a la empresa.

3.3.2. Método analitico.

En este método nos valemos de la informacidn cientifica ya preestablecida para realizar una
correcta identificacion y evaluacién de los riesgos mecanicos en el Consorcio Ingenio S.A.
mediante la metodologia de William Fine y una lista de verificacion para la evaluacién de
equipos, que permita establecer medidas de controles operacionales y cumplir con las leyes

y normativas establecidas en materia de PRL.

3.4.Fuentes de recopilacion de informacion.

3.4.1. Primarias.

Para poder cumplir el objetivo general del proyecto de investigacion, se realizé la
recopilacién de datos mediante la observacion que se llevé a cabo en el Consorcio Ingenio
S.A. de la ciudad de Quevedo, donde se observé cada area del lugar de trabajo que permitid
realizar un analisis cuantitativo y cualitativo de los riesgos mecanicos que se encontraron en

la empresa.

3.4.2. Secundarias.

En cuanto a las fuentes secundarias a utilizar fueron los libros e internet siendo estos de

mucha utilidad ya que se pudo obtener informacion para la parte teorica del proyecto.
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3.5.Disefio de la investigacion.

3.5.1. Método no experimental.

A través del método no experimental se recopilo informacion acorde al tema del proyecto
que permitio aplicar una metodologia para evaluar y analizar los Riesgos Mecanicos con la
finalidad de obtener resultados y proponer las debidas medidas de Controles Operacionales.
3.6.Instrumentos de investigacion.

El instrumento que se utilizé en la investigacion es la observacion directa en la empresa, la
metodologia de William Fine para evaluacion de los riesgos mecanicos y un check list para
identificar equipos y maquinarias a fin de proponer medidas de controles operacionales que
mantengan un ambiente de trabajo seguro.

3.7. Tratamiento de los datos.

Se utilizé Microsoft Excel para la recopilacion de la informacion y evaluacién del Riesgo
Mecénico presente en el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo mediante la
metodologia William Fine y posterior a ello se uso el software de Minitab para analizar e
interpretar los resultados.

3.8.Recursos humanos y materiales.

Para realizar el presente proyecto de investigacion se utilizo los siguientes recursos.

3.8.1. Recursos humanos.

El Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo cuenta con una poblacion de 159

personas entre gerencia, administrativos y operarios como se muestra en la tabla 13.
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Tabla 13

Recurso Humano del Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo

Recurso Humano Cantidad
Gerencia 2
Administrativos 5
Operarios 152
Total 159

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

3.8.2. Recursos materiales y tecnologicos.

= Laptop HP

= Impresora Epson 380
= Esferos

= Cuaderno

= Conexion a Internet
=  Teléfono Celular

= Hojas de papel bond A4
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CAPITULO IV
RESULTADOS Y DISCUSION
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4.1. Descripcion de la empresa y puestos de trabajo.

4.1.1. Informacion general de la empresa.

El Consorcio Ingenio S.A. inicia sus actividades el 18 de diciembre del 2018 en la ciudad de

Quevedo, ubicada en la Parroquia San Camilo, Calle Costa Rica.

Es una empresa privada que cuenta con recursos propios y financiados por los gobiernos
autonomos descentralizados pertenecientes la mancomunidad, presta servicio privado de
recoleccion de desechos sélidos no peligrosos (basura) en una zona delimitada: residuos de
hogares y empresas por medio de contenedores; desechos recuperables mezclados de
materiales reciclables; aceites y grasas usados en la cocina; desperdicios colocados en

lugares publicos (Consorcio Ingenio S.A,, s. f.).

En la actualidad est& ubicada en la Parroquia Viva Alfaro, sector EI Desquite, calle Habana
y cuenta con un recurso humano de 159 trabajadores, distribuidos en Gerencia,
Departamento Contable, Departamento de Recurso Humanos, Departamento de
Documentacion, Departamento de Seguridad y Salud Ocupacional, Departamento de
Operaciones. El Consorcio Ingenio S.A. cuenta con equipos y maquinarias para desarrollar
sus actividades de recoleccion de basura, mantenimiento y otras como se muestra en la tabla
14,

Tabla 14
Equipos y maquinarias usadas para desarrollar las actividades en el Consorcio Ingenio S.A.
Vehiculos Cantidad Equipos Cantidad

Camion mediano mini recolector 1 Tanque de Oxigeno 1
Camion recolector compactador 13 Compreso de aire 1
Vehiculos tipo camionetas 4 Soldadora 2
Camion barredor 1 Esmeriladora 1
Vehiculo tipo hidro lavadora 1 Taladro 3
Amoladora 2
Herramientas Manuales Pistola neumatica de una pulgada 1
Pulverizadora manual 1

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.
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4.1.2. Organigrama institucional.

El Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo cuenta con un organigrama institucional
donde se establecen funciones dentro de la empresa, estableciendo como la méaxima

autoridad al gerente, funciones que se detallan en la figura 6.

Figura 6

Organigrama estructural Consorcio Ingenio S.A.
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Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

4.1.3. Descripcion de los puestos de trabajo.

El Consorcio Ingenio S.A. tiene 159 trabajadores, en la tabla 15 se indica la cantidad de

trabajadores, se describe los procesos, puestos de trabajo y las actividades que estos realizan.
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Tabla 15

Matriz general de los puestos de trabajo de la empresa Consocio Ingenio S.A

proCEsos | 1o@! | sygproCESO
Trab.

Gestion
Administrativa

11

Administrativo

PUESTO DE TRABAJO

Gerencia General

DESCRIPCION HOMBRE

Area administrativa donde se
encuentra el Procurador Comun

N° Trabajadores

MUJER

Patio de Operaciones y parqueo

Area de operaciones a cargo del
jefe de Operaciones donde esta
el patio de estacionamiento de
todos los vehiculos, revisando
que todos estén perfectamente
funcionales

Gestion Administrativa

Area administrativa donde
funciona Contabilidad, Talento
Humano y Gestion de
Documentacion

Coordinacion de Seguridad
Industrial y Salud Ocupacional

Area administrativa donde se
encuentra el Jefe de Seguridad
Industrial y Salud Ocupacional

Supervisién

Avrea administrativa donde se
encuentran los supervisores y
realizan el cronograma de
supervision para visitar los
vehiculos de transportacién de
desechos s6lidos durante sus
recorridos

Gestién
Operativa

148

159

Operaciones de
Desechos
Solidos

Chofer Profesional

Seccidn donde se organizan los
choferes de los vehiculos que
recogen los desechos solidos
recorriendo las calles de la
ciudad

21

Cajonero

Seccion donde se organizan los
cajoneros de los vehiculos que
recogen los desechos sdlidos
recorriendo las calles de la
ciudad

51

Barrendero

Seccién donde se organizan los
barrenderos que realizan
limpieza de las calles de la
ciudad

61

Zona de Descarga de Desechos
Sélidos

Zona donde se realiza
diariamente el depdsito de los
desechos solidos recolectados
por las calles

Mantenimiento
Vehicular

Taller Mecanico

Zona de mantenimiento de los
vehiculos para un 6ptimo
funcionamiento

Lavanderia de Maquinaria

Zona donde se realiza
diariamente los lavados de
vehiculos que realizan las
recolecciones de desechos
s6lidos

Almacenamiento
Material y
Bodega

Limpieza General

Area donde se prepara los
materiales para la limpieza de
las oficinas

Bodega

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

Zona donde se almacena los
productos y herramientas que
se requieren para las
actividades de recoleccion de

desechos s6lidos
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4.2. Gestion Técnica Consocio Ingenio S.A

4.2.1. ldentificacion de peligros Consorcio Ingenio S.A.

Mediante la observacion directa en la visita in situ en el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad

de Quevedo y en base a referencias bibliograficas, se realizo6 la inspeccion de seguridad en

la empresa donde se identifico los peligros presentes en los puestos de trabajo como se

detallan en la tabla 16.

Tabla 16

Matriz de identificacion de peligros en puestos de trabajo del Consorcio Ingenio S.A.

PUESTO DE TRABAJO

PELIGROS IDENTIFICADOS

Gerencia General

Superficie resbaladiza en pasillo y escaleras sin barandas y pasamanos.

Patio de Operaciones y Parqueo

Presencia de objetos y herramientas dispersas en el piso.

Liquidos derramados en el piso.

Lugares de trabajo no sefializados y delimitados.

Coordinacion de Seguridad
Industrial y Salud Ocupacional

Circular por zonas de trabajo no sefializadas y delimitadas.

Supervision

Uso de herramientas manuales en mal estado cuando se presentan
fallas mecanicas.

Conducir camioneta en condiciones inadecuadas.

Bajar de la cabina en zonas de alto transito vehicular.

Chofer Profesional

Conducir vehiculos en condiciones inadecuadas.

Bajar de la cabina en zonas de alto transito vehicular.

Uso de herramientas manuales en mal estado cuando se presentan
fallas mecanicas.

Acumulacion de residuos inflamables en el camién sin eliminar.

Cajonero

Contacto con objetos punzocortantes presentes en los desechos solidos
urbanos.

Calles y ceras con irregularidades, mojadas y en mal estados.

Compactacion manual de desechos sélidos de forma incorrecta en el
camioén.

Transito vehicular en el desarrollo de sus actividades.

Viajar en la parte trasera del camién.

Barrendero

Contacto con objetos punzocortantes presentes en los desechos solidos
urbanos.

Transito vehicular en el desarrollo de sus actividades.

Calles y ceras con irregularidades, mojadas y en mal estados.

Zona de Descarga de Desechos
Sélidos

Superficies inestables en la zona donde se depositan los desechos
solidos urbanos.

Descarga manual de desechos sélidos urbanos.

Manipulacion manual de los seguros del compactador para descarga
del vehiculo.

Taller Mecénico

Presencia de objetos y herramientas mal ubicadas en el piso y zonas
altas.

Liquidos derramados en el piso.

Lugares de trabajo no sefializados y delimitados.

Mantenimiento de maquinarias y herramientas en algunos casos
cuando estan encendidos.

Uso de herramientas manuales en mal estado.
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PUESTO DE TRABAJO PELIGROS IDENTIFICADOS

Escaleras en mal estado para realizar lavado de vehiculos.

Lavanderia de Maquinaria Liquidos derramados en el piso con superficies a desnivel.
Proyeccidn de residuos debido a los desechos solidos urbanos.
Limpieza General Liquidos derramados en el piso.

Almacenamiento inadecuado de materiales.

Bodega Lugares de trabajo no sefializados y delimitado.

Cableado en mal estado con toma corrientes descubiertos.

Gestion Administrativa

Superficie resbaladiza en zona administrativa.

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022

De acuerdo a los resultados de la matriz de identificacion de riesgos mecanicos expuestos

en los puestos de trabajo del Consorcio Ingenio S.A. que se obtuvieron segun el formato de

la tabla 3, en la figura 7 se resume la cantidad de riesgos presentes en el desarrollo de

actividades laborales de la empresa, informacion que se detalla de forma completa en el

anexo 1 del presente documento.

Figura7

Cantidad de riesgo acorde al puesto de trabajo

Patio de Operaciones y parqueo

Bodega Gestién Administrativa
9%

8% 3% Gerencia General
2%

Coordinacién de Seguridad
Industrial y Salud Ocupacional
Limpieza General 2%

3%

Supervision
9%

Lavanderia de Maquinaria
5%

9%

Taller Mecénico
22%

Cajonero
14%
PUESTO DE TRABAJO Zona de Descarga de Desechos Sélidos

9% Barrendero
6%

FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

Chofer Profesional

La figura 7 demuestra que el taller mecénico cuenta con 14 riesgos identificados que

representan el 22%, determinando que es el puesto de trabajo con mayor cantidad de riesgo
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existentes; el puesto de trabajo del cajonero ocupa el segundo lugar en la empresa con un
14% y nueve riesgos; con un 9% vy seis riesgos se encuentran el patio de operaciones y
parqueo, supervision, chofer profesional y la zona de descarga de desechos solidos; el 8%
que representa a cinco riesgos se encontraron en la bodega; el puesto de trabajo de barrendero
obtiene el 6% con cuatro riesgos encontrados; con un 5% Yy tres riesgos encontrados se ubica
el puesto de lavanderia de maquinaria; el 3% lo ocupan los puestos de limpieza general y la
gestion administrativa donde solo se encontraron dos riesgos; y los puestos de trabajo que
obtuvieron el 2% con un riesgo identificado son la coordinacion de SSO de la empresa y la

gerencia general.
Figura 8
Riesgos mecanicos presentes en gerencia general

Gerencia General
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 8 se observa que en el puesto de trabajo Gerencia General existen un riesgo de

tipo mecanico que pertenece a caida de personas al mismo nivel.
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Figura 9

Riesgos mecanicos presentes en el patio de operaciones y parqueo

Patio de Operaciones y Parqueo
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 9 se aprecia que en el puesto de trabajo Patio de Operaciones y Parqueo hay seis
riesgos de tipo mecanico de los cuales dos pertenecen a caidas de personas al mismo nivel,
uno a pisadas sobre objetos, uno debido a choques contra objetos inmoviles, uno a
golpes/cortes por objetos o herramientas y uno debido atropellos o golpes con vehiculos.
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Figura 10

Riesgos mecanicos presentes en coordinacion de seguridad industrial y salud ocupacional
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

La figura 10 muestra que en el puesto de trabajo de Coordinacién de Seguridad Industrial y

Salud Ocupacional existe un riesgo de tipo mecanico siendo este atropello o golpes con

vehiculos debido a que el profesional circula por areas transitadas con vehiculos.
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Figura 11

Riesgos mecanicos presentes en supervision
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

La figura 11 muestra que existen seis riesgos en el puesto de trabajo de Supervision, uno es
de caidas de personas al mismo nivel, uno por chogues contra objetos inmdviles, uno por
choqgues con objetos moviles, uno por golpes/cortes por objetos o herramientas también se
aprecia un riesgo producto de proyeccion de fragmentos o particulas y uno debido a

atropellos o golpes con vehiculos.
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Figura 12

Riesgos mecanicos presentes en chofer profesional
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 12 se observa que existen seis riesgos de tipo mecanico en el puesto del Chofer
Profesional, uno pertenece a caidas de personas al mismo nivel, uno debido a choques contra
objetos inmdviles, uno debido a choques contra objetos maéviles, uno por golpes/cortes por
objetos o herramientas al igual que uno debido a incendios, medio de lucha por falta de

extintores y uno por atropellos o golpes con vehiculos.
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Figura 13

Riesgos mecanicos presentes en cajonero
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 13 se muestran los nueve riesgos de tipo mecénicos presentes en el puesto de
trabajo del cajonero distribuidos de la siguiente manera dos pertenece a caidas de personas
al mismo nivel, uno debido a caidas de objetos desprendidos, uno debido a pisadas sobre
objetos, dos por golpes/cortes por objetos o herramientas al igual que uno debido a
proyeccion de fragmentos o particulas uno por atrapamientos por o entre objetos y uno por

atropellos o golpes con vehiculos.
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Figura 14

Riesgos mecanicos presentes en barrendero
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En el puesto de Barrendero existen cuatros riesgos de tipo mecanico como muestra la figura

14, se encuentra el riesgo de caidas de personas al mismo nivel, uno de pisadas sobre objetos,

uno golpes/cortes por objetos o herramientas y uno por atropellos o golpes con vehiculos.
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Figura 15

Riesgos mecanicos presentes en zona de descarga de desechos solidos

Zona de Descarga de Desechos Solidos
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 15 se detallan seis riesgos de tipo mecanicos presentes en la Zona de Descarga
de Desechos Sélidos, uno es de caidas de personas al mismo nivel, uno referente a caida de
objetos en manipulacion, uno por golpes/cortes por objetos o herramientas, al igual se
encuentra el riesgo de proyeccion de fragmentos o particulas, atrapamientos por o entre

objetos al igual que atrapamiento por vuelco de maquinarias o vehiculos.
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Figura 16

Riesgos mecanicos presentes en taller mecénico

Taller Mecanico
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 16 se observan catorce riesgos de tipos mecanicos presentes en el puesto de

trabajo del taller mecanico, dos de ellos pertenecen a caidas de personas al mismo nivel, uno

a caidas de objetos desprendidos, uno a pisadas sobre objetos, uno a choques contra objetos

inmoviles, uno a choques contra objetos maviles, tres pertenecen a golpes/cortes por objetos

0 herramientas, un riesgos de tipo mecéanico pertenecen a proyecciones de fragmentos o

particulas, uno a atrapamientos por o entre objetos, uno a contactos eléctricos directos,

también se aprecia dos riesgo debido a contactos eléctricos indirectos.
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Figura 17

Riesgos mecanicos presentes en lavanderia de maquinaria

Lavanderia de Maquinaria
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En el puesto de trabajo de Lavanderia de Maquinaria, en la figura 17 se indica la cantidad

de riesgos mecanicos donde uno pertenece a caida de personas a distinto nivel, uno a caidas

de personas al mismo nivel y uno debido a proyecciones de fragmentos y particulas.
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Figura 18

Riesgos mecanicos presentes en limpieza general

Limpieza General
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 18 se aprecia de forma estadistica que en el puesto de trabajo de Limpieza

General existen dos riesgos de tipo mecanicos uno debido a caidas de personas al mismo

nivel y uno por pisadas sobre objetos.
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Figura 19

Riesgos mecanicos presentes en bodega
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 19 se muestra que en el puesto de trabajo de Bodega se identifican cinco riesgos
de tipo mecanicos uno debido a caida de objetos desprendidos, uno por choques contra
objetos inmoviles, uno por golpes/cortes por objetos o herramientas y uno debido a

incendios, medios de lucha.
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Figura 20

Riesgos mecanicos presentes en gestion administrativa

Gestidon Administrativa
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 20 se observa que existen dos riesgos en el puesto de trabajo de Gestion

Administrativa uno debido a caidas de personas al mismo nivel y uno por contactos eléctricos

directos.
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Figura 21

Nivel de riesgo por puesto de trabajo
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FUENTE: Consorcio Ingenio S.A.,2022
ELABORADO POR: Autor, 2022

En la figura 21 se aprecia la cantidad de riesgos de tipo mecanicos presentes en el Consorcio
Ingenio S.A., el riesgo al que mayormente estan expuestos los trabajadores es a caidas de
personas al mismo nivel con 14 resultados, seguido de 11 que pertenecen a golpes/cortes por

objetos y seis riesgos de atropellos o golpes con vehiculos.

4.2.2. Evaluacion de riesgos del Consorcio Ingenio S.A.

En la tabla 17 se muestra la matriz William Fine donde se detallan los resultados obtenidos
de la evaluacion de riesgos mecanicos en cada uno de los puestos de trabajo, de acuerdo a

su probabilidad, exposicion y consecuencias a los trabajadores, obteniendo una magnitud del

riesgo con el fin de clasificarlos y poder tomar acciones correctivas.
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Tabla 17

Matriz de evaluacion metodologia para puestos de trabajo

MATRIZ DE RIESGOS MECANICOS WILLIAM FINE

PUESTOS DE TRABAJO

. jfﬂ
io <ytls
Consorcio Z=\f
I N G E N Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
Higiene Urbana
NoO Puesto de Riesgos Mecanicos Probabilidad Exposicion Consecuencias Magnitud | Clasificacién A}?;ﬁglgln
Trabajo del riesgo del riesgo -
: cae Riesgo Criterio Valor Criterio Valor Criterio V?IO . 2 riesgo
Superficie
resbaladiza en Coincidencia Lesiones con
A R Caida de muy rara, Continuamente baja, dafios .
1 Gerencia pasillo y . 020 | personas al pero se sabe 1 , muchas veces 10 entre USD 5 50 e Deb_e
General escaleras sin mismo nivel que ha al dia. 1.000 y USD MEEEERE corregirse
barandas y ocurrido. 10.000
pasamanos.
Seria una Frecuentement Lesiones con
Caida de i?)(i:rl:ceir:jcelzcci)a & baja, dafios Correccion
2 P iad 020 | personas al rara pero 3 aproximadame 6 entre USD 5 90 Riesgo notable uroente
i r(_asenC'a e mismo nivel 'tF))I h nte una vez al 1.000 y USD 9
Patio de objetos y gga:rrigvo a dia. 10.000
Operaciones y | herramientas Serfa una
Parqueo dispersas en el secuencia o Frecuentement o
piso Pisadas sobre coincidencia & Le§|0nes sin Riesgo No
3 ’ 060 . 3 aproximadame 6 baja, dafios <= 1 18 .
objetos rara pero nte una vez al USD 1.000 aceptable necesaria
posible, ha dia '
ocurrido. )
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Coincidencia Frecuentement Lesiones con
Golpes/cortes extremadame e, baja, dafios Riesdo No
090 | por objetos o nte remota 05 aproximadame 6 entre USD 5 15 ace tz?ble necesaria
herramientas pero nte una vez al 1.000 y USD P
concebible. dia. 10.000
L. Es Frecuentement Lesiones con
Liquidos Caida de completamen e, baja, dafios Correccion
derramados en 020 | personas al te posible, no 6 aproximadame 6 entre USD 5 180 Riesgo notable urgente
el piso. mismo nivel serd nada nte una vez al 1.000 y USD 9
extrafio. dia. 10.000
Coincidencia Frecuentement Lesiones con
Choques extremadame e, baja, dafios Riesdo No
070 | contraobjetos | nte remota 0,5 aproximadame 6 entre USD 5 15 ace te?ble o
LUga_res de inméviles pero nte una vez al 1.000 y USD P
trabajo no concebible. dia. 10.000
sefializados y Coincidencia Frecuentement M =
uerte, dafios
delimitados. 530 Atlropellos 0 e>t<tremadtame 05 & d 6 entre USD s - . wable | CoTeccion
golpes con nte remota , aproximadame 100.000 y USD iesgo notable urgente
vehiculos pero nte una vez al 500.000
concehible. dia. )
Coordma_cmn Circular por Coincidencia Frecuentement Muerte. daf
de Seguridad ; Atropellos o extremadame e uerte, danos -
. zonas de trabajo i entre USD . Correccion
Industrial \Y [ 230 | golpes con nte remota 05 aproximadame 6 25 75 Riesgo notable
no sefializadas y : 100.000 y USD urgente
Salud ol vehiculos pero nte una vez al 500.000
. delimitadas. concebible. dia. :
Ocupacional
Es Lesiones con
Uso de Golpes/cortes | completamen L:el?:;fge;te’ baja, dafios
herramientas 090 | por objetos o te posible, no 6 2 entre USD 5 60
; . mes a una vez
manuales en herramientas serd nada al afio 1.000 y USD
extrafio. ) 10.000
mal estado Coincidencia Irreqularmente Lesiones con
cuando se Proyeccion de | muy rara, de ugna vezal | baja, dafios Fiear No
presgn?an fallas 100 ffggslnat;)s 0 pzzoh? sabe 1 MES a Una ez 2 iné[)% USLIJDSD 5 10 e necesaria
mecanicas. p que h: al afio. 200y
ocurrido. 10.000
Choques Sﬁ;gagzgﬂi Ocasionalment Muerte, dafios
. 070 | contraobjetos | nte remota 0,5 €, de unaveza 3 entre USD 25 375
Conducir S la semana a 100.000 y USD
: inmoviles pero una vez al mes 500.000
camioneta en concebible. ) )
::r? :dd; g:joagzss Choques (I:Egmpletamen rl?: r:eozzrt?eegfjeé mg;rﬁétisiﬁos Correccién
080 contra objetos | te ppable, no 6 haya ocurrido 0,5 100000 y USD 25 75 Riesgo notable urgente
moviles serd nada pero no se
= 500.000
extrafio. descarta.
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15

16

17

18

19

20

Chofer
Profesional

Lesiones

Coincidencia . graves,
Caida de muy rara, SC;S'S::CQE? invalidez
. 020 | personas al pero se sabe 1 ! 3 permanente o 15 45
Bajar de la . ; la semana a =
¢ mismo nivel que ha una vez al mes dafios entre
cabina en zonas ocurrido. : USD 10.000 y
de alto transito — usD 100,000
i oincidencia . -
vehicular. Atropellos o extremadame SCSS'S:SI\;ZE? mltj;nsgjsnos
230 | golpescon | nte remota 05 | jasemanaa 3 | 100000yusp | 2° 375
Eoncebible una vez al mes. 500.000
Coincidencia Muerte. dafios
Choques extremadame Continuamente entre U’SD Correccién
. 070 | contra objetos | nte remota 0,5 , muchas veces 10 25 125 Riesgo notable
Conducir inméviles pero al dia. 100.000y USD urgente
vehiculos en concebible. 500000
condiciones Es Remotamente, o
inadecuadas Choques completamen no se sabe que 2?15[1:3“8’5(?“05 Correccion
' 080 | contraobjetos | te posible, no 6 haya ocurrido 05 100.000 v USD 25 75 Riesgo notable Urgente
moviles serd nada pero no se 500'000 y 9
extrafio. descarta. )
Lesiones
Coincidencia . graves,
Caida de extremadame SC; ; '3::'\';2;': invalidez
. 020 | personas al nte remota 05 I é semana a 3 permanente o 15 22,5
Bajar de la mismo nivel | pero una vey al mes dafios entre
cabina en zonas concebible. : USD 10.000 y
de alto transito USD 100,000
vehicular. Es Remotamente, Muerte, dafios
Atropellos o completamen no se sabe que entre USD Correccién
230 | golpescon te posible, no 6 haya ocurrido, 0,5 100.000 v USD 25 75 Riesgo notable urente
vehiculos serd nada pero no se 500'000 y 9
extrafio. descarta. )
Uso de
herramientas Es Irreqularmente Lesiones con
manuales en Golpes/cortes | completamen de ugna vezal baja, dafios
mal estado 090 | porobjetoso | te posible, no 6 mes a una vez 2 entre USD 5 60
cuando se herramientas sera nada al afio 1.000 y USD
presentan fallas extrafo. 10.000
mecénicas.
Acumulacion de Incendios. Es Raramente, MijenS‘SdSﬁos c )
residuos 213 | Medios de completamen 6 cada bastantes 1 i?)()r%oo y USD 25 150 Riesgo notable 3:?:{3:"
inflamables en lucha te posible, no afios. 500.000
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el camidn sin ser4 nada
eliminar. extrano.
Contacto con ]
. Seria una .
objetos p Frecuentement Lesiones con
unzocortantes Golpes/cortes seguepdua 0 e, baja, dafios c i
P 090 | por objetos o coincidencia 3 aproximadame 6 entre USD 5 90 Riesgo notable orrecctlon
presentes en los herramientas rara_gleroh nte una vez al 1.000 y USD urgente
desechos posible, ha dia. 10.000
1 ocurrido.
solidos urbanos.
Coincidencia Lesiones con
Caida de muy rara, Continuamente baja, dafios
Calles y aceras 020 | personas al pero se sabe 1 , muchas veces 10 entre USD 5 50
con mismo nivel que th al dia. 1.000 y USD
. . ocurrido. 10.000
|rre_gular|dades, Es Lesiones con
mojadas y en pisadas sobre | completamen Continuamente baja, dafios
mal estados. 060 | (pictos te posible, no 6 , muchas veces 10 entre USD 5 300
) serd nada al dia. 1.000 y USD
extrafio. 10.000
Coincidencia Frecuentement Lesiones con
Caida de muy rara, e, baja, dafios
050 | objetos pero se sabe 1 aproximadame 6 entre USD 5 30
desprendidos que ha nte una vez al 1.000 y USD
L. ocurrido. dia. 10.000
Compactacion Coincidencia Frecuentement Lesiones con
manual de Proyeccién de | muy rara, e, baja, dafios
desechos 100 | fragmentos o pero se sabe 1 aproximadame 6 entre USD 5 30
o, particulas que ha nte una vez al 1.000 y USD
s6lidos de ocurrido. dia. 10.000
forma incorrecta Lesiones
en el camion. Coincidencia graves,
Atrapamientos | extremadame Continuamente invalidez Correccién
110 | poroentre nte remota 0,5 , muchas veces 10 permanente o 15 75 Riesgo notable urente
objetos pero al dia. dafios entre 9
concebible. USD 10.000 y
USD 100,000
Transito Coincidencia =
vehicular en el Atropellos o extremadame Continuamente m$;naéc§nos Correccion
230 | golpes con nte remota 0,5 , muchas veces 10 25 125 Riesgo notable
desarrollo de vehiculos pero al dia 100000y USD urgente
sus actividades. concebible. 500.000
Caida de Coincidencia Continuamente Lesiones Correccion
020 | personas al extremadame 0,5 , muchas veces 10 graves, 15 75 Riesgo notable urgente
mismo nivel nte remota al dia. invalidez 9
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pero permanente o
concebible. dafios entre
USD 10.000 y
Viajar en la USD 100,000
parte trasera del Coincidencia Frecuentement Lesiones con
camion. Golpes/cortes | extremadame e, baja, dafios Riesao No
29 090 | por objetos o nte remota 0,5 aproximadame 6 entre USD 5 15 ace ta?ble necesaria
herramientas pero nte una vez al 1.000 y USD P
concebible. dia. 10.000
Co_ntacto con Seria una _
objetos secuencia o Frecuentement Lesiones con
Golpes/cortes incidencia e, baja, dafios Correccién
30 punzocortantes 090 | por objetos o coinct 3 aproximadame 6 entre USD 5 90 Riesgo notable
| rara pero urgente
presentes en los herramientas osik?le ha nte una vez al 1.000 y USD g
desechos tido dia. 10.000
solidos urbanos. '
Trénsito | Coincidzncia Frecuentement Muerte. dafios
P Atropellos o extremadame e, y Aa
31 gehlcmﬂr egl el 230 | golpes con nte remota 05 aproximadame 6 ir(])tor%gos DUSD 25 75 Riesgo notable Czrrre;ggn
esarrollo ae vehiculos pero nte una vez al Ay Y
Barrendero sus actividades. concebible. dia. 500.000
Coincidencia Frecuentement Lesiones con
Caida de muy rara, e, baja, dafios .
32 020 | personas al pero se sabe 1 aproximadame 6 entre USD 5 30 Ty Deb_e
Calles y ceras mismo nivel que ha nte una vez al 1.000 y USD MEEELE corregirse
con ocurrido. dia. 10.000
|rre.gular|dades, Seria una Frecuentement Lesiones con
mojadas y en - adas sob Sec_“e%c'a‘.’ e, baja, dafios c .
33 mal estados. 060 Pisadas sobre concidencla 3 aproximadame 6 entre USD 5 90 Riesgo notable orreccion
objetos rara pero | 1 D urgente
osible. ha nge unavez a .000 y US|
e ridn dia. 10.000
Coincidencia Frecuentement Lesiones con
i Caida de muy rara, e, baja, darios -
34 _Superf|0|es 020 | personas al pero se sabe 1 aproximadame 6 entre USD 5 30 m?);ieeslgcc)io cogsbie}se
inestables en la mismo nivel que ha nte una vez al 1.000 y USD 9
Zona de zona donde se ocurrido. dia. 10.000
depositan los : Es B
Descarga de desechos A;:aﬁ?;\clgngg completamen Continuamente mijgﬁ’s%anos
35 Desechos Slid b 120 pmé Uinas o te posible, no 6 , muchas veces 10 100.000 v USD 25 1500
Solidos S011I0S UTbanos. Vehiculos sera nada al dia. 500000
extrafio. )
. L . . Lesiones
Caida de Coincidencia Continuamente -
36 Descarga 040 | objetos en muy rara, 1 , muchas veces 10 ?gsgﬁzez 15 150 Riesgo notable Cﬂ:re:nct':n
manual de manipulacién | pero se sabe al dia. g

permanente o
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desechos que h% ?Jasﬁgslznggo
Al ocurrido. .000y
solidos urbanos. USD 100,000
Serfa una Frecuentement Lesiones con
Golpes/cortes secuencia o e baja, dafios
37 090 | por objetos o f;r';c'gr%m'a 3 aproximadame 6 entre USD 5 90 Riesgo notable C(L)J;re:r(]:tl:n
herramientas osit?le ha nte una vez al 1.000 y USD Y
i dia. 10.000
Coincidencia Frecuentement Lesiones con
Proyeccion de | muy rara, e, baja, dafios .
38 100 | fragmentos o pero se sabe 1 aproximadame 6 entre USD 5 30 m?);le;;lg?io corl?:bie}se
particulas que ha nte una vez al 1.000 y USD 9
ocurrido. dia. 10.000
Manipulacién
manual de los Coincidencia Frecuentement =
del Atrapamientos | extremadame e, Muerte, dafios a4
seguros de - entre USD ; Correccion
39 110 | por o entre nte remota 0,5 aproximadame 6 25 75 Riesgo notable
compactador ; 100.000 y USD urgente
objetos pero nte una vez al 500.000
para descarga concebible. dia. '
del vehiculo.
Seria una Lesiones con
Caida de iz(i:ﬁgir:jcelﬁc?a Continuamente baja, dafios ) Correccion
40 020 | personas al rara pero 3 , muchas veces 10 entre USD 5 150 Riesgo notable uraente
mismo nivel positr))le ha al dia. 1.000 y USD g
Y 10.000
ocurrido.
Seria una Lesiones con
. secuencia 0 . - ~
: Caida de S . Continuamente baja, dafios p
41 Prgsenua de 050 | objetos f:r';c'grim'a 3 , muchas veces 10 entre USD 5 150 Riesgo notable C?Jrrre::tl:n
' ﬁblems y desprendidos positF))Ie ha al dfa. 1.000 y USD 9
Taller erramientas o 10.000
Zf . ocurrido.
Mecanico mal ubicadas en Serfa una
I piso y zonas secuencia o Lesiones con
eltp Pisadas sobre coi::cidencia Continuamente baja, dafios Correccion
42 altas. 060 . 3 , muchas veces 10 entre USD 5 150 Riesgo notable
objetos rara pero I di 1.000 v USD urgente
posible, ha aldia. 1' y
ocurrido. 0.000
Coincidencia Lesiones con
Golpes/cortes muy rara, Continuamente baja, dafios Riesao Debe
43 090 | por objetos o pero se sabe 1 , muchas veces 10 entre USD 5 50 9 .
moderado corregirse
herramientas que ha al dia. 1.000 y USD 9
ocurrido. 10.000
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44

45

Lesiones

46

47

48

49

50

51

Coincidencia Frecuentement graves,
Contactos muy rara, e, invalidez Correccién
162 | eléctricos pero se sabe 1 aproximadame permanente o 15 90 Riesgo notable urente
indirectos que ha nte una vez al dafios entre g
ocurrido. dia. USD 10.000 y
USD 100,000
Serfa una .
Liquid secuUencia o Frecuentement Lesiones con
Iquiaos Caida de e e, baja, dafios -
derramados en 020 | personas al coincidencia 3 aproximadame entre USD 5 90 Riesgo notable Collecel
. ; . rara pero urgente
el piso. mismo nivel posible, ha gte una vez al 1.000 y USD
- fa. 10.000
ocurrido.
Coincidencia Frecuentement Lesiones con
Choques extremadame e, baja, dafios Riesao No
070 | contraobjetos | nte remota 0,5 aproximadame entre USD 5 15 ace ta?ble necesaria
Lugares de inméviles pero nte una vez al 1.000 y USD P
trabajo no concebible. dia. 10.000
Sen_a“_zados y Choaues ecftlrr;?r:ggg%z Irregularmente, Muerte, dafios
delimitados. 080 cont?a obietos | nte remota 05 de una vez al entre USD 25 25 Riesgo Debe
ntra ob) ' mes a una vez 100.000 y USD moderado corregirse
moviles pero | a
concebible. al afio. 500.000
Es . Lesiones con
Golpes/cortes | completamen eOc(;isllj)::tr;r;t baja, dafios Correccién
090 | por objetos o te posible, no 6 ! entre USD 5 90 Riesgo notable
h - p la semana a urgente
erramientas sera nada una vez al mes 1.000 y USD
extrafio. ) 10.000
Es Frecuentement Lesiones con
L Proyeccion de | completamen e, baja, dafios Correccién
Mantenimiento 100 | fragmentoso | te posible, no 6 aproximadame entre USD 5 180 Riesgo notable Lrgente
de maquinarias particulas seré nada nte una vez al 1.000 y USD 9
H extrafio. dia. 10.000
y herramientas Lo
en algunos Es greasxllgges
casos cuando Atrapamientos | completamen :jr;eug#;ai/ren;e;te, invalidez Correccion
estan 110 | poroentre te posible, no 6 Mes a una vez permanente 0 15 180 Riesgo notable Urgente
encendidos. objetos sera nada al afio dafios entre g
extrafio. ' USD 10.000 y
USD 100,000
Coincidencia Irreqularmente Lesiones con
Contactos extremadame de ugna vez al ' baja, dafios Riesgo No
161 gliigértl(;:ss gt;()remota 0.5 mes a una vez inéB%L;SUD sD 5 5 aceptable necesaria
concebible. al afio. 10.000

60



Coincidencia

Irregularmente,

Lesiones con

Contactos extremadame de una vez al baja, dafios Riesao No
52 162 | eléctricos nte remota 05 entre USD 5 5 d .
P mes a una vez aceptable necesaria
indirectos pero al afio 1.000 y USD
concebible. ) 10.000
Uso de Es Frecuentement Lesiones con
i Golpes/cortes | completamen e, baja, dafios Aa
53 herramllentas 090 | por objetos o te posible, no 6 aproximadame entre USD 5 180 Riesgo notable Cﬂ;re:r::t':n
marua e; en herramientas serd nada nte una vez al 1.000 y USD Y
mal estado. extrafio. dia. 10.000
Escaleras en Serfa una Frecuentement Ig_f:\llgg ®
mal estado para Caida de coincidencia €, invalidez Correccion
54 li lavad 010 | personas a rara pero 3 aproximadame permanente o 15 270 Riesgo alto inmediata
rea 'Zaf avado distinto nivel osik')ale ha nte una vez al dafios entre
de vehiculos. gcum i dia. USD 10.000 y
) USD 100,000
Ll'quidos Seria una Frecuentement Lesiones con
Lavanderia de | derramados en Caida de Soincitoncia e, baja, dafios S
55 Magquinaria el piso con 020 | personas al 3 aproximadame entre USD 5 90 Riesgo notable
superficies a mismo nivel rég:it?limha nte una vez al 1.000 y USD urgente
desnivel bourido dia. 10.000
Proyeccién de f:crszggiz o Frecuentement Lesiones con
residuos debido Proyeccionde | o cidencia & baja, dafios Correccion
56 100 | fragmentos o 3 aproximadame entre USD 5 90 Riesgo notable
los d h rara pero urgente
a, 95 esechos particulas positF))Ie ha nte una vez al 1.000 y USD 9
solidos urbanos. ocurrido dia. 10.000
Seria una .
Caida de secuencia 0 Ocasionalment t;-s;oggzgsn
57 020 ersonas al coincidencia 3 e,deunaveza enjtré USD 5 45 Riesgo Debe
.. Enismo nivel rara pero la semana a 1.000 v USD moderado corregirse
oo Liquidos posible, ha una vez al mes. DY
Limpieza derramados en ocurrido 10.000
General el piso Coincidencia : Lesiones con
' . extremadame Ocasionalment baja, dafios .
58 060 Pisadas sobre nte remota 05 e,deunaveza entré USD 5 75 Riesgo No
objetos pero Lansae\rgin; ?n o 1,000 y USD aceptable necesaria
concebible. ) 10.000
Lesiones
. Coincidencia Frecuentement graves,
Almacenamient Caida de extremadame e, invalidez Riesao Debe
59 Bodega 0 inadecuado de | 050 | objetos nte remota 05 aproximadame permanente o 15 45 mo der?a do correqirse
materiales. desprendidos pero nte una vez al dafios entre Y
concebible. dia. USD 10.000 y
USD 100,000
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60

61

62

63

64

65

Fue
Elab

Lesiones

Es . graves,
Atrapamientos | completamen eocgsll?::w:r: invalidez
110 | poroentre te posible, no 6 | ! 3 permanente o 15 270
- p a semana a =
objetos serd nada una vez al mes dafios entre
extrafio. ' USD 10.000 y
USD 100,000
Coincidencia =
Incendios. extremadame Raramente, mijértLej,SdDanos Riesgo No
213 | Medios de nte remota 0,5 ca}da bastantes 1 100000 y USD 25 12,5 aceptable necesaria
lucha pero afios. 500.000
concebible. :
Lesiones
Coincidencia graves,
Choques extremadame Raramente, invalidez Riesao No
070 | contraobjetos | nte remota 0,5 cada bastantes 1 permanente o 15 75 g .
Lugares de inméviles pero afios. dafios entre aceptable fecesana
trabajo no concebible. USD 10.000 y
sefializados y _ UsD 100,000
ii Coincidencia . Lesiones con
delimitado. Golpes/cortes | muy rara, Sc;:'l?::tzgr: baja, dafios Riesao No
090 | por objetos o pero se sabe 1 | ! 3 entre USD 5 15 gbl .
herramientas que ha a semana; a 1.000 y USD eI necesaria
ocurrido. una vez al mes. 10.000
Lesiones
Cableado en Coincidencia . graves,
mal estado con Contactos extremadame gc;:'l?::t];gr: invalidez
X 161 | eléctricos nte remota 05 ! 3 permanente o 15 22,5
toma corrientes directos pero la semana a dafios entre
descubiertos. concebible. una vez al mes. USD 10,000 y
USD 100,000
Superficie Coincidencia Lesiones con
: Caida de muy rara, Continuamente baja, dafios
resbaladiza en 020 | personas al pero se sabe 1 , muchas veces 10 entre USD 5 50
Zona_ . . mismo nivel que ha al dia. 1.000y USD
administrativa. ocurrido. 10.000

Ingenio S.A.
2022

62



Tabla 18

Resultado de la evaluacion William Fine del nivel de riego por puesto de trabajo

. Riesgo Riesgo Riesgo Riesgo
Puesto de Trabajo

Alto Notable  Moderado Aceptable

Gerencia General 0 0 1 0
Patio de Operaciones y

0 0 3 0 3
Parqueo
Coordinacion de
Seguridad Industrial y 0 0 1 0 0
Salud Ocupacional
Supervision 0 0 1 4 1
Chofer Profesional 0 0 4 2 0
Cajonero 0 1 4 3 1
Barrendero 0 0 3 1 0
Zona de Descarga de

1 0 3 2 0
Desechos Solidos
Taller Mecéanico 0 0 9 2 3
Lavanderia de

o 0 1 2 0 0

Maquinaria
Limpieza General 0 0 0 1 1
Bodega 0 1 0 1 3
Gestion Administrativa 0 0 2 0
Total 1 3 30 19 12

Nota. Resultado de la cantidad del nivel de riesgo acorde a los puestos de trabajo presentes

en el Consorcio Ingenios S.A. de la ciudad de Quevedo. Fuente: elaborado por autor, 2022.
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Figura 22

Nivel de riesgo grabe e inminente encontrados en los puestos de trabajo

Riesgo Grave e Inminente

1

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

En la figura 22 se aprecia que el puesto de trabajo zona de descarga de desechos solidos
presenta un riego grave e inminente, debido al riesgo de atrapamientos por vuelcos de
maquinas o vehiculos, colocando a los trabajadores que realizan sus actividades laborales en

una situacion critica y que requiere medidas de controles operativos inmediatos.
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Figura 23
Nivel de riesgo alto encontrados en los puestos de trabajo

Riesgo Alto

1 1 1

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

Dentro del grupo de riesgo alto tenemos a las actividades desempefiadas por cajonero,
lavanderia de maquinaria y bodega, dando como resultado a tres puestos de trabajo con este
nivel de riesgo que requieren medidas de controles operativos urgentes para proporcionar

seguridad y salud de sus trabajadores.

65



Figura 24

Nivel de riesgo notable encontrados en los puestos de trabajo

Riesgo Notable
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Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

Dentro del grupo de riesgos notables se visualizan a los puestos de trabajo del patio de
operaciones, coordinacién de SSO, supervision, chofer profesional, cajonero, barrendero,
zona de descarga de desechos solidos, taller mecénico, siendo este ultimo el puesto con
mayor cantidad de riesgos de este tipo. Estos puestos requieren una planificacién de medidas
de controles operacionales para controlar los riesgos y brindar seguridad y salud a los

trabajadores.
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Figura 25

Nivel de riesgo moderado encontrados en los puestos de trabajo

4
4
3,5
2,5
1, 1
0,
. ‘OQ

Riesgo Moderado

w

N

(]

[N

(9]

0
> S > > o &> >
d N NS ¥ 2 9 P o & ol &0 $
& & & & & &’5\6 & & oﬁ*”& & & &
o> ) > N < ¢ S & S\ @‘Z’ > &
> & O < 5 3 & o @ &
& & & e > & S \a¢
F & & ® S PN S
& & ¥ ¥ &
¥ > & v
‘é‘\o 60%0 o
Q ~;0° &'
. &‘Do (\/O
0‘b

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

Los puestos de trabajo que presentan riesgos moderados son gerencia general, supervision,
chofer profesional, cajonero, barrendero, zona de descarga de desechos solidos, taller
mecéanico, limpieza general, bodega y gestion administrativa. Con una programacion de
aplicacion de medidas de controles operacionales planificados en un tiempo determinado, se

controlaran los riesgos y se brindara seguridad y salud a los trabajadores.

67



Figura 26

Nivel de riesgo aceptable encontrados en los puestos de trabajo

Riesgo Aceptable

3 3 3
3
2
1 1 1
1
0
> o > > o o “a o W& > L@
& z?% .‘Qb 3 .o*& &5 &5 %b & & & &% (5\\4
LS Q RS > Q & > & >
&° & & & » éQ & & & P S
$ & &S T TS T
& R N & 2 N g Q S
oL o & ¥ > & A
SN ® @ < » &
) 9 o° & A% S
& 45 O S
i & &

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

Dentro del grupo de riesgos aceptables tenemos los puestos de trabajo del patio de
operaciones y parqueo, supervision, cajonero, taller mecénico, limpieza general y bodega.
Por su resultado de aceptable y seglin la metodologia de evaluacién, no se requiere aplicar
medidas de controles operacionales, pero deben ser evaluados permanentemente para

garantizar la seguridad de los trabajadores.

Tabla 19

Tabla de frecuencias del nivel de riesgo

Nivel de Riesgo Frecuencia Porcentaje F Acumulada % Acumulado
Riesgo Notable 30 46% 30 46%
Riesgo Moderado 19 29% 49 75%
Riesgo Aceptable 12 18% 61 94%
Riesgo Alto 3 5% 64 98%
1 2% 65 100%

Nota. Se detalla la frecuencia y el porcentaje del nivel de riesgo presente en los puestos de

trabajo. Fuente: elaborado por autor, 2022.
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Figura 27

Nivel de clasificacion de riesgo identificado en evaluacion William Fine

CLASIFICACION DEL RIESGO

30
30

25

20 Ja

Conteo

15

10

1

Riesgo notable Riesgo moderado Riesgo aceptable Riesgo alto Grave e inminente
Riesgo
Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

En la figura 27 se puede observar que tenemos como resultado 30 riesgo de nivel notable
siendo este el que mas predominan segun la evaluacién realizada mediante la metodologia
de William Fine, seguido de 19 riegos moderados, 12 riesgos de nivel aceptable, tres que
representan el riesgo alto y uno al riesgo grave e inminente dando un total de 65 riesgos

presentes en los puestos de trabajo.
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4.2.3. Evaluacion de equipos y maquinarias del Consorcio Ingenio S.A.

Tabla 20

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET001

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET001
Equipo: Camién Mediano Mini Recolector
Marca: KIA Modelo: KIA K2700
Afo de fabricacion: 2017 N° de serie: K 2700 4WD | consorcio
Marcado CE y Declaracion: Manual de instrucciones: I NGE N O
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
213 | Incendios. Medios de lucha 6 05 | 15 | 45 | R.Moderado
070 | Choques contra objetos inmoviles 1 6 1 6 | R.Aceptable
080 | Choques contra objetos moviles 1 6 1 6 | R.Aceptable
230 | Atropellos o golpes con vehiculos 1 2 50 | 100 | R. Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*E| camidn mini recolector no cuenta con un extintor como medio de lucha caso de un
posible incendio.

*El camion mini recolector tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en el Decreto
Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET001

Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 20 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET001
(Camién Mediano Mini Recolector) indicando las principales caracteristicas de fabricacién
del vehiculo, detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado
un riesgo moderado, dos riesgos de nivel aceptable y un riesgo de nivel notable como se
detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el fin de establecer correctos controles

operacionales.
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Tabla 21

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET002

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET002
Equipo: Camion Recolector Compactador
Marca: ECONOVO Modelo: ECO ANDRES 16
Afio de fabricacion: 2018 N° de serie: 170E28 CONSOreio Swyvi
Marcado CE y Declaracién: Manual de instrucciones: I NGE N O
SI(X)NO () SI(X)NO()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C | MR CR
080 | Choques contra objetos moviles 0,5 6 15 | 45 | R.Moderado
110 | Atrapamientos por o entre objetos 0,5 1 25 | 12,5 | R.Aceptable
213 | Incendios. Medios de lucha 6 05 | 15 45 | R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Los 6rganos de accionamientos deben ser protegidos para que estos no sean presionados
de forma involuntaria por parte del cajonero al momento de realizar su labor, mismo que
puede ocasionar atrapamientos o choques con objetos mdviles.

*El camidn recolector compactador no cuenta con un extintor como medio de lucha caso
de un posible incendio.

*El camidn recolector compactador tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET002

Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 21 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET002

(Camidn Recolector Compactador) indicando las principales caracteristicas de fabricacién

del vehiculo, detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado

dos riesgos moderados, un riesgo de nivel aceptable como se detalla en el anexo 3, se

incluyen observaciones con el fin de establecer correctos controles operacionales.



Tabla 22

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET003
LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET003

Equipo: Vehiculos Tipo Camionetas
Marca: JAC Modelo: JAC T6
Afo de fabricacion: 2020 N° de serie: 6 2.0L 4x2 Gasolina

INGENIO

Marcado CE y Declaracién: | Manual de instrucciones:

SI (X) NO () N/A (X) SI(X) NO ()

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C MR CR
070 | Choques contra objetos inmoviles 1 6 25 | 150 | R.Notable
080 | Choques contra objetos moviles 1 6 15 | 90 | R.Notable
230 | Atropellos o golpes con vehiculos 0,5 6 25 | 75 | R.Notable
213 | Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15 | 45 | R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO (MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Es importante dotar de un extintor en cada una de las camionetas de la empresa.
*Se debe aplicar faros en buen estado y con la luminaria adecuada para evitar accidentes.

*Los vehiculos tipo camionetas tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET003
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 22 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET003
(Vehiculos Tipo Camionetas) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del
vehiculo, detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado tres
riesgos notables, un riesgo de nivel moderado como se detalla en el anexo 3, se incluyen

observaciones con el fin de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 23

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET004
LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET004

Equipo: Camion Barredor

Marca: ECONOVO Modelo: ECUBAOS 600
Afio de fabricacion: 2020 N° de serie: 6L-216-18 Consorcio .

_ _ _ INGENIO
Marcado CE y Declaracién: | Manual de instrucciones: o
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
213 | Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15 45 R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Es importante dotar de un extintor en cada camidn barredor de la empresa.

*El camidn barredor tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET004
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 23 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET004
(Camion Barredor) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del vehiculo,
detalles de la evaluacién de los riesgos encontrados, teniendo como resultado un riesgo de
nivel moderado como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el fin de

establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 24

Lista de verificacion de trabajo No. ET005

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET005
Equipo: Vehiculo Tipo Hidro Lavadora
Marca: ECONOVO Modelo: ECOD 7000
Afio de fabricacion: 2019 N° de serie: 6L-320 Consorcio _ .
Marcado CE y Declaracion: Manual de instrucciones: I NGEN O
SIX)NO () SI(X) NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
020 | Caida de personas al mismo nivel 01 | 05 1 | 005 R.Aceptable
080 | Choques contra objetos moviles 0,5 6 15 | 45 R.Moderado
110 | Atrapamientos por o entre objetos 0,5 1 25 | 12,5 | R.Aceptable
213 | Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15 45 R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Se debe poner sefializacion adecuada para identificar érganos de accionamiento.

*Los drganos de accionamientos deben ser protegidos para que estos no sean presionados
de forma involuntaria por parte del cajonero al momento de realizar su labor, mismo que
puede ocasionar atrapamientos o choques con objetos moviles.

*Los vehiculos tipo hidro lavadora no cuenta con un extintor como medio de lucha caso de
un posible incendio.

*Los vehiculos tipo hidro lavadora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET005.

Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 24 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET005
(Vehiculo Tipo Hidro Lavadora) indicando las principales caracteristicas de fabricacién del
vehiculo, detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado dos
riesgos aceptables y dos riesgos de nivel moderado como se detalla en el anexo 3, se incluyen

observaciones con el fin de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 25

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET006

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET006
Equipo: Tanque de Oxigeno Industrial
Marca: Indura Modelo: UN 1013
Ao de fabricacion: 2019 N° de serie: 21425 consorcio A%k

INGENIO

Marcado CE y Declaracién: Manual de instrucciones:
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
200 | Explosiones 0,5 6 25 | 75 | R. Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Sefalizar el area de trabajo con el fin de evitar usar el tanque cerca de lugares donde se
puede desencadenar un incendio.

*El tanque de oxigeno industrial tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET006

Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 25 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET006
(Tanque de Oxigeno Industrial) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del
equipo, detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado un
riesgo notable como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el fin de

establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 26

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET007

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET007
Equipo: Compresor de Aire
Marca: CAMPBELL
HAUSFELD Modelo: VT639501AJ) (AGMO03) _.
Afio de fabricacién: 2018 N° de serie: 2AS18777 |NGE NO
Marcado CE y Declaracion: Manual de instrucciones: o
SI(X)NO () SI(X) NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
200 | Explosiones 0,5 3 25 | 37,5 | R.Moderado
162 | Contactos eléctricos indirectos 1 6 15 | 9 | R. Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Establecer orden y limpieza para eliminar sustancias liquidas que se acumulan en el
compresor.

*El compresor se lo debe ubicar en un lugar acorde donde se puedan establecer conexiones
de tierra para evitar riesgo de contacto eléctrico indirecto.

*El compresor de aire tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto
Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET007
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 26 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET007
(Compresor de Aire) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del equipo,
detalles de la evaluacién de los riesgos encontrados, teniendo como resultado un riesgo
notable y un riesgo de nivel moderado como se detalla en el anexo 3, se incluyen

observaciones con el fin de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 27

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET008

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET008
Equipo: Soldadora
Marca: HYPERWELD Modelo: HW-250ARC
Ao de fabricacion: 2020 N° de serie: 250MAX
Marcado CE y Declaracién: Manual de instrucciones: INGEN O
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
161 | Contactos eléctricos directos 3 3 15 | 135 | R. Notable
162 | Contactos eléctricos indirectos 3 3 5 45 | R.Moderado
100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 10 | 05 5 25 | R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Se debe cambiar de inmediato el cable de pinza para evitar contactos eléctricos directos.

*Dentro del programa de capacitacion establecer el uso correcto de la soldadura para evitar
que las pinzas sean colocadas en materiales metalicos de trabajo que pueden provocar
contactos eléctricos indirectos.

*El trabajador debe hacer uso del adecuado epp incluido careta de soldadura con el fin de
evitar proyecciones de particulas y cegueras.

*La soldadora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo 2393
y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es indispensable
adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET008
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 27 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET008
(Soldadora) indicando las principales caracteristicas de fabricacién del equipo, detalles de la
evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado un riesgo notable y dos
riesgos de nivel moderado como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el

fin de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 28

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET009

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET009
Equipo: Taladro
Marca: INGCO Modelo: UID11008
Ao de fabricacion: 2018 N° de serie: 2 2001535-02145 )
Marcado CE y Declaracion: Manual de instrucciones: INGE‘N‘ O
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
090 | Golpes/cortes por objetos o herramientas | 05 | 05 | 5 | 1,25 | R/Aceptable

100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 1 2 5 10 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Realizar capacitacion al trabajador del uso adecuado del taladro cumpliendo
indicaciones del manual de uso.

*El taladro tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo 2393 y
el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es indispensable
adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET009
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 28 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET009
(Taladro) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del equipo, detalles de la
evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado dos riesgos de nivel
aceptable como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el fin de establecer

correctos controles operacionales.
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Tabla 29

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET010

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ETO010
Equipo: Esmeriladora
Marca: INGCO Modelo: UBG83502
Afio de fabricacion: 2018 N° de serie: ESMERIL 8" 1/2HP | consorcio %%
Marcado CE y Declaracion: Manual de instrucciones: INGEN: O
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
090 | Golpes/cortes por objetos o 1 3 5 15 R.Aceptable

herramientas

100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 3 3 15 | 135 | R. Notable
200 | Explosiones 10 | 05 | 25 | 125 | R. Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Se recomienda usar los resguardos izquierdo y derecho de proteccidn de proyecciones al
momento de realizar trabajos la maquina-herramienta.

*Usar adecuado equipo de proteccion personal para realizar trabajos en el esmeril.
Es importante una correcta sefializacion en el area donde esta el esmeril.

*El esmeril se debe ubicar en lugares distante de donde se almacenan las sustancias
liquidas inflamables para evitar que chispas provoquen incendios o explosiones.

*La esmeriladora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET010
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 29 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET010
(Esmeriladora) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del equipo, detalles
de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado dos riesgos notables y
un riesgo de nivel aceptable como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el

fin de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 30

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET011

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ETO011

Equipo: Amoladora
Marca: EMTOP Modelo: EAGR22093
Ao de fabricacion: 2018 N° de serie: 20024200707 Consorcio . )
Marcado CE y Declaracién: Manual de instrucciones: INGEN O
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
040 | Caida de objetos en manipulacion 05| 05| 5 |1,25|R.Aceptable
090 | Golpes/cortes por objetos o 6 2 5 60

herramientas R.Moderado

100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 6 3 15 | 270 R.Alto

161 | Contactos eléctricos directos 3 0,5 5 7,5 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Realizar actividades sobre un soporte.
*Realizar trabajos con los resguardos propios de la amoladora (bonete de pulido).

*Antes de empezar un trabajo verificar que el cable de conexién se encuentre en buen
estado.

*Seguir lo que indica el manual de uso.

*La amoladora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo 2393
y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es indispensable
adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET011
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 30 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET011
(Amoladora) indicando las principales caracteristicas de fabricacién del equipo, detalles de
la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado dos riesgo aceptable y un
riesgos de nivel moderado y un riesgo alto como se detalla en el anexo 3, se incluyen

observaciones con el fin de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 31

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET012

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ETO012
Equipo: Pistola Neumatica de una Pulgada
Marca: BP Modelo: BP01825
Afio de fabricacion: 2020 N° de serie: 220201025011-100 ,
Marcado CE y Declaracién: Manual de instrucciones: INGE N O
SI(X)NO () SI(X) NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
161 | Contactos eléctricos directos 05 | 05 5 | 1,25 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Realizar mantenimiento del cable de conexion de la pistola neumatica.

*Capacitar al trabajador para realizar de forma correcta las actividades que conlleven uso
de la pistola neumatica.

*Implementar un adecuado epp.

*La pistola neumatica de una pulgada tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET012

Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 31 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET012
(Pistola Neumatica de una Pulgada) indicando las principales caracteristicas de fabricacion
del equipo, detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado un
riesgo de nivel aceptable como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el fin

de establecer correctos controles operacionales.
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Tabla 32

Lista de verificacion de equipo de trabajo No. ET013

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ETO013
Equipo: Pulverizadora Manual
Marca: KORCHITECH Modelo: B3WF-600
Ao de fabricacion: 2019 N° de serie: 21E46F-3 Consorcio

INGENIO

Marcado CE y Declaracion: Manual de instrucciones: h
SI(X)NO () SI(X)NO ()
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR
213 | Incendios. Medios de lucha 01| 05 15 0é7 R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR)
CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Observaciones

*Establecer sefializacion adecuada en el lugar de almacenamiento de pulverizadora.
*Implementar extintor en area de almacenamiento de liquidos inflamable.

*La pulverizadora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

*En el anexo 2 se establece la lista de verificacion e identificacion de peligros del ET013
Elaborado: Autor, 2022.

En la tabla 32 se detalla el resumen de la lista de verificacion de equipos de trabajo ET013
(Pulverizadora Manual) indicando las principales caracteristicas de fabricacion del equipo,
detalles de la evaluacion de los riesgos encontrados, teniendo como resultado un riesgo de
nivel aceptable como se detalla en el anexo 3, se incluyen observaciones con el fin de

establecer correctos controles operacionales.
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Figura 28

Riesgos identificados en equipos y maquinarias
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Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

En la gréafica 28 se detallan los trece equipos y maquinarias evaluados en el Consorcio
Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, determinando que los equipos con mayores riesgos
mecénico presentes son el camion mediano mini recolector, vehiculos tipo camionetas,
vehiculos tipo hidro lavadoras y la amoladora, con cuatro riesgos cada uno; seguido del
camion recolector compactador, soldadora y la esmeriladora, con tres riesgos; el compresor
de aire y el taladro con dos riesgos; y el camion barredor, oxigeno industrial, pistola

neumatica de una pulgada y la pulverizadora manual con un solo riesgo mecanico.

Estos resultados se obtuvieron de la evaluacion aplicada a los equipos y maquinarias con la

metodologia William Fine.
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Figura 29

Tipos de riesgos mecanicos identificados en equipos y maquinarias

Conteo
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Grifica de Riesgo mecianico identificado

Riesgo mecinico identificado

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

Incendio, medios de lucha es el riesgo mecanico que se encuentra con mayor cantidad en los

equipos y maquinarias del Consorcio Ingenio S.A. presente en seis equipos, resultados que

se muestran en la figura 29; los riesgos de choques contra objetos méviles y proyeccion de

fragmentos o particulas se encuentran en cuatro equipos y maquinarias; en tres equipos se

identificaron los riesgos por contactos eléctricos directos, explosiones y golpes/cortes por

objetos o0 herramientas; en dos equipos se identificaron los riesgos atrapamientos por o entre

objetos, atropellos o golpes con vehiculos, choques contra objetos inmdviles y contactos

eléctricos indirectos; y se detectd que en un equipo y maquinaria existen caida de objetos en

manipulacion y caidas de personas al mismo nivel.
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Figura 30

Nivel de clasificacion de riesgo identificado en evaluacion de equipos y maquinarias

Grifica de Clasificacion del Nivel de Riesgo
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Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022.

De la evaluacion realizada con la metodologia de William Fine a equipos y maquinarias se
obtuvo que los riesgos aceptables y moderados son los que agrupan la mayor cantidad de
riesgos de estos niveles; el riesgo notable presente en los equipos tiene una frecuencia de
ocho riesgos para este nivel; y se presenta que existe un solo riesgo alto en un equipo. El
nivel de riesgo grave e inminente no esta presente en estos equipos y maquinarias de la

empresa.
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4.2.4. Controles Operacionales aplicados a los puestos de trabajo del

Consorcio Ingenio S.A.

Culminada la evaluacion de riesgos mecanicos en puestos de trabajo, maquinarias y
herramientas del Consorcio Ingenio S.A. del canton Quevedo y en funcion de los resultados
obtenidos de la evaluacién realizada con la metodologia de William Fine se procede a

planificar las medidas de controles operacionales.

La planificacion de las medidas de controles operacionales incluye acciones preventivas y/o
correctivas tanto en fuente, medio y trabajador, sustitucién de procesos o equipos, aplicacién
de controles de ingenieria, equipos de proteccién individual y se establecen plazos méaximos

para la ejecucion de estas medidas.

Las medidas de controles operacionales se presentan agrupadas por nivel de riesgo
visualizando cada uno de los puestos de trabajo afectados, determinando el plazo de
ejecucion de las medidas preventivas y/o correctivas de acuerdo los lineamientos
establecidos en la tabla 33. La técnica ejecutada establece que, para el riesgo de mayor nivel,

se apliquen medidas en el plazo de tiempo més corto.

Tabla 33

Criterios para establecer el plazo maximo de ejecucién de los controles operaciones

Facil Facil Modificacion
Nivel de aplicacién y aplicacién, Investigaciény Investigacién  asitios de
riesao no requiere pero requiere desarrollo de e inversion trabajo e
g recursos de recursos  procedimientos  significativa inversion
adicionales adicionales significativa
- Inmediato Inmediato Inmediato Inmediato Inmediato
Riesgo alto Inmediato 1 semana 1 semana 2 semanas 1 mes
Riesgo notable 1 semana 1 semana 2 semanas 1 mes 2 meses
Riesgo
9 1 semana 2 semanas 1 mes 2 meses 4 meses
moderado

Elaborado: Autor, 2022.
Esto criterios se aplicaron también para las medidas de controles operacionales de equipos
Yy maquinarias.

86



Tabla 34

Medidas de controles operacionales por puestos de trabajo en nivel de riesgo grave e inminente

MATRIZ DE CONTROLES OPERACIONALES POR PUESTOS DE TRABAJO

. Riesgo FUENTE MEDIO TRABAJADOR PLAZO
Puesto de Peligro T e Fliminacis il St
Trabaio identificado . &l iminacién gy ontroles de ontroles g a2 q a2
J identificado de Peligro Sustitucion Ingenieria D Equipos de Proteccién Ejecucion
Superficies
inestables * Plan d
an de
Zona de en la zona Atrapamiento capacitacion en
Descarga donde_ S€ por vuelco de Estabilizadores | materia de
de depositan P N/A N/A de apoyo prevencion de riesgo N/A Inmediato
Desechos los c:;ﬂg:ﬂgz 0 hidraulicos. Laé)ogaigs. 5
g efializacion
Sdlidos dgs_echos vertical
solidos
urbanos.

Elaborado: Autor, 2022.
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Tabla 35

Medidas de controles operacionales por puestos de trabajo en nivel de riesgo alto

MATRIZ DE CONTROLES OPERACIONALES POR PUESTOS DE TRABAJO

Nivel de riesgo: Alto

Puesto de e s FUENTE MEDIO TRABAJADOR PLAZO
; Peligro identificado ey Eliminacion de L Controles de Controles . - o
Trabajo identificado ° L o >
J Peligro Sustitucion Ingenieria P, Equipos de Proteccion Ejecucion
Calles y aceras
con .
. : . Pisadas sobre
Cajonero irregularidades, obietos N/A N/A N/A 1 semana
mojadas y en g
mal estados. * Zapatos anti deslizantes,
* Plan de -
Lo golpes, cortes y pinchazos.
L deri Escaleras en mal Caid q Pasarelas capacitacion en
avanderia alaa e i
estado para modulares materia de
de realizar lavado personas a N/A N/A metalicas con prevencion de riesgo 2 semanas
Magquinaria : distinto nivel escaleras y laborales.
de vehiculos. barandas * Sefializacion
vertical
. . Almacenamiento Estanterias d
Almacenamiento | Atrapamientos | adecuado bsda” e”ai e
Bodega inadecuado de | por o entre | respetando N/A pfojggtgg 2 N/A 2 semanas
mate”ales ObJ e'[OS ggg;::?csja%e livianos y pesados
Elaborado: Autor, 2022.
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Tabla 36

Medidas de controles operacionales por puestos de trabajo en nivel de riesgo notable

MATRIZ DE CONTROLES OPERACIONALES POR PUESTOS DE TRABAJO

Nivel de riesgo: Notable

. . L, . FUENTE MEDIO TRABAJADOR PLAZO
Puesto de Peligro Riesgo mecanico Eliminacion de Controles de Controles
Trabajo identificado identificado ° itucié eS| on > i i6 i i6
i Peligro Sustitucion Ingenieria AGITTTsETves Equipos de Proteccion Ejecucion
Presencia de
objetos y Caida de Ordeny Estantes *Capacitacion sobre
. limpieza en el organizadores de aplicacion de la * Zapatos anti deslizantes, golpes,
h?rramlentas pe_rsonas_al puesto de NIA herramientas con metodologia de las cortes y pinchazos. 1 mes
dispersas en el | mismo nivel trabajo. cajoneras. 5s.
piso.
*Capacitacion sobre
Liquidos Caida de l(_)rde_n 4 | apl;czcnlon 'dedlal * Zapat ti deslizant |
impiezaene metodologia de las apatos anti deslizantes, golpes,
Patio de derr_amados en pe_rsonas_al puesto de N/A N/A Bs, cortes y pinchazos. 1 semana
Operaciones el piso. mismo nivel trabajo. *Sefializar las areas
P del piso mojado.
Yy Parqueo *Plan de
capac!tagién en
materia de
Lugares de i
. Atropellos o prevencion de
trabajo no ol ES con N/A N/A N/A riesgos laborales. N/A 2 semanas
sefializadosy | 9O'P *Sefializacion
delimitados. vehiculos vertical y horizontal
para delimitar y
establecer zonas de
circulacion.
Coorqucmn Circular por *Sefalizacion
de Segl_mdad zonas de Atropellos o vertical y horizontal | Ropa de trabso adecuads
Industrial y trabajo no golpes con N/A N/A N/A para delimitar y (reflectante) 2 semanas
Salud sefializadas y vehiculos establecer zonas de
Ocupacional | delimitadas cireulacion.

89



Chofer
Profesional

*Plan de

Conducir o capacitacion en
. Choques Mantenimiento | \/epie1q en materia de
camioneta en : preventivo y/o gy )
dici contra objetos | oo el condiciones N/A prevencion de N/A 2 semanas
conaiciones moviles p adecuadas. riesgos laborales.
. vehiculo.
inadecuadas. *Respetar normas
de seguridad vial.
Choques *Plan de
Conducir contra 0DJtOS. | wantenimiento | i o A meriade | A
vehiculos en inmoviles preventivo y/o o o
dici Ch correctivo del condiciones prevencion de 2 semanas
condiciones oques vehiculo adecuadas. riesgos laborales.
inadecuadas. contra objetos : N/A *Respetar normas N/A
moviles de seguridad vial.
. *Plan de
Baj:dr de la capacitacion en
cabina en Atropellos o materia de .
S * Ropa de trabajo adecuada
zonas de alto golpes con N/A N/A N/A prevencitn de (reflectante) 1 semana
transito vehiculos L';Sgost'abora'es-
- espetar normas
vehicular. de seguridad vial.
Acum_UIaC'on . Limpieza de *Capacitacion sobre
de residuos Incendios. residuos aplicacion de la
inflamables en | Medios de inflamables en el N/A N/A metodologia de las N/A 1 semana
el camionsin | lucha puesto de 5.
eliminar trabajo. *Extintor tipo ABC.
Contacto con
objetos
punzocortantes | Golpes/cortes
presentes en por objetos o N/A N/A N/A *Plan de 2 semanas
los desechos herramientas f:;’écr:;ag'em en
solidos prevencion de riesgo | * Guantes de cuero anti cortes y
urbanos. laborales. pinchazos.
Compactacion * Pbro.cedimiento de | * Zapatos.an':‘i deslizantes, golpes,
trabajo seguro en cortes y pinchazos.
manual de . manipulacion de
desechos Atrapamientos desechos solidos
solidos de por o entre N/A N/A N/A urbanos. 2 semanas
forma objetos
incorrecta en el
camion.
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Transito

vehicular en el | Atropellos o * Roba de trabaio adecuada
desarrollo de golpes con N/A N/A N/A (reﬂeitiva) J 2 semanas
sus vehiculos
actividades.
Celloie Resguardos
Viajar en la Caida de g\e}:';)‘;fﬁe'?;t:r':fos
P i
parte tra_s,era pe_rsonas_al N/A N/A trasera de los Cinturén de seguridad 2 semanas
del camion. mismo nivel camiones
recolectores
Contacto con
objetos
punzocortantes | Golpes/cortes « Guantes d i cort
presentes en por objetos 0 N/A N/A N/A pinc‘r‘]ggoe: ecueroanti cortesy | 1 mes
los desechos herramientas '
solidos
urbanos. * Plan de
Transito capacitacion en
Barrendero vehicular en el | Atropellos o materiade * Rona de trabaio adecuad
desarrollo de golpes con N/A N/A N/A Ipfgvenlclon de riesgo (reffe‘ﬁ’t‘anete)ra 20 agecuada 1 mes
i aborales.
sus vehiculos
actividades.
Calles y aceras
eon Pisadas sobre * Zapatos anti deslizant I
irregularidades, > N/A N/A N/A apatos a h' estizantes, goIpes, | 1 mes
mojadas y en objetos cortes y pinchazos.
mal estados.
Caida de *Plan de
Zona de Descarga objetos en N/A N/A :f;icr:;a(cj:eon en * Guantes de cuero anti cortes y 2 semanas
Descarga de (Teasr;léﬁloge manipulacion Pala o rastrillo de prevencion de Eiggnggs anti deslizantes golpes
Desechos 1 Golpes/cortes mango largo. riesgos laborales. cortes y pinchazos ' '
Sélidos solidos por objetos 0 N/A N/A “Mantener * Ropa de trabajo refelectante 2 semanas
urbanos. . distancias de :
herramientas sequridad.
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Manipulacién

*Plan de
capacitacion en

Zona de manual de los . materia de * Guantes de cuero anti cortes y
Atrapamientos Aplicar botones de ol pinchazos.
Descargade | seguros del fear DY revencion de __
p *
e compactador por o entre N/A N/A accionamiento a riesgos laborales Zapatos anti deslizantes, golpes, 2 meses
Slid q objetos distancia. *Mantener gortes y plnchaz_os.
Solidos para descarga distancias de Ropa de trabajo refelectante.
del vehiculo. seguridad.
Caida d Estantes
alda ae organizadores de *Capacitacié .

) pacitacion sobre | x zapatos anti deslizantes, golpes,
pe_rsonas_al | N/A Ezjrgz:]r:rfsn;as con apl;czulon ’dedlal cortes y pinchazos. 1 mes
mIsmo nive metodologia de las

Prde_n y | portaherramientas. 5s.
Caida de ;&2{22(?:” ¢ paneles de *Plan de
Presencia de objetos trabajo. N/A herramientas para captac!taglon en N/A 1 mes
objetos y desprendidos zonas altas. matenia oe
. - prevencion de
herram_lentas Pisadas sobre N/A N/A riesgos laborales. * Zapatos anti deslizantes, golpes, | ;
mal ubicadas objetos cortes y pinchazos.
en el piso
zonaspaltasy Almacenar los
’ equipos y Estantes *Plan de
Contactos maquinarias de organizadores de capacitacion en
eléctricos forma ordenada N/A herramientas con materia de *Zapatos dieléctricos. 1 mes
indirectos desconectando cajoneras 0 prevencion de
de fuentes de portaherramientas. riesgos laborales.
Taller alimentacion.
Mecanico *Seffalizar zonas
donde el piso este
Liquidos Caida de '—'mp'ega en E' mOIJadg- des] |
puesto de trabajo *Plan de * Zapatos anti deslizantes, golpes,
derr_amados en pe_rsonas_al con productos NIA NIA capacitacion en cortes y pinchazos. 1 semana
el piso. mismo nivel absorbentes. materia de
prevencion de
riesgos laborales.
Golpes/cortes Usar herramientas en
.. . - i
Mantenimiento | por objetos o | Realizar N/A buen estado 1 semana
de maquinarias | herramientas Fr)r:::\/teenrlli\r?ole;to *Plan de *Ropa de trabajo adecuado.
y herramientas | Proyeccion de | correctivo capacitacion en ;aléﬁgteossde cuero anti co ;Zsp;/tos
- inchazos.
en algunos fragmentos 0 | cuandolas NIA NIA materia de d anti deslizantes, golpes, cortes y 1 semana
casoscuando | pariculas | meaunareso
P - i i . :
estan Atrapamientos encuentren g seguridad y caretas.
encendidos. por o entre desconectadas. N/A N/A 1 semana
objetos
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*Plan de
capacitacion en

Uso de ) materia _de * Guantes de cuero anti cortes y
; Golpes/cortes herramientas prevencion de pinchazos. * Zapatos
Taller herramientas . ) ~hesd
. por objetos 0 N/A en buen N/A riesgos laborales anti deslizantes, golpes, cortes y 2 semanas
Mecanico manuales en i
! u herramientas estado. para el uso pinchazos. *Gafas de
mal estado. adecuado de seguridad.
herramientas
manuales.
*Sefializar zonas
donde el piso este
Id‘iqUidoz Caida d Limpieza en el T;gsgﬁ.zar zonas a
erramados en alda ae . desnivel cuando se . :
. puesto de trabajo - - * Zapatos anti deslizantes, golpes,
el pISO. Cpn pgrsonas_al con productos NIA NIA EJF?IC UtZEI trabajo. cortes y pinchazos. 1 semana
superficies a mismo nivel absorbentes. capzr;it :cién n
desnivel. materia de
Lavanderia p_revencu')n de
de riesgos laborales.
Maquinaria
| Proyeccion de *Plan de .
id capacitacion en *Ropa de trabajo adecuado.
debidoalos | Proveccion de rovencionde | pinchazon, o Zapatos
desechos frag[n entos 0 NiA NIA NIA riesgos laborales anti deslizantes, golpes, cortes y 2 semanas
s6lidos particulas donde se apliquen pinchazos.  *Gafas de
urbanos formas correctas de seguridad y caretas.

lavado del vehiculo.

Elaborado: Autor, 2022.
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Tabla 37

Medidas de controles operacionales por puestos de trabajo en nivel de riesgo moderado

MATRIZ DE CONTROLES OPERACIONALES POR PUESTOS DE TRABAJO

seguridad vial.

FUENTE MEDIO PLAZO
Puesto de Peligro identificado Eliminacion de Controles de Controles
Trabajo : R les on S q - . -
J Peligro Sustitucion Ingenieria AclTTiEEiTvEs Equipos de Proteccion Ejecucion
Superficie
h ; S Colocar
Gerencia resbaladiza en Caida de Llrgr:(l)e(zjz fgg;'o barandas y *Sefalizar zonas donde el * Zapatos anti deslizante
. pues! j izar zonas patos anti deslizantes,
- pasillo y escaleras | personas al con productos N/A Pasamgnos e_r:I piso este mojado. golpes, cortes y pinchazos. 2 semanas
sin barandas y mismo nivel | apsorbentes. zonas de pasillo
pasamanos y escalera.
Uso de
herramientas . *Plan de capacitacion en * Guantes de cuero anti
manuales en mal Golpes/cortes herramientas en materia de prevencién de cortes y pinchazos.
bjetos o N/A buen estado y N/A riesgos laborales para el * Zapatos anti deslizantes 2 semanas
estado cuando se por 0Dyt usarlas para lo que gd i p I p lizantes
fall herramientas fueron creadas. uso adecuado de 20 pes, cortesy_pmc azos.
presentan fallas herramientas manuales. Gafas de seguridad.
mecanicas.
. . S
Conqucw chogues Mantenimiento Vehiculo en m':;?ig%gaﬁrae(\:/l;iccli%r; ?123
Cam(;q!em en Cgl_‘ltra E:)er\rleegttiiyg gélo condiciones N/A riesgos laborales. N/A 2 meses
?On Iciones 0 Je,t0§ vehiculo adecuadas. *Respetar normas de
inadecuadas. inmdviles : seguridad vial.
Caida de *Plan de capacitacion en
. S
personas al N/A N/A N/A materia de prevencion de Zlapatos antti des.hzantes, 1 semana
. . - laborales golpes, cortes y pinchazos.
Bajar de la cabina mismo nivel riesgos :
en zonas de alto *Plan de capacitacion en
transito vehicular Atropellos o materia de prevencion de * Ropa de trabajo adecuada
' golpes con N/A N/A N/A riesgos laborales. (refleﬁ:tante) ! 1 semana
vehiculos *Respetar normas de
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Bajar de la cabina Cafda de *Plan de capacitacion en * Zapatos anti deslizantes
en zonas de alto personas al N/A N/A N/A materia de prevencion de golpgs cortes y pinchazos 1 semana
transito vehicular. | mismo nivel riesgos laborales.
Uso de
ChOfEI: herramientas herramientas en *Plan de capacitacion en * Guantes de cuero anti
Profesional Golpes/cortes materia de prevencion de cortes y pinchazos.
manuales en mal - buen estado y . - R
d d por ob]etos 0 N/A usarlas nara 1o que N/A riesgos laborales para el Zapatos anti deslizantes, 2 semanas
estado cuando se herramientas P d uso adecuado de golpes, cortes y pinchazos.
fall fueron creadas. - 5 :
presentan fallas herramientas manuales. Gafas de seguridad.
mecanicas.
Calles y ceras con .
. . Caida de * Plan de capacitacion en
. -
Irre.gma“dades' ersonas al N/A N/A N/A materia de prevencion de 2apatos anti degllzantes, 2 semanas
p
mOJadas yen mal mismo nivel riesgo laborales. golpes, cortes y pinchazos.
estados.
Caida de
objetos N/A N/A N/A 4 meses
Cajonero Compactacion desprendidos Rff;'bza*}ge'
manual de mediante el * Plan de capacitacion en
desechos solidos de compac_tador mater_ia deprevencionde | Guantes de cuero anti
forma incorrecta en | Proyeccion del camion de riesgo laborales. cortes y pinchazos
. orma . SO
el camioén. de NIA NIA hidraulica. Zapatos anti deslizantes, 4 meses
fragmentos o golpes, cortes y pinchazos.
particulas *Gafas y ropa de trabajo
refelectante.
Calles y ceras con Caida de . o
s irregularidades, Plan de capacitacion en | . ;.10 anti deslizantes,
arrendero . personas al N/A N/A N/A materia de prevencion de p 2 semanas
mojadas y en mal ; . : golpes, cortes y pinchazos.
] y riesgo laborales
dos mismo nivel 9 :
esta .
Superficies
Zona de q ineStaglesc‘jen la Caida de * Plan de capacitacion en
Descarga de Z0na donde se materia de prevencion de * Zapatos anti deslizantes,
Desechos depositan los pe-rsonas.al | N/A N/A NIA riesgo laborales. golpes, cortes y pinchazos. 1 semana
1 P mismo nive fializacio i
Sélidos desechos solidos * Sefializacion vertical

urbanos.
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*Ropa de trabajo adecuado.

Zona de Proyeccién A *Guantes de cuero anti cortes
Descargade | DeScarga manual g0 ’ palaorastilo | n Ptlan' dg prevencion e | pinchazos :
g de desechos sélidos N/A N/A ala o rastiitio | materia ge prevencion de Zapatos anti deslizantes, 2 semanas
Desechos fragmentos o de mango largo. | riesgo laborales. :
T urbanos. . * Sefializacién vertical golpes, cortes y pinchazos.
Soélidos particulas *Gafas de seguridad y
caretas.
Presencia de Estantes §
i P organizadores . * Guantes de cuero anti
objetos y Golpes/cortes | orden y limpieza de herramientas | *Capacitacién sobre cortes v pinchazos
herramientas mal por objetos o | enel puesto de N/A con cajoneras. aplicacion de la - Zapa)tloz anti desl.izantes 1 mes
ubicadas en el piso | herramientas | trabajo. Egprz'rﬁgnias metodologia de las 5s. golpes, cortes y pinchazos.
Taller y zonas altas. para zonas altas.
Mecénico ——
*Plan de capacitacion en
Lugares de trabajo Choques Colocar materialdg prelvencién de
riesgos laborales.
no sefializados y Cg‘:‘t{a N/A N/A zgrrﬁgrr:: ggn *Sefializacion vertical y N/A 2 semanas
delimitados. 0 ,je-OS retro. horizontal para delimitar y
moviles establecer zonas de
circulacion.
*Capacitacion sobre
A Liquidos Caida de Orden y limpi licacié
y limpieza aplicacion de la - . .
iz} derramados en el personas al en el puesto de N/A N/A metodologia de las 5s. Zlapatos anti des_lnzsntes, 1 semana
General ) . . trabai *Sefalizar | del golpes, cortes y pinchazos.
piso. mismo nivel rabajo. Sefializar las areas de
piso mojado.
Almacenamiento Estanterias de - A
i i Plan de capacitacion en
Almacenamlento Ca-lda de adecuado bodega para materia de p?evencic')n de
Bodega inadecuado de objetos respetando N/A productos riesgo laborales, N/A 2 semanas
materiales. desprendidos ggém?ga%e 'p"e's'zgg: y * Sefializacion vertical
Gestion gs?::j%aggne?omzl Contactos Mﬁ?tenimtiinto i Cubiertas d
o cables sustituir ubiertas de
P - eléctricos N/A N/A N/A 2 semanas
Administrativa | corrientes directos por gnos enbuen | enchufe.
estado.

descubiertos.
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- *Capacitacion sobre
A Superficie Caida de Colocar cintas aplicacion de la
. . .
233“_0 n . resbaladiza en zona | personas al antideslizantes de N/A N/A metodologia de las 5s. ozlass tgzratgg desilr:(z:ﬁggeoss, 2 semanas
ministrativa administrativa. mismo nivel caucho en pisos. *Sefalizar las areas del golpes, yP '
piso mojado.

Elaborado: Autor, 2022.

4.2.4.1. Medidas de seguridad para trabajo seguro en los puestos laborales del Consorcio Ingenio S.A.

Como complemento de los controles operacionales que se proponen para el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, se detalla en la tabla
38 una guia de equipos de proteccion personal y sefializacion respectiva normativa legal vigente, que deben implementarse en cada puesto de

trabajo acorde al nivel de riesgo identificado, con el objetivo de precautelar la integridad fisica de los trabajadores.

Tabla 38

Matriz de equipos de proteccién personal y sefializacion propuestos para los puestos de trabajo

EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL Y SENALIZACION

Gréfica Descripcion Normativa Legal Aplicable

TIPO DE ROTULACION
Advertencia Obligacion

Puesto de Trabajo

Gerencia General

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,

i cortes y pinchazos.
ga;é?afififones , o ASTMF 2412 y F2413
e Con puntas de acero «  NTE INEN-ISO 20345
parqueo P Uso obligatorio de
Piso resbhaloso calzado de seguridad
Gestion

Administrativa
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Coordinacion de
Seguridad
Industrial y Salud
Ocupacional

Chofer Profesional

Ropa de trabajo adecuada (reflectante)
clase 2

ANSI/ISEA 107-2015

Riesgo de atropello

Uso obligatorio de ropa
protectora

Guantes de nitrilo, poliéster y algodon
resistentes a cortes.

ANSI A2

Gafas de seguridad contra impactos de
policarbonato.

e UNE-EN 166:2002
e ANSI/ISEA Z87.1-2015

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos.

e Con puntas de acero

e ASTMF 2412y F2413
e« NTE INEN-ISO 20345

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Ropa de trabajo adecuada (reflectante)
clase 3

ANSI/ISEA 107-2015

Uso obligatorio de ropa
protectora

Ropa de trabajo adecuada (reflectante)
clase 3

ANSI/ISEA 107-2015

=t

Uso obligatorio de ropa
protectora

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos.

e Con puntas de acero

e ASTMF 2412y F2413
NTE INEN-ISO 20345

@

Uso obligatorio de
calzado de seguridad




Guantes de nitrilo, poliéster y algodén
resistentes a cortes.

ANSI A2

@

Uso obligatorio de
guantes

Gafas de seguridad contra impactos de
policarbonato.

UNE-EN 166:2002
ANSI/ISEA Z87.1-2015

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos.

e Con puntas de acero

ASTM F 2412 y F2413
NTE INEN-ISO 20345

d

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Guantes para riegos mecénicos
resistentes a cortes y pinchazos.

UNE NORMA EN 388
ANSI A5

£\

Caida de objetos

@

Uso obligatorio de
guantes

Ropa de trabajo adecuada (reflectante)
clase 3

ANSI/ISEA 107-2015

O

Uso obligatorio de ropa

protectora
e UNE-EN 358:2000 %
Cinturdn de seguridad de poliéster o NORMA ANSI/ASSE A
Z359.11-2014 Uso obligatorio de arnes
de seguridad

Guantes para riegos mecanicos
resistentes a cortes y pinchazos.

UNE NORMA EN 388
ANSI A5

/N

Caida de objetos

@

Uso obligatorio de
guantes
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Barrendero

Ropa de trabajo adecuada (reflectante)
clase 3

ANSI/ISEA 107-2015

O

Uso obligatorio de ropa
protectora

()
A

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos.

e Con puntas de acero

e ASTMF 2412y F2413
¢ NTE INEN-1SO 20345

@

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

\\\‘\

Gafas de seguridad contra impactos de
policarbonato.

e UNE-EN 166:2002
e ANSI/ISEA Z87.1-2015

Zona de Descarga
de Desechos
Sélidos

Guantes para riegos mecanicos
resistentes a cortes y pinchazos.

e UNE NORMA EN 388
e ANSI A5

/N

Caida de objetos

@

Uso obligatorio de
guantes

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos.

e Con puntas de acero

e ASTMF 2412y F2413
e NTE INEN-1SO 20345

@

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Ropa de trabajo adecuada (reflectante)
clase 3

ANSI/ISEA 107-2015

@

Uso obligatorio de ropa
protectora

o =Bl <

Casco con careta de policarbonato
transparente para evitar proyeccion de
particulas.

ANSI/ISEA Z89. 1:2014

)

Uso de casco con patalla
protectora

100




Gafas de seguridad contra impactos de
policarbonato.

e UNE-EN 166:2002
e ANSI/ISEA 787.1-2015

Uso obligatorio de gafas

Taller Mecénico

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos.

e Con puntas de acero

e ASTMF 2412y F2413
¢ NTE INEN-1SO 20345

>

Piso resbaloso

>

Pisadas sobre objetos

3

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Overol de algodon y anti fluidos

ANSI/ISEA 107-2015

>

Caida de objetos

O

Uso obligatorio de ropa

protectora

Guantes de nitrilo, poliéster y algodon
resistentes a cortes.

ANSI A2

[>

Objetos punzantes

Uso obligatorio de
guantes

Casco con careta de policarbonato
transparente para evitar proyeccion de
particulas.

ANSI/ISEA Z89. 1:2014

Gafas de seguridad contra impactos de
policarbonato.

e UNE-EN 166:2002
ANSI/ISEA Z787.1-2015

&

Proyeccion de particulas

Uso obligatorio de gafas

Uso Obligatorio pantal
protectora

la
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Botas anti deslizantes, golpes, cortes y
pinchazos y dieléctricos.

e ASTMF 2412y F2413
NORMA EN 12568

>

Piso resbaloso

3

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Overol impermeable con franjas
reflectante.

ANSI/ISEA 107-2015

O

Uso obligatorio de ropa
protectora

Lavanderia de
Magquinaria

Guantes de nitrilo, poliéster y algodon
resistentes a cortes.

ANSI A2

[>

Objetos punzantes

Uso obligatorio de
guantes

Casco con careta de policarbonato
transparente para evitar proyeccion de
particulas.

ANSI/ISEA Z89. 1:2014

Gafas de seguridad contra impactos de
policarbonato.

e UNE-EN 166:2002
e ANSI/ISEA Z87.1-2015

P>

Proyeccion de particulas

Uso obligatorio de gafas

Uso Obligatorio pantalla
protectora

Limpieza General

e  Zapatos anti deslizantes, golpes,
cortes y pinchazos y dieléctricos.

e ASTMF 2412y F2413
NTE INEN-ISO 20345

>

Piso reshaloso

e

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Elaborado: Autor, 2022.
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4.2.5. Controles Operacionales aplicados a equipos y maquinarias del Consorcio Ingenio S.A.

Tabla 39

Medidas de controles operacionales de equipos y maquinarias en nivel de riesgo alto

FUENTE MEDIO TRABAJADOR PLAZO
. . Riesgo mecanico S e : L .
Equipo de Trabajo S Tesa Clasificacion del riesgo Eliminacion | ¢ .o oo | Controles de Controles Equipos de Ejecucion
de Peligro Ingenieria Administrativos Proteccion
* Plan de
N° ETO11: Deficiente Proyeccion de fragmentos o Er?)stgelézirgr?s % capac!tacic’)n en
; resguardo de A Riesgo alto N/A N/A S materia de N/A 1 semana
Amoladora proteccion particulas incluido prevencion de
mango auxiliar riesgo laborales.
Elaborado: Autor, 2022.
Tabla 40
Medidas de controles operacionales de equipos y maquinarias en nivel de riesgo notable
FUENTE MEDIO TRABAJADOR PLAZO
; : Riesgo mecanico o .
Equipo de Trabajo identificado Clasificacion del riesgo Eliminacion | ¢ i o | Controles de Controles Equipos de Ejecucion
de Peligro Ingenieria Administrativos Proteccion
Espejos * Plan de
N° ET001: Camidn - capacitacion en
Mediano Mini No cuenta con Atrgpellos 0 golpes con Riesgo notable N/A N/A retrovisores y materia de N/A 2 semanas
R retrovisores vehiculos sensor de o
ecolector reversa prevencion de
riesgo laborales.
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Choques contra objetos

N Riesgo notable N/A N/A N/A N/A
inmoviles
N° ET003: Vehiculos | Deficiente ch tra obiet Faros lamparas 2 semanas
Tipo Camionetas iluminacion mé?/?ll:éis contra objetos Riesgo notable N/A N/A de LED N/A N/A
Atropellos o golpes con Riesgo notable NIA NIA NIA NIA
vehiculos
- .
Deficiente Cap_acnamon en
N° ET006: Tanque de | sefializacion y area . - manejo tanque de
. ' - - Explosiones Riesgo notable N/A N/A N/A oxigeno. N/A 3 semanas
Oxigeno Industrial de almacenamiento *QaRalioanis
i Sefializacion
inadecuado -
vertical
* Plan de
o . Fallos de e Puesta en tierra | capacitacion en
N E.T 007: Compresor aislamiento _Cor_ltactos eléctricos Riesgo notable N/A N/A de todas las materia de N/A 2 semanas
de Aire P indirectos - o
eléctrico conexiones prevencion de
riesgo laborales.
* Plan de
Cable de pinza Cambio del capacitacion en
N° ET008: Soldadora °0ep Contactos eléctricos directos Riesgo notable N/A N/A . materia de N/A 2 semanas
deteriorado cable de pinza A
prevencion de
riesgo laborales.
- N
et
N ET_OlO: inflamables Explosiones Riesgo notable (_Drde_n y N/A N/A oxigeno. N/A 1 semana
Esmeriladora almacenados cerca limpieza

de la esmeriladora.

*Sefializacion
vertical

Elaborado: Autor, 2022.

104




Tabla 41

Medidas de controles operacionales de equipos y maquinarias en nivel de riesgo moderado

FUENTE PLAZO

Equipo de Trabajo Clasificacion del riesgo | Ejiminacion Sustitucien | Controles de Controles Equipos de Eiecucitn
de Peligro Ingenieria Administrativos Proteccion 1
Riesgo de I .
N° ET001: Camién | incendio por orden AIT_BX(t:IntOr tipo
Mediano Mini desechos sélidos y | Incendios. Medios de lucha limpi ez)ell N/A N/A “Cay 'acitaci 6nen N/A 2 semanas
Recolector liquidos p manl;'o acionen
inflamables. !
E:tlrtjc(:jrgraaue no Instalacién de
permita Sng?/?llégs contra objetos N/A N/A f:éaé?;: n;())rso;eeja *Sefalizacion N/A 2 semanas
accionamiento : -
N° ET002: Camidn involuntario accionamiento
Recolector
Compactador Ri 4
infj,?gioepor *Extintor tipo
desechos sélidos y | Incendios. Medios de lucha Ici)r::)eigz); N/A N/A fg a(;:);a\ citacion en N/A 2 semanas
liquidos - -
inflamables. manejo de extintor
ﬁfjggig:or *Extintor tipo
N° ET003: Vehiculos 1 . . Ordeny ABC.
Tipo Camionetas Iciiezeiglg)csns solidos y | Incendios. Medios de lucha limpieza N/A N/A *Capacitacion en N/A 2 semanas
g manejo de extintor
inflamables.
ﬁf:r?gig%or *Extintor tipo
N° ET004: Camidn . . . Ordeny ABC.
Barredor :Jigieit(:jt(l)(;s s6lidos y | Incendios. Medios de lucha limpieza N/A N/A *Capacitacién en N/A 2 semanas
inflamables. manejo de extintor
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N° ETO0O05: Vehiculo
Tipo Hidro Lavadora

Falta de una
estructura que no
permita
accionamiento
involuntario

Choques contra objetos
moviles

Instalacion de
caja que proteja

Riesgo de
incendio por
desechos sélidos y
liquidos
inflamables.

Incendios. Medios de lucha

Acumulacién de

N° ETO007: P .
. liquidos y exceso | Explosiones
Compresor de Aire de presion
Conexion de
pinzasy Contactos eléctricos

N° ET008: Soldadora

mordansas en
partes metalicas

indirectos

Soldar sin la Proyeccion de fragmentos o
careta adecuada particulas
N° ETO010: r'éggg;gge de Proyeccion de fragmentos o
Esmeriladora proteccion particulas
N° ETO11: Deficiente Golpes/cortes por objetos 0
Amoladora resguargio de herramientas
proteccion

AR alioani £
N/A N/A los 6rganos de Sefializacion N/A 2 semanas
accionamiento
*Extintor tipo
Ordeny ABC.
limpieza NIA NIA *Capacitacion en NIA 2 semanas
manejo de extintor
ﬁr;%ﬁgz); N/A N/A N/A NIA 3 semanas
* Plan de
capacitacion en
N/A N/A N/A materia de N/A 1 mes
prevencion de
riesgo laborales.
*Capacitacion en
N/A N/A N/A procesos de Ci?g de 2 semanas
soldadura soldadura
Implementar * Plan de
resguardos de | capacitacion en Careta tino
N/A N/A proteccion materia de esmeril agora 2 semanas
frente a prevencion de
proyecciones riesgo laborales.
N -
NIA N/A NIA Capacitacion en NIA 1 mes

uso de Amoladora

Elaborado: Autor, 2022.
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4.25.1. Medidas de seguridad para trabajo seguro en equipos y maquinarias del Consorcio Ingenio S.A.

Como complemento de los controles operacionales que se proponen para los equipos y maquinarias del Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de

Quevedo, se detalla en la tabla 42 una guia de procedimientos de trabajo seguro con la respectiva normativa legal vigente, que deben ejecutarse e

implementarse con el objetivo de precautelar la integridad fisica de los trabajadores.

Tabla 42

Matriz de medidas de seguridad y sefializacion propuestos para equipos y maquinarias

MEDIDAS DE SEGURIDAD EN EQUIPOS Y MAQUINARIAS

Puesto de Trabajo

Gréfica

TIPO DE ROTULACION

Descripcion Normativa Legal Aplicable

Advertencia Obligacion

N° ET001: Camion
Mediano Mini
Recolector

Inspeccionar que el wvehiculo se
encuentre en buen estado antes de su
utilizacion respetando las normas de | ¢ NTE INEN 2656
transito e RTEINEN 034
Es importante que cuente con espejos
retrovisores

Verificar que los vehiculos cuenten con
sensor de reversa y cuando estos se
implementen revisar que estén en
funcionamiento antes de wusar el
vehiculo.

¢ NTE INEN 2656
e RTEINEN 034

Colocar extintor tipo ABC de 6kg en los
vehiculos y verificar su fecha de | ¢ NFPA10

caducidad y que se encuentren en buen | ¢  NTE INEN 801
estado
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N° ET002: Camion

Colocar caja que proteja los drganos de
accionamiento con el fin de que estos
no sean presionados involuntariamente
por el cajonero

e NORMA UNE-EN ISO
12100-1

e NORMA UNE-EN ISO
12100-2

‘3

Riesgo de atrapamiento

Recolector e Decreto Ejecutivo 2393
Compactador Colocar extintor tipo ABC de 6kg en

los vehiculos y verificar su fecha de e NFPA10

caducidad y que se encuentrenenbuen | ¢ NTE INEN 801

estado

Inspeccionar que el vehiculo se

s i st e 6 % NTE e 259
N° ET003: transito * RTEINENO34
Vehiculos Tipo Colocar faros lamparas de LED
Camionetas

Colocar extintor tipo ABC de 6kg en los
vehiculos y verificar su fecha de
caducidad y que se encuentren en buen
estado

e NFPA10
e NTE INEN 801

N° ET004: Camion
Barredor

Colocar extintor tipo ABC de 6kg en los
vehiculos y verificar su fecha de
caducidad y que se encuentren en buen
estado

e NFPA10
« NTE INEN 801

N° ET005:
Vehiculo Tipo
Hidro Lavadora

Colocar caja que proteja los érganos de
accionamiento con el fin de que estos no
sean presionados involuntariamente por
el cajonero

¢ NORMA UNE-EN ISO
12100-1

¢ NORMA UNE-EN ISO
12100-2

e Decreto Ejecutivo 2393

&

Riesgo de atrapamiento

Colocar extintor tipo ABC de 6kg en los
vehiculos y verificar su fecha de
caducidad y que se encuentren en buen
estado

e NFPA10
e NTE INEN 801

N° ET008:
Soldadora

Chequear que la soldadora se encuentre
en buen estado antes de realizar los
trabajos y después de usarla guardar de
forma adecuada.

Decreto Ejecutivo 2393

A

Proyeccion de particulas

Uso Obligatorio
pantalla protectora
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Realizar cambios del cable de pinza
Usar careta para soldadura, protege al
soldador de particulas y rayos dafiitos
para las vistas.

Riesgo eléctrico

N° ET010:
Esmeriladora

Verificar que la esmeriladora se
encuentre en buen estado antes de
realizar trabajos

Implementar  resguardos en la
esmeriladora, incluido caretas de
policarbonato transparente al trabajador
para evitar proyeccion de particulas.

Decreto Ejecutivo 2393

Proyeccion de particulas

Uso Obligatorio
pantalla protectora

N° ET011:
Amoladora

Verificar que el cable se encuentre en
buen estado antes de su utilizacion
incluido los resguardos de proteccion.

Decreto Ejecutivo 2393

Proyeccion de particulas

Uso Obligatorio
pantalla protectora

Elaborado: Autor, 2022.
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4.2.6. Plan de capacitacion

PROCEDIMIENTO DEL PLAN DE CAPACITACION DE
SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

INGENIO g, coovomicin .
‘ . VERSION FECHA Cddigo

Departamento de Seguridad
1.0 ) Mayo0/2022 001
Industrial

Objetivo:

Estructurar un plan de capacitacion suficiente y necesario en materia de prevencion de
riesgos laborales para todos los trabajadores de las diferentes areas del Consorcio Ingenio
S.A. de la ciudad de Quevedo.

Alcance:
Dirigida a todo el personal operativo y administrativo del Consorcio Ingenio S.A. de la

ciudad de Quevedo.

Base normativa:
= Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional y Medio Ambiente del Ecuador,
Decreto Ejecutivo 2393
= |SO 45001:2018

Metodologia:
En la ejecucién del plan se utilizaran mecanismos para una eficiente capacitacion como

exposiciones, carteles visuales y diapositivas.

Recursos:

Consorcio Ingenio S.A. asignara los recursos necesarios en el presupuesto de cada afio para
implementacién y ejecucién del plan de capacitacidn, donde participaran como instructores
los responsables de las areas operativas y la asistencia del departamento de Seguridad
Industrial. Se contratard el acompafiamiento de empresas afines a las actividades cuando

estas ameriten su necesidad.
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Evaluacion y seguimiento:

Consorcio Ingenio S.A. revisara trimestralmente el desempefio de capacitaciones ejecutadas,
notificando a la gerencia general de los resultados para la mejora continua del programa de
formacion. El seguimiento permitird conocer el aumento de competencias de los

trabajadores.

Desarrollo del plan de capacitacion:

Procedimiento

Las capacitaciones a los trabajadores del Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo
se ejecutara con la imparticion de temas referentes a la seguridad y salud ocupacional, con

entrenamientos a través de exposiciones, talleres, charlas y simulacros.

El departamento Seguridad Industrial informara a los trabajadores por escrito sobre los

riesgos laborales a los que estan expuestos.
El Consocio Ingenio S.A. dara formacion en materia de prevencion de riesgos al personal de
la empresa, con especial atencion a los Operativos, directivos técnicos y mandos medios, a

través de cursos regulares y periédicos.

El departamento Seguridad Industrial presentara informes mensuales a la Gerencia General

sobre el plan de capacitacion.

Actividades

El plan de capacitacion de Seguridad y Salud en el Trabajo que ejecutara el Consorcio

Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, integrara las siguientes actividades:
= El departamento Seguridad Industrial capacitara periodicamente a los trabajadores

sobre los riesgos laborales a los que estan expuestos en sus areas de trabajo con la

finalidad de cumplir con los lineamientos de la empresa para prevenirlos,
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minimizarlos y eliminarlos, de esta manera hacer que los involucrados tomen
conciencia sobre sus responsabilidades laborales.

= Mantener actualizados los conocimientos del personal operario a traveés de formacion
especializa en el uso y mantenimiento de equipos y maquinarias.

= Instruir a través de muestras y simulaciones sobre las consecuencias del uso indebido
de la seguridad y salud en el trabajo en temas de interés en cada departamento de la
empresa.

= Capacitar y actualizar sobre normativas de prevencion, uso de equipos de proteccion

personal y proteccion colectiva.

4.2.7. Jerarquizacidn de controles operacionales en puestos de trabajo

Figura 31

Nivel de controles operacionales en puestos de trabajo

Grifica Controles Operacionales en Puestos de Trabajo

Categoria
Eliminacion de P’E]j-gl'ﬂ [_] Eliminacién de Peligra
— 15 M sustitucian
I controles de Ingenieria
B controles Administrativos
B £quipos de Proteccidn

Equipos de Proteccion
34

Sustitucion
7

Controles de Ingenieria
18

Controles Administrativos
38

Nota. Se obtiene la cantidad total de controles operacionales aplicados en los diferentes
niveles de riesgos, destinados a eliminar peligros, reducir o controlar riesgos presentes en

los puestos de trabajo. Fuente: elaborado por autor, 2022.
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En la figura 31 se aprecia la cantidad de controles operacionales que se deben aplicar para
mantener la seguridad y salud de los trabajadores, donde 15 corresponden para la aplicacion
en la fuente para eliminar los peligros, 7 en sustitucion, 18 en controles de ingenieria. En el
medio se proponen 38 controles administrativos y 34 controles que son aplicados al

trabajador con equipos de proteccidn personal.

Figura 32

Pareto del plazo de ejecucion de controles operacionales en puestos de trabajo

Diagrama de Pareto de Plazo de Ejecucion en Puesto de Trabajo
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Elaborado: Autor, 2022.

Al priorizar y temporizar los controles operacionales acorde al nivel de riesgo se obtiene una
intervencion o ejecucion inmediata. En la figura 32 se obtiene que 14 controles deben
aplicarse en una semana, 24 en dos semanas, segun la grafica de Pareto se debe de dar
prioridad a estos plazos de ejecucion ya que de esta manera mantendremos una mayor
seguridad y salud en los trabajadores, sin despreocupar la gestion para los nueve controles
que deben ser aplicados en un mes, los dos controles que deben ser aplicados en dos meses
y los dos controles que deben ser aplicados en cuatro meses, teniendo siempre como

prioridad al momento de su ejecucion el nivel de riesgo donde estos controles se encuentre.
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4.2.8. Jerarquizacion de controles operacionales en equipos

maquinarias

Figura 33

Nivel de controles operacionales en equipos y maquinarias

Grifica Controles Operacionales en Equipos v Maquinarias

Categoria
[] controles de Ingenieria
_— [] controles Administrativos
i B tquipos de Proteccidn

Equipos de Proteccion

,

y

Nota. Se obtiene la cantidad total de controles operacionales aplicados en los diferentes

niveles de riesgos, destinados a eliminar peligros, reducir o controlar riesgos presentes en

los equipos y maquinarias. Fuente: elaborado por autor, 2022.

En la figura 33 se aprecia que la mayor cantidad de controles operacionales que se deben

aplicar para mantener una correcta seguridad. En la fuente se aplican 11 controles de

ingenieria, al igual que en el medio con 18 controles administrativos y dos controles

aplicados al trabajador.
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Figura 34

Pareto del plazo de ejecucion de controles operacionales en equipos y maquinarias

Diagrama de Pareto de Plazo de Ejecucion en Equipos ¥ Magquinarias
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Elaborado: Autor, 2022.
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Al priorizar y temporizar los controles operacionales acorde al nivel de riesgo se obtiene una

intervencion o ejecucion en una semana. En la figura 34 se obtiene que 13 controles deben

aplicarse en dos semanas, segun la gréfica de Pareto se debe de dar prioridad a estos plazos

de ejecucién ya que de esta manera mantendremos una mayor seguridad y salud en los

trabajadores, sin despreocupar la gestion para los tres controles que deben ser aplicados en

tres semanas, y dos controles que deben ser aplicados en un meses teniendo siempre como

prioridad al momento de su ejecucion el nivel de riesgo donde se encuentres estos controles.
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4.3. Discusion

Las actividades relacionadas con la recoleccion de desechos sélidos urbanos presentan una
gran cantidad de riesgos a los que se ven expuestos a diario los trabajadores, manifiesta
(Ponce, 2017) en su estudio “Estudio, analisis y control de los riesgos mecanicos, para
minimizar los accidentes laborales en la empresa Omarsa S.A. ubicada en el Canton Duran,
Provincia del Guayas” que los riesgos de tipo mecanicos que se presentan con mas frecuencia
en las empresas son debido a la manipulacién y uso de equipos y maquinarias, que pueden
provocar cortes, golpes, aplastamiento, etc. Los resultados obtenidos en el Consorcio
Ingenio S.A. demuestran que los trabajadores del taller mecanico y aquellos que trabajan en
los vehiculos de recoleccion tienen mayor exposicién a riegos mecanicos como caidas de
personas al mismo nivel, golpes/cortes por objetos o herramientas, atropellos o golpes con

vehiculos.

El autor (Diaz, 2021) aplico la metodologia de William Fine en su investigacion, ya que
permite obtener un control mas eficiente, generando una menor siniestralidad que llega a
eliminar los costos que estos representan para las empresas, en el presente estudio realizado
en el Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo se identifico 36 peligros en los 13
puestos de trabajo, permitiendo caracterizar los riesgos presentes para su correcta evaluacion
haciendo uso de la misma metodologia usada por el autor Diaz, ya que esta es las méas
adecuada para evaluar factores de riesgos mecanicos, dando como resultado que el 46% de
los riesgos de la empresa son de nivel notable el 29% tienen un nivel de riesgo moderado,
18% nivel aceptable y a pesar que el nivel de riesgo alto presenta un 5% y grave e inminente
un 2% es indispensable tomar acciones correctivas de manera inmediata en los puestos de

trabajo que impliquen este nivel de riesgo.

En la publicacién “Evaluacion de riesgos mecanicos y propuestas de medidas de control en
trabajadores operativos de la unidad de operaciones norte alcantarillado de la empresa
Publica Metropolitana de agua potable y saneamiento de la ciudad de Quito” (Astudillo,
2018), menciona que es importante que los controles sean aplicados primero en la fuente,
seguidos de medio y en el operario. En el Consorcio Ingenio S.A., los controles aplicados
demuestran que en su gran mayoria son dirigidos a la fuente, seguidos del medio y por tltimo

a los trabajadores, permitiendo mantener un ambiente de trabajo seguro.
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CAPITULO V
CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES
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5.1.Conclusiones.

En el consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo se identificd cinco puestos de trabajo

en la gestion administrativa y ocho en la parte operativa de la empresa al igual que 32 equipos

y maquinarias para el desarrollo de sus actividades.

En consecuencia, de la correcta gestion técnica aplicada en la empresa y de la visita
de campo, se identificd los peligros y estimo los riesgos presentes en los puestos de
trabajo del consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo, donde se determino que
con un 22% el taller mecéanico es el puesto de trabajo que mas riesgos y peligros
presenta. Con la aplicacion de la lista de verificacion para evaluacion de equipos y
maquinarias de trabajo, se determinan los principales peligros a los que estan
expuestos los trabajadores al realizar sus actividades laborales siendo los vehiculos
de recoleccion con la amoladora aquellos que mas generan un riesgo de sufrir un

accidente en los trabajadores.

Se evaluaron los 65 riesgos de tipo mecanicos presentes en los puestos de trabajo
mediante la metodologia de William Fine donde se determing los niveles de riesgos
notable con un 46%, moderado 29%, aceptable 18%, alto 5% Yy el riesgo grave e
inminente que a pesar de presentar un 2% tiene una alta probabilidad de causar dafio
al trabajador que realiza sus actividades en el puesto de Zona de Descarga de
Desechos Solidos. La evaluacion de los 33 riesgos presentes en los equipos y
maquinarias da niveles mayores de riesgo aceptable y moderado con 12 cada uno y
ocho riesgos de nivel notable y uno alto siendo los riesgos de mayor importancia a

considerar.

Con la aplicacion de las medidas de controles operacionales de manera planificada
segun la propuesta de este proyecto priorizando su ejecucion acorde al nivel de riesgo
y la puesta en marcha del plan de capacitacion, se proporcionara seguridad a los
trabajadores en el desempefio de sus actividades laborales en las diferentes areas del

Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo.
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5.2.Recomendaciones.

e Se deben mantener inspecciones de seguridad periddicas donde se determinen los
principales peligros presentes en los puestos de trabajo cuando se aumenten nuevos
procesos, equipos y maquinarias para el desarrollo de las actividades laborales en el

consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo.

e Dar cumplimiento a los programas de seguridad donde se apliquen las medidas de
controles operacionales acorde a los niveles de riesgos identificados en la evaluacién
tanto para puestos de trabajo como equipos y maquinarias, con el fin de evitar que se

materialice un accidente.

e Implementar las medidas de controles operacionales propuestas, ya que se prioriza 'y
temporiza su tiempo de ejecucion, donde se establecen controles en fuente, medio y
trabajador mismo que deben ser aplicados para puestos de trabajo, equipos Yy

maquinarias.

119



CAPITULO VI
BIBLIOGRAFIA

120



6.1.Referencias Bibliograficas

Anchundia Ruiz, J. M., & Guanoquiza Toaquiza, V. Y. (2020). Evaluacion de la cadena
de suministros de los residuos sélidos urbanos del canton Quevedo [Tesis de
Grado, Universidad Técnica Estatal de Quevedo].
https://repositorio.uteq.edu.ec/bitstream/43000/5928/1/T-UTEQ-0083.pdf

Astudillo Pinargote, S. A. (2018). Evaluacidn de riesgos mecanicos y propuesta de
medidas de control en trabajadores operativos de la unidad de operaciones norte
alcantarillado de la empresa Publica Metropolitana de agua potable y
saneamiento de la ciudad de Quito [Tesis de Grado, Universidad Internacional
SEK].
https://repositorio.uisek.edu.ec/bitstream/123456789/3167/1/sylvia%20athala%20a
studillo%20riesgos%20mec%c3%alnicos.pdf

Barreno Villacis, A. M. (2019). Factor de riesgo mecanico y su influencia en los
accidentes de trabajo de los operadores de extractoras de aceite de palma africana
[Tesis de Maestria, Universidad Técnica de Ambato].
https://repositorio.uta.edu.ec/bitstream/123456789/29823/1/Tesis_t1582mshi.pdf

Bestratén Bellovi, M., Guardino Sola, X., Iranzo Garcia, Y., Piqué Ardanuy, T., Pujol
Senovilla, L., Sol6rzano Fabrega, M., Tamborero del Pino, J. M., Turmo Sierra, E.,
& Varela Iglesias, I. (2011). Seguridad en el trabajo (2011.2 ed.). Instituto Nacional
de Seguridad e Higiene en el Trabajo.
https://www.insst.es/documents/94886/599872/Seguridad+en+el+trabajo/e34d1558
-fed9-4830-a8e3-b0678c433bb1

Bestratén Bellovi, M. Bernal Dominguez, F. Castillo Mufioz, M. Cejalvo Lapefia, A.
Hernandez Calleja, Ana. Luna Mendaza, P. Méndez Bernal, B. Nogareda Cuixart,

C. Piqué Ardanury, T. y Turmo Sierra, E. (2000). Evaluacion de las condiciones de

121



trabajo en pequefias y medianas empresas. Metodologia practica.
https://www.insst.es/documentacion/catalogo-de-publicaciones/evaluacion-de-las-
condiciones-de-trabajo-en-pequenas-y-medianas-empresas

Chimbolema Cacuango, E. L., & Burbano Vistin, A. S. (2020). Identificacion de los
riesgos laborales y su incidencia en el desarrollo de las actividades en los
trabajadores de recoleccion de basura doméstica en la ciudad de Guaranda. [Tesis
de Grado, Universidad Estatal De Bolivar].
www.dspace.ueb.edu.ec/bitstream/123456789/3632/1/TESIS%20ESTHER%20CHI
MBOLEMA%20Y%20SANTIAGO%20BURBANO......pdf

Condiciones de trabajo y salud | ISTAS. (s. f.). Recuperado 18 de mayo de 2022, de
https://istas.net/salud-laboral/danos-la-salud/condiciones-de-trabajo-y-salud

Consorcio Ingenio S.A. (s. f.). EcuadorNegocios. Recuperado 19 de mayo de 2022, de
https://ecuadornegocios.com/info/consorcio-ingenio-sa-5600468

Constitucién de la Republica del Ecuador. (2008). Lexis Finder.
https://www.defensa.gob.ec/wp-content/uploads/downloads/2021/02/Constitucion-
de-la-Republica-del-Ecuador_act_ene-2021.pdf

Cuervo Carabel, T. (2018). Implantacion de un Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud
en el Trabajo — 1SO 45001 Tomo V (UNIR).

Diaz Balseca, H. G. (2021). Propuestas de control para los factores de riesgos mecanicos
en las actividades de montaje de perfileria, en una empresa de la construccion
ubicada en el sur de Quito. [Tesis de Grado, Universidad Internacional SEK].
https://repositorio.uisek.edu.ec/bitstream/123456789/4267/1/Diaz%20Balseca%?20
H%c3%a9ctor%20Gabriel.pdf

Flores Gonzélez, M. de J. (2021). Evaluacion de riesgos en trabajadores recolectores de

basura pertenecientes al aseo publico de Tepic, Nayarit [Tesis de Maestria,

122



Universidad Autonoma de Nayarit].

http://aramara.uan.mx:8080/bitstream/123456789/2420/1/EVALUACION%20DE
%20RIESGOS%20EN%20TRABAJADORES%20RECOLECTORES%20DE%20
BASURA%20PERTENECIENTES%20AL%20ASEO%20PUBLICO%20DE%20
TEPIC%2c%20NAYARIT._compressed.pdf
Gbmez-Cano, M. (1996). Evaluacion de Riesgos Laborales.
https://www.insst.es/documents/94886/96076/Evaluacion_riesgos.pdf/1371c8ch-
7321-48c0-880b-611f6f380c1d
Huallpara Mamani, F. (2019). Experiencia de talleres de capacitacion sobre seguridad
industrial con obreros de la empresa ISOCRET en la ciudad de Viacha gestion
2019. [Tesis de Grado, Universidad Mayor de San Andrés].
https://repositorio.umsa.bo/bitstream/handle/123456789/23440/PT-
1318.pdf?sequence=1&isAllowed=y
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social. (2016).
https://www.iess.gob.ec/es/web/afiliado/noticias?p_p_id=101 INSTANCE_3dH2&
p_p_lifecycle=0&p_p_col_id=column-
2&p_p_col_count=4& 101 INSTANCE_3dH2_struts_action=%2Fasset_publisher
%2Fview_content& 101 INSTANCE_3dH2_assetEntryld=7985193& 101 INST
ANCE_3dH2_type=content&_ 101 _INSTANCE_3dH2_groupld=10174&_ 101_IN
STANCE_3dH2_urlTitle=aviso-de-accidente-de-trabajo-y-enfermedad-profesional-
unicamente-a-traves-de-la-pagina-web-del-
iess&redirect=%2Fes%2Fweb%2Fafiliado%?2Fnoticias?mostrarNoticia=1
Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo Decision 584. (2004).

https://www.trabajo.gob.ec/wp-content/uploads/2012/10/DECIS1%C3%93N-584.-

123



INSTRUMENTO-ANDINO-DE-SEGURIDAD-Y-SALUD-EN-EL-
TRABAJO.pdf?x42051

La importancia de la seguridad industrial. (2020, marzo 19). Mexican Fiber | Fibra de
Vidrio para uso industrial. https://mexicanfibers.com/la-importancia-de-la-
seguridad-industrial/

Lara Guilcapi, E. S. (2016). Gestion Técnica de Seguridad y Salud Ocupacional para
Evitar Pérdida Auditiva de los Trabajadores de Estructuras Cepesa, Ambato.
[Tesis de Maestria, Universidad Nacional de Chimborazo].
http://dspace.unach.edu.ec/bitstream/51000/3587/1/UNACH-EC-IPG-SISO-2017-
0010.pdf

Lluco Chimbo, R. F. (2013). Aplicacion del método William Fine para la evaluacion de
riesgos laborales en motoniveladoras, cargadoras y bulldozers del Gobierno
Autonomo Descentralizado de la Provincia de Chimborazo [Tesis de Grado,
Escuela Superior Politécnica de Chimborazo].
http://dspace.espoch.edu.ec/bitstream/123456789/3148/1/85T00284.pdf

Mendoza, C. E. C. (2020). Disefio de herramient de gestion en seguridad industrial y salud
ocupacional para la empresa grupo Meiko. 102.

Molina Tapia, C. M. (2020). Manual de procesos y procedimientos de seguridad industrial
en el hospital basico IESS Latacunga [Tesis de Grado, Universidad Técnica de
Cotopaxi]. http://repositorio.utc.edu.ec/bitstream/27000/6728/1/T-001515.pdf

Orozco Rodriguez, C. (2019). Apoyo a la implementacion de controles operacionales para
los riesgos prioritarios de Seguridad y Salud en el Trabajo del area de
mantenimiento linea Avianca Bucaramanga. [Tesis de Grado, Universidad

Pontificia Bolivariana].

124



https://repository.upb.edu.co/bitstream/handle/20.500.11912/8512/39225.pdf?seque
nce=1&isAllowed=y

Ponce Vera, F. M. (2017). Estudio, analisis y control de los riesgos mecanicos, para
minimizar los accidentes laborales en la empresa Omarsa s.a. Ubicada en el
Canton Duran, Provincia del Guayas [Tesis de Grado, Universidad Estatal
Peninsula de Santa Elena].
https://repositorio.upse.edu.ec/bitstream/46000/4587/1/UPSE-TI1-2018-0049.pdf

Quinteros Cano, F. T. (2019). Analisis de riesgos mecanicos en el taller de elaboracion de
calzado para damas [Tesis de Grado, Universidad de Guayaquil].
http://repositorio.ug.edu.ec/bitstream/redug/41976/1/tesis.pdf

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las condiciones minimas
de seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de
trabajo. Boletin Oficial del Estado, 188, de 7 de agosto de 1997.
https://www.boe.es/buscar/pdf/1997/BOE-A-1997-17824-consolidado.pdf

Roman Freire, F., Fl6rez Baquedano, F., & Olea Garcia, L. (2018). Seguridad en el
Trabajo Tomo VI. UNIR.

Vitrian Ezquerro, F. J., NUfiez-Cdrdoba, J. M., Roman Freire, R. F., & Roman Freire, R. F.
(2014). Técnicas de PRL: seguridad en el trabajo e higiene industrial (Tomo II).

UNIR.

125



CAPITULO VII
ANEXOS

126



Anexo 1. Matriz de identificacion de riesgos mecanicos en los puestos de

trabajo

Tabla 43

Riesgos de tipo mecénico presentes en los puestos de trabajo

consorcio

INGEN

J =

Caida de personas a distinto nivel

Caida de personas al mismo nivel

Caida de objetos por desplome o

derrumbamiento

Caida de objetos en manipulacién

Caida de objetos desprendidos

Pisadas sobre objetos

Choques contra objetos inmoviles

Choques contra objetos méviles

Proyeccion de fragmentos o particulas

Atrapamientos por o entre objetos

vehiculos
Contactos térmicos

Contactos eléctricos directos

Contactos eléctricos indirectos

Explosiones

Incendios. Medios de lucha

Atropellos o golpes con vehiculos
Total

PUESTO DE
TRABAJO

PELIGROS
IDENTIFICADOS

010

020

030

040

050

060

070

080

090 | Golpes/cortes por objetos o herramientas

100

110

120 | Atrapamiento por vuelco de maquinas o

150

161

162

200

213

230

Gerencia
General

Superficie
reshaladiza en
pasilloy
escaleras sin
barandas y
pasamanos.

Patio de
Operaciones y
Parqueo

Presencia de
objetos y
herramientas
dispersas en el
piso.

Liquidos
derramados en el
piso.

Lugares de
trabajo no
sefializados y
delimitados.

Coordinacion
de Seguridad
Industrial y
Salud
Ocupacional

Circular por
zonas de trabajo
no sefializadas y
delimitadas.

Supervision

Uso de
herramientas
manuales en mal
estado cuando se
presentan fallas
mecanicas.

Conducir
camioneta en
condiciones
inadecuadas.

Bajar de la
cabina en zonas
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de alto transito
vehicular.

Chofer
Profesional

Conducir

vehiculos en
condiciones
inadecuadas.

Bajar de la
cabina en zonas
de alto transito
vehicular.

Uso de
herramientas
manuales en mal
estado cuando se
presentan fallas
mecanicas.

Acumulacion de
residuos
inflamables en el
camion sin
eliminar.

Contacto con
objetos
punzocortantes
presentes en los
desechos solidos
urbanos.

Calles y aceras
con
irregularidades,
mojadas y en
mal estados.

Compactacion
manual de
desechos sélidos
de forma
incorrecta en el
camion.

Transito
vehicular en el
desarrollo de sus
actividades.

Viajar en la
parte trasera del
camion.

Contacto con
objetos
punzocortantes
presentes en los
desechos solidos
urbanos.

Transito
vehicular en el
desarrollo de sus
actividades.

Calles y ceras
con
irregularidades,
mojadas y en
mal estados.
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Zona de
Descarga de
Desechos
Soélidos

Superficies
inestables en la
zona donde se
depositan los
desechos solidos
urbanos.

Descarga
manual de
desechos solidos
urbanos.

Manipulacién
manual de los
seguros del
compactador
para descarga
del vehiculo.

Taller
Mecanico

Presencia de
objetos y
herramientas
mal ubicadas en
el piso y zonas
altas.

Liquidos
derramados en el
piso.

Lugares de
trabajo no
sefializados y
delimitados.

Mantenimiento
de maquinarias y
herramientas en
algunos casos
cuando estan
encendidos.

Uso de
herramientas
manuales en mal
estado.

Lavanderia de
Magquinaria

Escaleras en mal
estado para
realizar lavado
de vehiculos.

Liquidos
derramados en el
piso con
superficies a
desnivel.

Proyeccion de
residuos debido
a los desechos
s6lidos urbanos.

Limpieza
General

Liquidos
derramados en el
piso.

Bodega

Almacenamiento
inadecuado de
materiales.

Lugares de
trabajo no
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sefializados y
delimitado.

Cableado en mal
estado con toma

corrientes
Gestion descubiertos.
Administrativa | Superficie
resbaladiza en «
zona

administrativa.

2 |13 0 1 3 5 5 3 11|54 1

(2]
(2]
\!‘ 3

Fuente: Consorcio Ingenio S.A.
Elaborado: Autor, 2022

Anexo 2. Identificacion de peligros en equipos y maquinarias

Tabla 44

Identificacion de peligros en el camion mediano mini recolector

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO

N° ET001

Equipo: Camién Mediano Mini Recolector

Marca: KIA Modelo: KIA K2700

Ao de fabricacion: 2017 N° de serie: K 2700 4WD

Marcado CE y Declaracion Sl (X) NO (

) Manual de instrucciones: SI (X) NO ()

consorcio =

INGENIC

9.(97.
0.

Disposiciones minimas generales

SI NO

N/A

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefializacién adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas

1.4. No ocasiona riesgos por manipulacion involuntaria

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario

X | X | X|X|X

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario

X

2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los 6rganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién
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4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacion de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

X | X | X | X|X]|X

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones
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14.1. Se protege contra fuentes de radiacion no ionizante e ionizante X
15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatoldgicas agresivas

15.1. _EI equipo d_e trabajo dispo_ne de las advertencias y sefalizaciones que X

garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatol6gicas X

agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles Si NO N/A
Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas X
17. Proteccién del bloqueo imprevisto de elementos de transmisién X

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse X

19. Prevencidn del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccion que impide inclinacion. X
19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina X

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador X

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado. X

21.Siel egqi,po va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias X
de una colision

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente X

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo X

24. Esta el equipo dotado de retrovisores X

25. Esta el equipo dotado de iluminacion y ésta funciona X

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado X
27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos X
28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual. X
Resultado general Si NO N/A
Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE X

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE X

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997 X
Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C MR CR

213 Incendios. Medios de lucha 6 05 | 15 | 45 |R.Moderado
070 Choques contra objetos inmoviles 1 6 1 6 | R.Aceptable
080 Choques contra objetos moviles 1 6 1 6 | R.Aceptable
230 Atropellos o golpes con vehiculos 1 2 50 | 100 | R. Notable
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PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas basicas

1. Dotar de un extintor visible en la cabina del camioén.

2. Dotar de espejos retrovisores en buenas condiciones para mejor visibilidad de

objetos al momento de conducir.

3. Capacitacion necesaria y suficiente en el manejo correcto del extintor.

Observaciones

*E| camidn mini recolector no cuenta con un extintor como medio de lucha caso de un

posible incendio.

*EI camion mini recolector tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en el Decreto
Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es

indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 45

Identificacion de peligros en el camidn recolector compactador

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO

N° ET002

Equipo: Camidn Recolector Compactador

Marca: ECONOVO Modelo: ECO ANDRES 16

Ao de fabricacion: 2018 N° de serie: 170E28

Marcado CE y Declaracion SI (X) NO ( ) | Manual de instrucciones: SI (X) NO ()

Disposiciones minimas generales SI | NO N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X

1.2. Identificados con sefializacion adecuada X

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X

1.4. No ocasiona riesgos por manipulacion involuntaria X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X
2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X

2.2. Proteccion de la puesta en marcha por parada imprevista X

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha X

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos X

de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia X
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4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢ Dispone de proteccion
adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

X

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacion de gases, polvo, etc. ;Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitian trabajadores

6.1. ;Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente si
existe el riesgo de caida de més de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

X | X | X | X|X]|X

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones
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14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

Sl

NO

N/A

Requisitos de uso equipos maviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccion por fijacién de medios de transmision de energia en caso de arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias de
una colision

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

X | X | X | X

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

Sl

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C

MR

CR

080 Choques contra objetos moviles 0,5 6 15

45

R.Moderado

110 Atrapamientos por o entre objetos 0,5 1 25

12,5

R.Aceptable

213 Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15

45

R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas bésicas
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1. Dotar de una caja que proteja los 6rganos de accionamiento.
2. Dotar de un extintor visible en la cabina del camidn recolector compactador.
3. Capacitacion necesaria y suficiente en el manejo correcto del extintor.

Observaciones

*Los 6rganos de accionamientos deben ser protegidos para que estos no sean presionados
de forma involuntaria por parte del cajonero al momento de realizar su labor, mismo que
puede ocasionar atrapamientos o choques con objetos moviles.

*El camion recolector compactador no cuenta con un extintor como medio de lucha caso
de un posible incendio.

*El camion recolector compactador tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 46

Identificacion de peligros en los vehiculos tipo camionetas

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET003
Equipo: Vehiculos Tipo Camionetas

Marca: JAC Modelo: JAC T6
Afio de fabricacion: 2020 N° de serie: 6 2.0L 4x2 Gasolina INGENO

Marcado CE y Declaracién Sl (x) NO ( ) | Manual de instrucciones: SI (x) NO ()

Disposiciones minimas generales SI | NO N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X
1.2. Identificados con sefializacion adecuada X
1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria X
1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X
2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X
2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista X
3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X
3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha X
3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos X
de accionamiento

136



3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de proteccion
adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacion de gases, polvo, etc. ;Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢(Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente si
existe el riesgo de caida de més de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

X | X | X | X|X]|X

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. EIl equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones
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14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

Sl

NO

N/A

Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccion por fijacion de medios de transmision de energia en caso de arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias de
una colision

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

Sl

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P

MR

CR

070 Choques contra objetos inmoviles 1 25

150

R.Notable

080 Choques contra objetos moviles 1 15

90

R.Notable

» (o] S [ m

230 Atropellos o golpes con vehiculos 0,5 25

75

R.Notable

213 Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15

45

R.Moderado
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PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas basicas

1. Dotar de un extintor visible en los vehiculos tipo camionetas.
2. Dotar de faros a los vehiculos de tipo camionetas.
3. Capacitacion necesaria y suficiente en el manejo correcto del extintor.

Observaciones

*Es importante dotar de un extintor en cada una de las camionetas de la empresa.
Se debe aplicar faros en buen estado y con la luminaria adecuada para evitar accidentes.

*Los vehiculos tipo camionetas tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 47

Identificacion de peligros en el camion barredor

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET004
Equipo: Camién Barredor

Marca: ECONOVO Modelo: ECUBAQS 600 omeorein
Aiio de fabricacion: 2020 N° de serie: 6L.-216-18 INGENIC
Marcado CE y Declaracion: SI (x) NO () ;\/Ianual de instrucciones: SI (x ) NO (

Disposiciones minimas generales SI NO N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X

1.2. Identificados con sefializacion adecuada X

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X

1.4. No ocasiona riesgos por manipulacion involuntaria X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X

2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista X

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha X

3.3. Una vez_parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los 6rganos X

de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia X
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4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacidn de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ¢ Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

X | X | X | X|X|X]|X

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

X

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacion adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones
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14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

SI

NO

N/A

Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccién del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

X | X | X | X

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

SI

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E ©

MR

CR

213 Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15

45

R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)
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Medidas preventivas béasicas

1. Dotar de un extintor visible en el camion barredor.

2. Capacitacion necesaria y suficiente en el manejo correcto del extintor.

Observaciones

*Es importante dotar de un extintor en cada camidn barredor de la empresa.

*El camidn barredor tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es

indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 48

Identificacidn de peligros en del vehiculo tipo hidro lavadora

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO

N° ETO05

Equipo: Vehiculo Tipo Hidro Lavadora

Marca: ECONOVO Modelo: ECOD 7000

Afio de fabricacién: 2019 N° de serie: 6L-320

Marcado CE y Declaracion Sl (x) NO (
)

Manual de instrucciones: SI (x) NO ()

co

NSOrcio

INGE

NIO

Disposiciones minimas generales

SI

NO

N/A

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefalizacién adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas

1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario

2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los 6rganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccion

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ;Dispone de
proteccion adecuada?
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4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

X

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacidn de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

X | X | X | X|X]|X

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacion adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosién
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacion no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas
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15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

SI

NO

N/A

Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencion del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

X | X | X | X

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

SI

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C

MR

CR

020 Caida de personas al mismo nivel 01 | 05 1

0,05

R.Aceptable

080 Choques contra objetos moviles 0,5 6 15

45

R.Moderado

110 Atrapamientos por o entre objetos 0,5 1 25

12,5

R.Aceptable

213 Incendios. Medios de lucha 6 0,5 15

45

R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)
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Medidas preventivas béasicas

1. Establecer sefializacion adecuada para los 6rganos de accionamiento.

2. Dotar de una caja que proteja los 6rganos de accionamiento.

3. Dotar de un extintor visible en la cabina del camion recolector compactador.
Capacitacion necesaria y suficiente en el manejo correcto del extintor.

Observaciones

*Se debe poner sefializacion adecuada para identificar 6rganos de accionamiento.

*Los 6rganos de accionamientos deben ser protegidos para que estos no sean presionados
de forma involuntaria por parte del cajonero al momento de realizar su labor, mismo que
puede ocasionar atrapamientos o choques con objetos maviles.

*Los vehiculos tipo hidro lavadora no cuenta con un extintor como medio de lucha caso
de un posible incendio.

*Los vehiculos tipo hidro lavadora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 49

Identificacion de peligros en del tanque de oxigeno industrial

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET006
Equipo: Tanque de Oxigeno Industrial

Marca: Indura Modelo: UN 1013 consorcio £
Afio de fabricacién: 2019 N° de serie: 21425 INGENO
Marcado CE y Declaracién Sl (x) NO ( ) | Manual de instrucciones: SI (x) NO ()

Disposiciones minimas generales SI | NO | N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X
1.2. Identificados con sefializacion adecuada X
1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria X
1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X
2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X
2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista X
3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X
3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha X
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3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos de
accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de proteccion
adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

X

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacion o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacién de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos de
captacion o extraccion cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitGan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos que
presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente si
existe el riesgo de caida de més de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones seguras

X | X | X | X|X|X|X]|X

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacion adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico
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13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que garanticen
la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

Sl

NO

N/A

Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccidn por fijacion de medios de transmision de energia en caso de arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias de
una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

X | X | X | X|X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

X

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

Sl

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C

MR

CR

200 | Explosiones 0,5 6 25

75

R.Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)
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Medidas preventivas béasicas

1. Establecer adecuada sefializacion en el area y equipo de trabajo.
2. Capacitacion necesaria y suficiente en el manejo correcto del tanque de oxigeno.

Observaciones

*Senfalizar el area de trabajo con el fin de evitar usar el tanque cerca de lugares donde se
puede desencadenar un incendio.

*El tanque de oxigeno industrial tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 50

Identificacion de peligros en del compresor de aire

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET007

Equipo: Compresor de Aire

Marca: CAMPBELL HAUSFELD Modelo: VT639501AJ (AGMO03) consoreio -

Affo de fabricacién: 2018 N® de serie:2AS18777 INGENI
;\/Iarcado CE y Declaracion Sl (X) NO ( Manual de instrucciones: SI (X) NO ()

Disposiciones minimas generales Si NO N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X
1.2. Identificados con sefializacion adecuada X
1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacion involuntaria X
1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X
2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X
2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista X
3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X
3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha X
3.3. Upa vez_parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos X
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia X

4. Dispositivos de proteccion
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4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

X

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacidn de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacion o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosién
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones
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14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

SI

NO

N/A

Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

X | X | X | X

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C

MR

CR

200 Explosiones 0,5 3 25

37,5

R.Moderado

162 Contactos eléctricos indirectos 1 6 15

90

R. Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas bésicas
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1. Realizar un plan de mantenimiento anual y periddico con el fin de evitar explosion

por acumulacién en las sustancias liquidadas usadas.
2. Puesta en tierra de todas las conexiones de patillas metalicas.

3. Capacitacion necesaria y suficiente en el uso correcto del Compresor de Aire.

Observaciones

*Establecer un plan de mantenimiento para eliminar sustancias liquidas que se acumulan

en el compresor con el fin de evitar que se produzca una explosion.

*El compresor se lo debe ubicar en un lugar acorde donde se puedan estableces conexiones
de tierra de los cables conectados a platillas metélicas para evitar riesgo de contacto

eléctrico indirecto.

*El compresor de aire tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto
Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es

indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 51

Identificacion de peligros en de la soldadora

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET008

Equipo: Soldadora

Marca: HYPERWELD Modelo: HW-250ARC consorcio 2%
Afio de fabricacion: 2020 N° de serie: 250MAX |NGENO
;\/Iarcado CE y Declaracion St (X) NO ( Manual de instrucciones: SI (X) NO ()

Disposiciones minimas generales Sl NO N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X
1.2. Identificados con sefializacion adecuada X
1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacion involuntaria X
1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X
2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X
2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista X
3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha X

3.3. Una vez_parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los 6rganos X

de accionamiento
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3.4. Dispone de parada de emergencia X

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida) X

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza) X

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno X

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacidn de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitan trabajadores

6.1. ¢Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ¢ Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente? X

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion solida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

X | X | X|X|X

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos X

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo X

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar X

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o X
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo X

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto X

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico X

13. Ruidos, vibraciones
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13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

Sl

NO

N/A

Requisitos de uso equipos moviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, esta dotado de extintor

X | X | X | X|X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

X

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

Sl

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C

MR

CR

161 Contactos eléctricos directos 3 3 15

135

R. Notable

162 Contactos eléctricos indirectos 3 3 5

45

R.Moderado
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100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 10 | 05 5 25 | R.Moderado

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas béasicas

1. Realizar cambio del cable de pinza.
2. Capacitacion suficiente y necesaria de trabajo adecuado.
3. Usar careta de soldadura con el adecuado epp.

Observaciones

*Se debe cambiar de inmediato el cable de pinza para evitar contactos eléctricos directos.

*Dentro del programa de capacitacion establecer el uso correcto de la soldadura para evitar
que las pinzas sean colocadas en materiales metalicos de trabajo que pueden provocar
contactos eléctricos indirectos.

*El trabajador debe hacer uso del adecuado epp incluido careta de soldadura con el fin de
evitar proyecciones de particulas y cegueras.

*La soldadora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo 2393
y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es indispensable
adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 52

Identificacidn de peligros en del taladro

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET009

Equipo: Taladro
Marca: INGCO Modelo: UID11008 consorcio 1.
Afio de fabricacion: 2018 N° de serie: 2 2001535-02145 INGENIO

Marcado CE y Declaracion SI (X) NO (
)

Disposiciones minimas generales SI NO N/A

Manual de instrucciones: SI (X) NO ( )

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefializacién adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria

X | X | X|X|X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X

2.2. Proteccion de la puesta en marcha por parada imprevista X

3. Parada del equipo
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3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacion o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacién de gases, polvo, etc. ;Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitGan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion sélida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

X | X | X|X|X|X]|X

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

X

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo
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12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefalizaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatolégicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

SI

NO

Requisitos de uso equipos mdviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, esta dotado de extintor

X | X | X|X|X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

X

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

SI

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

156



COR Riesgo P E c MR CR

090 Golpes/cortes por objetos o herramientas 05 | 05 5 | 1,25 | R.Aceptable

100 Proyeccion de fragmentos o particulas 1 2 5 10 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas béasicas

1. Capacitacion suficiente y necesaria de trabajo adecuado.
2. Uso de EPP de proteccion facial

Observaciones

*Realizar capacitacion al trabajador del uso adecuado del taladro con el fin de evitar
accidentes debido al uso del mismo.
*Seguir las instrucciones del manual.

*El taladro tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo 2393 y
el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es indispensable
adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 53

Identificacion de peligros en de la esmeriladora

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET010
Equipo: Esmeriladora

Marca: INGCO Modelo: UBG83502 . 5.
Afio de fabricacién: 2018 Ne de serie: ESMERIL 8" 1/2HP INGENIO
;\/Iarcado CE y Declaracion SI (X) NO ( Manual de instrucciones: SI (X) NO ( )

Disposiciones minimas generales SI NO N/A
1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables X

1.2. ldentificados con sefializacion adecuada X

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas X

1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario X

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X

2.2. Proteccion de la puesta en marcha por parada imprevista X

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general X
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3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los 6rganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ;Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacién o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacién de gases, polvo, etc. ¢Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitGan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion sélida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

X | X | X | X|X

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

X

9. lluminacion

9.1. Dispone de un sistema de iluminacién adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosién
provocados tanto por €l mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto
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12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefalizaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moviles

SI

NO

N/A

Requisitos de uso equipos mdviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccién del bloqueo imprevisto de elementos de transmisién

18. Proteccién por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

X | X | X|X|X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

X

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

SI

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR ‘ Riesgo

[Pl efc[mw]

CR

159



090 | Golpes/cortes por objetos o herramientas | 1 3 5 15 | R.Aceptable

100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 3 3 15 | 135 | R. Notable
200 Explosiones 10 | 05 | 25 | 125 | R. Notable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas basicas

1. Implementar resguardos de proteccion frente a proyecciones.
2. Implementar sefializacion y ubicacion del esmeril en un lugar adecuado.

Observaciones

*Se recomienda usar los resguardos izquierdo y derecho de proteccion de proyecciones al
momento de realizar trabajos la maquina-herramienta.

*Usar adecuado equipo de proteccion personal para realizar trabajos en el esmeril.
Es importante una correcta sefializacion en el area donde esta el esmeril.

*El esmeril se debe ubicar en lugares distante de donde se almacenan las sustancias
liquidas inflamables para evitar que chispas provoquen incendios o explosiones.

*La esmeriladora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 54

Identificacion de peligros en de la moladora

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ETO11
Equipo: Moladora

Marca: EMTOP Modelo: EAGR22093 consorcio 24
Affo de fabricacion: 2018 N® de serie: 20024200707 INGENIO

Marcado CE y Declaracion SI (X) NO (
)

Disposiciones minimas generales SI NO N/A

Manual de instrucciones: SI (X) NO ( )

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefializacion adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria

X | X | X|X]|X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario

2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario X

2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista X
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3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ;Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

5. Dispositivos de captacion o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacion de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitGan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion sélida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacion del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacién

9.1. Dispone de un sistema de iluminacion adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion

11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos
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12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatolégicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moéviles

SI

NO

Requisitos de uso equipos mdviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccion por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccidn que impide inclinacion.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, est4 dotado de extintor

X | X | X | X|X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

X

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

SI

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva

EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD
1215/1997
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Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E C MR CR
040 Caida de objetos en manipulacién 05 | 05 5 | 1,25 | R.Aceptable
090 | Golpes/cortes por objetos o herramientas | 6 2 5 60 | R.Moderado

100 | Proyeccion de fragmentos o particulas 6 3 15 | 270 R.Alto
161 Contactos eléctricos directos 3 0,5 5 7,5 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas basicas

1. Colocar resguardos de proteccién incluido mango auxiliar.
2. Realizar cambio del cable de conexion eléctrica de la maquina- herramienta.

Observaciones

*Realizar actividades sobre un soporte.
*Realizar trabajos con los resguardos propios de la amoladora (bonete de pulido).

*Antes de empezar un trabajo verificar que el cable de conexion se encuentre en buen
estado.

*Seguir lo que indica el manual de uso.

*La amoladora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 55

Identificacidn de peligros en de la pistola neumatica de una pulgada

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET012
Equipo: Pistola Neumatica de una Pulgada

Marca: BP Modelo: BP01825 consorcio 24
Afio de fabricacion:2020 N° de serie: 220201025011-100 INGENIO

Marcado CE y Declaracién SI (X) NO (
)

Disposiciones minimas generales SI NO N/A

Manual de instrucciones: SI (X) NO ( )

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefializacién adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria

X | X | X|X|X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario
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2. Puesta en marcha

2.1. Solo mediante accionamiento voluntario

2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

X

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

X | X | X| X

5. Dispositivos de captacion o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacion de gases, polvo, etc. ¢ Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitGan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion sélida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Es imposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacién del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacién

9.1. Dispone de un sistema de iluminacion adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o0 muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion
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11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion
provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo

12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto

12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico

13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones

14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante

15. Seguridad con sefializacion y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. El equipo de trabajo dispone de las advertencias y sefializaciones que
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1. Se encuentra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moéviles

Sl

NO

N/A

Requisitos de uso equipos maviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas

17. Proteccidn del bloqueo imprevisto de elementos de transmision

18. Proteccion por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse

19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccién que impide inclinacién.

19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina

19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador

20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado.

X | X | X | X

21. Si el equipo va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias
de una colision

X

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente

23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo

24. Esta el equipo dotado de retrovisores

25. Esté el equipo dotado de iluminacidn y ésta funciona

26. De existir riesgo de incendio, esta dotado de extintor

X | X | X|X]|X

27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado

X

27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos

X

28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual.

Resultado general

Sl

NO

N/A

Resultado de la existencia de la medida preventiva
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EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE X
EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE X
EIEQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD 1215/1997 | X

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)
COR Riesgo P E C MR CR

161 Contactos eléctricos directos 05 | 05 5 | 1,25 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas basicas

1. Realizar cambio del cable de conexidn eléctrica de la maquina- herramienta.
2. Implementar capacitacion necesaria y suficiente.
3. Usar adecuado Equipo de Proteccion Personal.

Observaciones

*Realizar mantenimiento del cable de conexién de la pistola neumatica.

*Capacitar al trabajador para realizar de forma correcta las actividades que conlleven uso
de la pistola neumatica.

*Implementar un adecuado epp.

*La pistola neumaética de una pulgada tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en
Decreto Ejecutivo 2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por
ellos es indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.

Tabla 56

Identificacion de peligros en de la pulverizadora manual

LISTA DE VERIFICACION DE EQUIPO DE TRABAJO N° ET013
Equipo: Pulverizadora Manual

Marca: KORCHITECH Modelo: B3WF-600 consorcio 4184
Aito de fabricacién: 2019 N° de serie: 21E46F-3 INGENIO

Marcado CE y Declaracion SI (X) NO (
)

Disposiciones minimas generales Si NO N/A

Manual de instrucciones: SI (X) NO ()

1. Organos de accionamiento

1.1. Visibles e identificables

1.2. Identificados con sefializacién adecuada

1.3. Situado fuera de zonas peligrosas
1.4. No ocasiona riesgos por manipulacién involuntaria

X | X | X|X|X

1.6. Protegido contra el accionamiento involuntario

2. Puesta en marcha

166



2.1. Solo mediante accionamiento voluntario

2.2. Proteccidn de la puesta en marcha por parada imprevista

3. Parada del equipo

3.1. Existe un dispositivo de parada general

3.2. La orden de parada tiene prioridad sobre las de puesta en marcha

3.3. Una vez parado el equipo, se interrumpe el suministro de energia a los érganos
de accionamiento

3.4. Dispone de parada de emergencia

4. Dispositivos de proteccién

4.1. En caso de riesgo de caida de objetos o de proyecciones, ¢Dispone de
proteccion adecuada?

4.2. Sujecidn de elementos con riesgo de caida (sistema anti caida)

4.3. Sujecidn de piezas a trabajar (mordaza)

4.4. Apantallamiento contra proyecciones para el operador y todo el entorno

X | X | X]| X

5. Dispositivos de captacion o extraccion

5.1. Existiendo riesgo de emanacién de gases, polvo, etc. ;Dispone de dispositivos
de captacién o extraccién cerca de la fuente emisora?

6. Equipos de trabajo sobre los que se sitGan trabajadores

6.1. ¢ Dispone de estabilizadores para evitar el balanceo o vuelco para los equipos
que presenten este riesgo?

6.2. ¢ Dispone de barandillas rigidas de 90 cm de altura u otro sistema equivalente
si existe el riesgo de caida de méas de 2 metros?

7. Riesgos de estallido o rotura de elementos de un equipo de trabajo

7.1. ; Dispone de medios de proteccion suficientemente resistente?

8. Resguardos fijos, méviles y dispositivos de proteccion

8.1. Estan equipados con resguardos

8.2. Los resguardos son de fabricacion sélida y resistente

8.3. Los resguardos impiden el acceso a zonas peligrosas

8.4. Los resguardos detienen las maniobras peligrosas ante el acceso a dichas zonas

X | X | X | X

8.5. Los resguardos no ocasionan riesgos suplementarios

8.6. Esimposible anular o poner fuera de funcionamiento facilmente los resguardos

8.7 Permiten los resguardos, la observacidon del ciclo de trabajo

8.8 Permiten los resguardos intervenciones de mantenimiento en condiciones
seguras

9. lluminacién

9.1. Dispone de un sistema de iluminacion adecuada para el trabajo a realizar

10. Partes del equipo de trabajo con temperaturas elevadas o0 muy bajas

10.1. Estas partes se encuentran protegidas contra riesgos de contacto con los
trabajadores

11. Riesgos de explosion
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11.1. El equipo de trabajo es adecuado para prevenir los riesgos de explosion

provocados tanto por él mismo como por las sustancias almacenadas, producidas o X
utilizadas

12. Riesgos eléctricos

12.1. Se protege contra el riesgo de contacto directo X
12.2 Se protege contra el riesgo de contacto indirecto X
12.3. Se protege contra el riesgo de arco eléctrico X
13. Ruidos, vibraciones

13.1. Se protege contra la generacion y propagacion del ruido y vibraciones X
14. Radiaciones

14.1. Se protege contra fuentes de radiacién no ionizante e ionizante X
15. Seguridad con sefializacién y condiciones climatolégicas agresivas

15.1. _EI equipo d_e trabajo dispor)e de las advertencias y sefializaciones que X
garanticen la seguridad de los trabajadores

15.1._Se encugntra acondicionado para el trabajo en condiciones climatoldgicas X
agresivas (cabinas, etc.)

Disposiciones adicionales de uso de quipos moéviles Si NO N/A
Requisitos de uso equipos maviles

16. Proteccidn de ruedas u orugas, asi como el aprisionamiento por las mismas X
17. Proteccidn del blogueo imprevisto de elementos de transmision X
18. Proteccion por fijacion de medios de transmision de energia en caso de

arrastrarse X
19. Prevencién del vuelco o inclinacion:

19.1. Estructura de proteccién que impide inclinacién. X
19.2. Estructura de proteccion que impide aplastamiento. Existencia de cabina X
19.3. Existencia de sistema de retencion del trabajador X
20. Existen dispositivos que impidan el arranque no autorizado. X
21. Siel egqi,po va sobre railes, tiene dispositivos que aminoren las consecuencias X
de una colisién

22. Existen dispositivos de freno y parada, y estos funcionan correctamente X
23. Existen dispositivos de parada de emergencia del equipo X
24. Esta el equipo dotado de retrovisores X
25. Esta el equipo dotado de iluminacion y ésta funciona X
26. De existir riesgo de incendio, esta dotado de extintor X
27. De ser el equipo teledirigido:

27.1. Se para al salir de la zona de trabajo controlado X
27.2. Esta dotado de detectores de presencia contra atropellos X
28. Esta dotado de sefializacion acustica y/o visual. X
Resultado general Si NO N/A
Resultado de la existencia de la medida preventiva
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EL EQUIPO DEBE SER REPARADO INMEDIATAMENTE X

EL EQUIPO TIENE DEFICIENCIAS QUE DEBEN PLANFICARSE X

El EQUIPO ES ADECUADO AL DECRETO EJECUTIVO 2393 Y RD

1215/1997 X

Evaluacion de los riesgos encontrados (Método Fine)

COR Riesgo P E c MR CR

213 Incendios. Medios de lucha 0,1 | 05 | 15 | 0,75 | R.Aceptable

PROBABILIDAD (P) EXPOSICION (E) CONSECUENCIAS (C) MAGNITUD DEL RIESGO(MR) CLASIFICACION DEL RIESGO (CR)

Medidas preventivas basicas

1. Implementacion de sefializacion adecuada.
2. Almacenar la pulverizadora en lugares adecuados.

Observaciones

*Establecer sefalizacion adecuada en el lugar de almacenamiento de pulverizadora.
*Implementar extintor en area de almacenamiento de liquidos inflamable.

*La pulverizadora tiene que adecuarse a los requisitos establecidos en Decreto Ejecutivo
2393 y el RD 1215/1997 para brindar seguridad a los trabajadores por ellos es
indispensable adecuarlo para prevenir accidentes.

Fuente: Adaptado de (RD 1215/1997)
Elaborado: Autor, 2022.
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Anexo 3. Matriz de evaluacion de equipos y maquinarias

Tabla 57

Matriz de evaluacion de riesgos de equipos y maquinarias

No Puesto de Peligro Riesgos Mecéanicos Exposicion Consecuencias Magnitud | Clasificacién Aft;:}l:]ilglgln
: Trabajo identificado | Cod. Riesgo ‘ Criterio Valor Criterio Valor | delriesgo | del riesgo riesgo
Remotamente, no Lesiones graves,
Rlesgo_de Incendios. Medios de Es gompletamgnte se sabe que haya invalidez ~ Riesgo Debe
1 incendio por no 213 posible, no serd 6 . 0,5 permanente o dafios 15 45 .
. lucha = ocurrido pero no moderado corregirse
tener extintor nada extrafio. se descarta entre USD 10.000 y
' USD 100,000
N° ET001: . Coincidencia muy Frecuentemente, Lesiones sin baja, .
2 Camién 070 ﬂ;gg\tljﬁzscontra objetos rara, pero se sabe 1 aproximadamente 6 dafios <= USD 1 6 ageisl;e nectlsoaria
Mediano que ha ocurrido. una vez al dia. 1.000 P
Mini . Coincidencia muy Frecuentemente, Lesiones sin baja, .
3 Recolector No cuenta con 080 Eg?/?liis contra objetos rara, pero se sabe 1 aproximadamente 6 dafios <= USD 1 6 a?ele;?tﬂe nec’:soaria
retrovisores que ha ocurrido. una vez al dia. 1.000 P
Atropellos o golpes con Coincidencia muy Irregularmente, ?i/:r{(i)zser:tur:rﬁéb Riesgo Correccion
4 230 vehl'(?ulos golp rara, pero se sabe 1 de una vez al mes 2 500.000 y USD 50 100 notal?le urgente
que ha ocurrido. a una vez al afio. 1'000.000
Coincidencia Lesiones graves,
Choques contra objetos extremadamente Frecuentemente, invalidez ~ Riesgo Debe
5 o . Falta de una 080 L 05 aproximadamente 6 permanente o dafios 15 45 5
N° ET002: méviles remota pero . moderado corregirse
L estructura que - una vez al dia. entre USD 10.000 y
Camién - concebible.
no perminta USD 100,000
Recolector accionamiento Coincidencia
Compactador involuntario Atrapamientos por o extremadamente Raramente, cada Muerte, dafios entre Riesgo No
6 110 . 0,5 ~ 1 USD 100.000 y 25 12,5 ;
entre objetos remota pero bastantes afios. aceptable necesaria
. USD 500.000
concebible.
Remotamente, no Lesiones graves,
Rlesgo_de Incendios. Medios de Es gompletamgnte se sabe que haya invalidez = Riesgo Debe
7 incendio por no 213 lucha posible, no sera 6 ocurrido ero no 05 permanente o dafios 15 45 moderado TR E
tener extintor nada extrafo. se descar?a entre USD 10.000 y g
' USD 100,000
- - Coincidencia muy Frecuentemente Muerte, dafios entre ; Rz
N° ET003: Deficiente Choques contra objetos - y i Riesgo Correccion
8 Vehiculos iluminacion 070 inmoviles rara, pero se _sabe 1 aproxnmada[nente 6 USD 100.000 y 25 150 notable urgente
que ha ocurrido. una vez al dia. USD 500.000
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Tipo

Lesiones graves,

Camionetas Choaues contra obietos Coincidencia muy Frecuentemente, invalidez Riesao o
9 080 mév?les ! rara, pero se sabe 1 aproximadamente 6 permanente o dafios 15 90 notat?le urgente
que ha ocurrido. una vez al dia. entre USD 10.000 y 9
USD 100,000
Coincidencia Frecuentemente Muerte, dafios entre
10 230 Atrgpellos 0 golpes con extremadamente 05 aproximadamente 6 USD 100.000 y 25 75 Riesgo Correccion
vehiculos remota pero . notable urgente
. una vez al dia. USD 500.000
concebible.
Lesiones graves,
. Remotamente, no . .
Riesgo de . . Es completamente invalidez .
. . Incendios. Medios de . . se sabe que haya ~ Riesgo Debe
11 incendio por no 213 posible, no serd 6 . 0,5 permanente o dafios 15 45 .
. lucha = ocurrido pero no moderado corregirse
tener extintor nada extrafio. se descarta entre USD 10.000 y
' USD 100,000
Remotamente, no Lesiones graves,
N® ET004: Riesgo de Incendios. Medios de Es completamente se sabe que ha’ a invalidez Riesgo Debe
12 | Camién incendio por no 213 ' posible, no serd 6 €q Y 05 permanente o dafios 15 45 d 5
. lucha . ocurrido pero no moderado corregirse
Barredor tener extintor nada extrafio. se descarta entre USD 10.000 y
' USD 100,000
Deficiente Caida de personas al C%Icr;?cl(;;r]tecr:?e sReesn;(kJ)teanLeenﬁZ r;O Lesiones sin baja, Riesgo No
13 sefializacion 020 | o D hlo. mmisha | 01 o 05 | dafios <= USD 1 0,05 & .
adecuada mismo nive imposible, jamas ha ocurrido pero no 1.000 aceptable necesaria
ocurrido. se descarta. )
- . Lesiones graves,
Coincidencia Frecuentemente invalidez
14 falta de una 080 Choques contra objetos extremadamente 0,5 aproximadamente 6 permanente o dafios 15 45 R Debg
R . moviles remota pero . moderado corregirse
N° ETO005: estructura que concebible una vez al dia. entre USD 10.000 y
Vehiculo no perminta ) USD 100,000
Tipo Hidro accionamiento Coincidencia Muerte. dafios entre
15 Lavadora involuntario 110 Atrapamlentos por o extremadamente 05 RaramenteLcada 1 USD 100.000y 25 12,5 Riesgo No )
entre objetos remota pero bastantes afios. USD 500.000 aceptable necesaria
concebible. )
Remotamente, no Lesiones graves,
Rlesgo_de Incendios. Medios de Es gompletamgnte se sabe que haya invalidez = Riesgo Debe
16 incendio por no 213 posible, no serd 6 . 0,5 permanente o dafios 15 45 .
. lucha = ocurrido pero no moderado corregirse
tener extintor nada extrafio. se descarta entre USD 10.000 y
' USD 100,000
N° ETO006: De~f|c'|ent_e, Coincidencia =
Tanque de §enallzaC|on y ) extremadamente Frecuentemente, Muerte, dafios entre Riesgo Correccion
17 . area de 200 | Explosiones 05 aproximadamente 6 USD 100.000 y 25 75
Oxigeno . remota pero . notable urgente
- almacenamiento . una vez al dia. USD 500.000
Industrial . concebible.
inadecuado
NETOO7 | Qs extremacaments o unaveza Muerte, dafos ente Risgo | Debe
18 | Compresor 4 d y 200 Explosiones 05 3 USD 100.000 y 25 37,5 d gd .
de Aire exceso de remota pero semana a una vez USD 500.000 moderado corregirse
presion concebible. al mes. '
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Lesiones graves,

Fallos de Contactos eléctricos Coincidencia muy Frecuentemente, invalidez Riesdo Tl
19 aislamiento 162 indirectos rara, pero se sabe 1 aproximadamente 6 permanente o dafios 15 90 notat?le urgente
electirco que ha ocurrido. una vez al dia. entre USD 10.000 y 9
USD 100,000
Seria una secuencia Ocasionalmente, h\e\f;:)izzsz graves,
Cable de pinza Contactos eléctricos o0 coincidencia rara deunavezala ~ Riesgo Correccion
20 - 161 . . 3 3 permanente o dafios 15 135
deteriorado directos pero posible, ha semana a una vez notable urgente
ocurrido al mes entre USD 10.000 y
) ' USD 100,000
N° ET008: Conexion de Seria una secuencia QOcasionalmente, Lesiones con baja,
21 Soldadora- pinzas y 162 Contactos eléctricos o0 coincidencia rara 3 deunavezala 3 dafios entre USD 5 45 Riesgo Debe
mordansas en indirectos pero posible, ha semana a una vez 1.000 y USD moderado corregirse
partes metalicas ocurrido. al mes. 10.000
Es el resultado mas Remotamente, no Lesiones con baja,
2 Soldadura sin la 100 Proyeccion de robable 10 se sabe que haya 05 dafios entre USD 5 25 Riesgo Debe
careta adecuada fragmentos o particulas P y ocurrido pero no ’ 1.000 y USD moderado corregirse
esperado.
se descarta. 10.000
Coincidencia Remotamente, no Lesiones con baja,
23 Uso inadecuado 090 Golpes/cortes por extremadamente 05 se sabe que haya 05 dafios entre USD 5 105 Riesgo No
del taladro objetos o herramientas remota pero ' ocurrido pero no ! 1.000 y USD ' aceptable necesaria
N° ETO009: concebible. se descarta. 10.000
Taladro Deficiente EPP L Coincidencia muy Irregularmente, Le§|ones con baja, .
. Proyeccion de dafios entre USD Riesgo No
24 al realizar 100 fragmentos o particulas rara, pero se sabe 1 de una vez al mes 2 1.000 v USD 5 10 aceptable necesaria
actividades 9 P que ha ocurrido. a una vez al afio. 16 OOOy P
Coincidencia mu Ocasionalmente, Lesiones con baja,
25 090 Golpes/cortes por rara. pero se sabey 1 deunavezala 3 dafios entre USD 5 15 Riesgo No
- objetos o herramientas P . semana a una vez 1.000 y USD aceptable necesaria
Deficiente que ha ocurrido.
al mes. 10.000
resguardo de - - - - -
iy Seria una secuencia Ocasionalmente, Lesiones con baja,
proteccion L o ] > .
26 | N° ETO10: 100 Proyeccion de ) o} comc@enua rara 3 deunavezala 3 dafios entre USD 5 45 Riesgo Debfe
Esmerila dé)ra fragmentos o particulas pero posible, ha semana a una vez 1.000 y USD moderado corregirse
ocurrido. al mes. 10.000
Liguidos Remotamente, no
inflamables Es el resultado méas se sabe que ha’ a Muerte, dafios entre Riesao Correccion
27 almacenados 200 | Explosiones probable y 10 € que nay; 05 | USD 100.000y 25 125 g
ocurrido pero no notable urgente
cerca de la esperado. USD 500.000
- se descarta.
esmeriladora.
Coincidencia Remotamente, no Lesiones con baja,
Deficiente Caida de objetos en extremadamente se sabe que haya dafios entre USD Riesgo No
28 - 040 - i, 0,5 . 0,5 5 1,25 .
mango auxiliar manipulacion remota pero ocurrido pero no 1.000 y USD aceptable necesaria
N° ETO11: concebible. se descarta. 10.000
Amoladora Deficiente Es completamente Irregularmente Lesiones con baja,
Golpes/cortes por - . ' dafios entre USD Riesgo Debe
29 resguargip de 090 objetos o0 herramientas posible, no sera 6 de una vez al mes 2 1.000 y USD 5 60 moderado corregirse
proteccion nada extrafio. a una vez al afio. 10.000
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Proyeccion de

Es completamente

Ocasionalmente,
deunavezala

Lesiones graves,
invalidez

Correccion

30 100 fragmentos o particulas posible, no sera 6 semana a una vez 3 permanente o dafios 15 270 Riesgo alto .
nada extrafio. al mes entre USD 10.000 y
' USD 100,000
Cable electrico Seria una secuencia Remotamente, no Lesiones con baja,
Contactos eléctricos o0 coincidencia rara se sabe que haya dafios entre USD Riesgo No
31 en malas 161 . . 3 . 0,5 5 75 .
" directos pero posible, ha ocurrido pero no 1.000 y USD aceptable necesaria
condiciones "
ocurrido. se descarta. 10.000
N° ET012: Cable electrico Coincidencia Remotamente, no Lesiones con baja,
Pistola Contactos eléctricos extremadamente se sabe que haya dafios entre USD Riesgo No
32 " en malas 161 . 0,5 - 05 5 1,25 .
Neumaética de - directos remota pero ocurrido pero no 1.000 y USD aceptable necesaria
condiciones -
una Pulgada concebible. se descarta. 10.000
o . Coincidencia Remotamente, no !_esm_nes graves,
N° ET013: -~ - - - invalidez ;
- Deficiente Incendios. Medios de préacticamente se sabe que haya ~ Riesgo No
33 | Pulverizadora PO 213 : IR 0,1 . 0,5 permanente o dafios 15 0,75 .
sefializacion lucha imposible, jaméas ha ocurrido pero no aceptable necesaria

Manual

ocurrido.

se descarta.

entre USD 10.000 y
USD 100,000

Elaborado: Autor, 2022.
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Anexo 4. Imégenes de medidas preventivas en el Consorcio Ingenio S.A.

Nota. llustracién del espacio con las sefializaciones y propuestas en la fuente donde funcionan las diferentes areas del Consorcio Ingenio S.A. de
la ciudad de Quevedo. Elaborado: Autor, 2022.
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Nota. llustracién de un vehiculo del Consorcio Ingenio S.A. de la ciudad de Quevedo con el extintor. Elaborado: Autor, 2022.
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Nota. llustracion del espacio con las sefializaciones y propuestas en la fuente donde funcionan las diferentes areas del Consorcio Ingenio S.A. de
la ciudad de Quevedo. Elaborado: Autor, 2022.
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Nota. llustracién del espacio con las sefializaciones y propuestas en la fuente donde funcionan las diferentes areas del Consorcio Ingenio S.A. de
la ciudad de Quevedo. Elaborado: Autor, 2022.
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